Minerva

0000

o0
o0

000000
0000
000000

Instrukcja obstugi

DECOR PROFESSIONAL



Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Podczas korzystania z maszyny nalezy zawsze przestrzegac zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do pracy nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje prawidtowego korzystania z urzgdzenia.

Niebezpieczenstwo - dla zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem
elektrycznym:

¢ Nigdy nie pozostawiaj maszyny do szycia wtgczonej bez nadzoru.
¢ Po zakonczeniu szycia lub przed czyszczeniem zawsze odtgczaj urzgdzenie wyjmujgc
wtyczke z gniazdka.

UWAGA - w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru, porazenia prgdem:

1. Przed rozpoczeciem szycia nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje
bezpieczenhstwa.

2. Zachowaj niniejszg instrukcje. W przypadku przekazania maszyny do osob trzecich
nalezy ja przekaza¢ wraz z instrukcja.

3. Uzywaj maszyne tylko w miejscach suchych.

4. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj maszyny do szycia bez
nadzoru.

5. Maszyne do szycia mogg uzywac dzieci w wieku od 8 lat i osoby o ograniczonych
mozliwosciach ruchowych, umystowych lub sensorycznych bgdz osoby bez wiedzy
i doswiadczenia tylko pod nadzorem oraz jesli otrzymajg one instrukcje dotyczace
bezpiecznego uzywania maszyny do szycia i bedg $wiadome o
niebezpieczenstwach z tym zwigzanych.

6. Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyna.

7. Nie pozwalaj dzieciom obstugiwac lub czysci¢ maszyne bez nadzoru osob
dorostych.

8. Zawsze odfgczaj maszyne od sieci, jesli chcesz wykona¢ wymiany igty, wymiany
stopki, smarowania itp.

9. Zawsze odtgczaj maszyne od sieci po zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

10. Zawsze wytgczaj maszyne przed wymiang zarowki.

11. Nie uzywaj maszyny, jesli w pomieszczeniu jest nadmierna wilgotno$c.

12. Nie ciagnij przewod zasilajgcy. Aby odtgczy¢ maszyne od sieci, chwy¢ za wtyczke,
a nie przewaod.

13. W razie, jesli lampa LED zostata ztamana lub uszkodzona, nalezy zgtosic¢
sie do centrum serwisowego.

14. Nie wolno kfas¢ zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny.

15. Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, gdy otwory wentylacyjne sg zablokowane.
Otwory wentylacyjne maszyny do szycia i rozrusznika powinny by¢ wolne od
gromadzenia sie ktaczkdéw, kurzu i kawatkéw tkaniny.



Wazne instrukcje bezpieczenstwa

15.Jesli otwory wentylacyjne sg zablokowane, nie uzywaj maszyny. Upewnij sie,
ze otwory wentylacyjne nie sg zastoniete kurzem, puchem, tkaninami itp.

16. Maszyna pracuje wytgcznie z rozrusznikiem typu: C-8001.
17. Ciénienie akustyczne podczas prawidtowej pracy urzgdzenia wynosi 75dB.

18.Maszyny nie wolno wyrzucac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych,
nalezy ztozy¢ je do odpowiednich punktéw zbidrki elektroodpadow. Skontaktu;
sie z lokalnymi organami rzadowymi, aby uzyska¢ informacje na temat
dostepnych systemdw zbiorki.

19.W przypadku, jesli jakas czes$¢ maszyny trafita do gruntu lub wody, istnieje
ryzyko wycieku substancji niebezpiecznych dla zdrowia.

20.Podczas wymiany starych maszyn na nowe, lokalny dystrybutor jest
zobowigzany do pokrycia wszelkich kosztow utylizaciji.

Zachowaj niniejszg instrukcje

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego!
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® A. Przyciski sterowania (patrz str. 24/25)

1.

Przycisk Start/Stop

Maszyna zacznie dziata¢ po kliknieciu na przycisk start/stop i zatrzyma sie, gdy wcisniesz na ten
przycisk ponownie.

Przycisk szycia wstecz
Maszyna bedzie szy¢ do przodu lub wstecz po wcisnigciu na przycisk

Przycisk automatycznego blokowania
Wocisnij na ten przycisk po zakonczeniu szycia dla wzmocnienia Sciegu.

Przycisk pozycjonowania igty
Za pomocg przycisku pozycjonowania igly decydujesz w jakiej pozycji igla musi sie zatrzymac (w
pozycji gérnej lub w tkaninie).

® B. Przyciski wyboru funkcji (Patrz str. 26/27/28)

5.

Przycisk wyboru $ciegu
Aby wybra¢ potrzebny rodzaj sciegu, nacisnij na ten przycisk.

Regulacja szerokosci $ciegu
Nacisnij ten przycisk, aby wyregulowa¢ szerokosc¢ Sciegu.




Przyciski sterowania

7. Regulator dtugosci sciegu
Nacisnij na ten przycisk, aby wyregulowac dtugos¢ sciegu.

Przycisk do szycia igtg podwdjng

Uzyj dla zmniejszenia maksymalnej szeroko$ci Sciegu.

9. Przycisk odbicia lustrzanego
Uzyj dla uzyskania odbicia lustrzanego wybranego Sciegu.

0 Przycisk przedtuzenia

Zwykte i dekoracyjne $ciegi 28-51 mozna przedtuzy¢ o 5 razy od ich normalnej dtugosci.

C. Przyciski wyboru (Patrz str. 29/30)
o

11. Przycisk edycji - Nacisnij na dany przycisk, aby doda¢ wzér dodatkowy, jesli chcesz

potgczy¢ sciegi dekoracyjne.

12. Przycisk pamieci - Aby zapisa¢ kombinacje Sciegéw lub wej$¢ do menu pamieci nalezy

nacisngc ten przycisk.

13. Przycisk czyszczenia pamieci - Aby usung¢ nieprawidtowo wybrany $cieg z pamieci,

nacisnij ten przycisk.
14. Przycisk bezposredniego wyboru $ciegu - Ten przycisk umozliwia szybki wybor sciegu

15. Regulacja szybkosci szycia - Aby zmieni¢ szybko$¢ szycia nalezy przesung¢ dzwignie

regulacji.
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® Sciegi

Igta podwojna Zalecana stopka i jej
Szycie wstecz litera identyfikacyjna
Automatyczna blokada Nawijanie szpulki

| | Dzwignia

Géma . ® T obszywania
pozyca igly ——U A | S \
_——

I dziurek
Aoy Dzwiek jest wigczony

,,,,,,, —— Wzor $ciegu
B 2 -l o 3-5

'—_H | |
|

!
Regq_lacia Naprezenie
pozycji gty

Dtugos$c¢ sciegu
Auto
zatrzymanie

Lustrzane
rdbicie

Dolnapozycja B ‘ ‘ JP——— Dzwiek jest
igty wytgczony

Numer $ciegu

Szerokos$¢ sciegu

Dtugos$c¢ sciegu

® Alfabet
~ Zalecana stopka i jej
litera identyfikacyjna
u =
' 4 N >[o
el | s L
| |

Szerokos¢ éciegu  Naprezenie



“u Wyswietlacz LCD

® Pamiec¢
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“m Schemat sciegow

Fragment oznaczony na niebiesko ponizej pokazuje jednostke kazdego sciegu.
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® Alfabet
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"= AKCESORIA

1 ’ 3 4 Standardgwa
1. Stopka uniwersalna (T)
% 2. Stopka do wszywania zamkéw (1)
3. Stopka do obszywania dziurek (D)
o o (E] 4. Stopka do obrebiania (E)
006186008 006905008 006H1A0004 006907008 5. Stopka do éciegu krytego (F)
6. Stopka do $ciegu satynowego (A)
5 6 7 8 9 7. Stopka do przyszywania guzikow
=D 8. Szpulki (3x)
(o3 (0 ; :
% @ 9. Uchwyt szpulki (duzy)
7 A = N~~~ 10.Uchwyt szpulki (maty)
006904008 006172008 006914008 006M0B0005 R12373209 11 Filc pOd trzpier'] SZpUlki
10 1 12 13 12.I?odatkowy trzpien na szpulke
———— 13.Srubokret (L & S)
() ——— 14.Prowadnik krawedziowy/do
& EE=—— pikowania
TA10943209 006015009 R60033209 006012008 15.Szczoteczka/Rozpruwacz
16.1gty (3x)
14 15 16
R = 0= @
006008001 006099008
Akcesoria opcjonalne
17. Stopka do obrebiania (K)
17 18 19 18.Stopka do wszywania sznurkéw
(M)
% % 19. Stopka do pikowania (P)
K Q@ 20. Stopka do cerowania/haftowania
006900008 006916008 21. Stopka do marszczenia

22. Stopka z transportem gérnym
23. Igta podwdjna

24.Pokrowiec
]

006016008 006917008

23

006020008

3 Uwaga:

- Akcesoria znajdujg sie we wbudowanym pojemniku
- Akcesoria dodatkowa nie sg w zestawie do maszyny, mozna je kupi¢ oddzielnie.

8



“u Poditaczenie maszyny do sieci elektrycznej

A Uwaga:

Uwaga! W trakcie podfgczania, wymiany czesci zamiennych, oraz gdy maszyna nie
jest uzywana, nalezy odtgczy¢ jg od sieci. Przetgcznik zasilania musi znajdowac sie
w pozycji “O”.

O Podtaczenie maszyny do sieci
Przed wigczeniem, upewnij sie, ze napiecie i czgstotliwos¢ maszyny odpowiada napieciu i
czestotliwosci sieci.
Umies$¢ maszyne na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
1. Podigcz kabel zasilajgcy do maszyny.
2. Wi6z wtyczke do gniazdka sieciowego.
3. Wigczy¢ przetgcznik zasilania.
4. Po wigczeniu maszyny do sieci zapali sie Swiatetko.
Aby odtgczy¢ maszyne nalezy zmienic¢ pozycje przetgcznika na «OFF» i nastepnie wyjgé
wtyczke z gniazdka.



B, Nawijanie nici naszpulke

3 ®

]

Zat6z szpulke z nitkg na wbudowany trzpien poziomy.

Dla duzych szpuli z nicig nalezy wiozy¢ uchwyt szpulki
matg strong obok szpulki. Dla matych szpuli z nitkg
nalezy uzywa¢ maty uchwyt szpulki. Jesli szpulka dla nici
posiada naciecie dla wstrzymania nici, nalezy ustawi¢ tg
strone do prawej strony szpulki tak, aby ni¢ nie odwijata
sie podczas nawijania.

Zatrzasna¢ nié na prowadniku.

Przeciggngé ni¢ pomiedzy dyskami naprezacza nici
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wiozyé nié do otworu szpulki, jak pokazano na
rysunku, a pustg szpulke na umiesci¢ na trzpien.

Przesungé szpulke w prawo.

10



Nawijanie nici naszpulke

a Kiedy trzpien nawijacza szpulki jest przesuniety
_@[ w prawo do “pozycji nawijania szpulki’, na ekranie
3o LCD pojawi sie symbol “-& *.
Symbol zniknie z ekranu LCD, gdy trzpieh
nawijacza szpulki bedzie przesuniety. w lewo do
pozycji szycia”.

Ua@

Przytrzymaj koniec nici.

B Naciénij na przycisk START/STOP lub na rozrusznik
nozny, aby nawijaé¢ ni¢ na szpulke.

a Po nawinieciu kilku zwojéw na szpulke zatrzymaj

O \
O .
4 )
&
a
maszyne i wytnij ni¢ w poblizu otworu szpuli.
\ o Kontynuuj nawijanie szpulki az do jej zapetnienia.
Silnik zatrzymuje sie automatycznie, gdy szpula
jest petna.
a @ \

Po zakonczeniu nawijania, nalezy obcig¢ nitke i wyjgé

szpulke.
&~
—

3 Uwaga:

Kiedy trzpien nawijacza szpulki jest przemieszczony w prawo "pozycja nawijania szpulki*, maszyna
nie bedzie szyta i kolo zamachowe nie bedzie sie obracac.
Aby zaczgé szy¢, przesun trzpieh nawijacza w lewo w pozycje do szycia.

11




“m Wkiadanie szpulki

A Uwaga:

Podczas wykonania niniejszej operacji nalezy
ustawi¢ przetgcznik zasilania na pozycje «O» .

Podczas zatozenia lub wyjmowania szpulki,
igta musi znajdowac sie w najwyzszej pozyciji
gorne;.

Wiozy¢ szpulke z nicig do bebenka w kierunku
przeciwnym do ruch wskazoéwek zegara.

Przeciagnag¢ ni¢ przez otwor (A).

Delikatnie przytrzymac¢ palcem goérng
czes¢ szpulki. Przeciggng¢ ni¢ zgodnie z
oznaczeniami strzatek do prowadnika nici
ptytki sciegowej od A do B.

Przeciagna¢ ni¢ zgodnie z
oznaczeniami strzatek do
prowadnika nici ptytki $ciegowej od
Bdo C.
Aby odcigé nadmiar nici, nalezy
przeciggnac jg z powrotem nad nozykiem
w punkcie C.

12



“m Nawlekanie nici gornej

le

0
u\
0 cosoo

O000O00

0]@)
Q0o

OOO0O00

O000O

R

“ Uwaga:
Dla zapewnienia prawidtowego szycia bardzo wazne jest
poprawne zatozenie nici gornej.
Podnies iglte do najwyzszej pozycji gérnej oraz
podnies¢ stopke dociskowa, zeby poluzowaé dyski
naprezenia nici.
Podnies¢ trzpieh poziomowy szpulki. Zatozy¢ na niego
szpulke z nitka tak, aby nitka rozwijata sie od dotu do
gory, zamocowac uchwyt szpulki o odpowiednich
rozmiarach.

Przeprowadz ni¢ przez gérny prowadnik nici.

13



“m Nawlekanie nici gornej

Przeciggna¢ nic¢ przez prowadnik, jak pokazano na
rysunku.

Przeciggngé ni¢ przez prowadnik, jak pokazano na
rysunku.

[.J Przeciagnac ni¢ przez prowadnik, jak pokazano na
rysunku.

G Pociggnij ni¢ z prawej strony ponad
podciggaczem i dalej w lewo przez ucho podciggacza.

Przeprowadzi¢ ni¢ przez poziomowy prowadnik
yd oraz przez metalowg petle. Nalezy kierowac sie
oznaczeniami graficznymi na pokrywie maszyny.

a Nawlec igte w kierunku od siebie do tytu i wyciggngé
okoto 10cm.

14



“u Automatyczny nawlekacz nici

AUwaga:
Podczas wykonania niniejszej operacji nalezy
ustawi¢ przetgcznik zasilania na pozycje «O» .

Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji
gornej i opuscic stopke dociskowa.

Powoli opus¢ dzwignie nawlekacza nici

do najnizszej pozycji i przeciggnij ni¢ w
prawo przez prowadnik, jak pokazano na
rysunku.

W najnizszej pozycji nawlekacz nici
automatycznie obrdci sie do pozyciji
nawlekania nici i haczyk przejdzie
przez ucho igty.

Przetozy¢ ni¢ z przodu igty.

a
Jednoczesénie powoli puscié dzwignie
nawlekacza nici i ni¢. Haczyk obrdci
sie i pociggnie nitke przez ucho igty,
wykonujgc petle.
Pociggnij ni¢ za petle.

15



“m Podnoszenie nici dolngj

Przytrzymaj gérng nitke lewg reka.
Obré¢ koto zamachowe do siebie (w

kierunki przeciwnym do ruchu
E wskazowek zegara), do czasu az igta nie
oo OD" wejdzie do ptyty Sciegowej i ponownie
8 oOo 8 podniesie sie.
[ONONG®
00O
O 0O

Ostroznie pociggnaé¢ za goérng nié¢ tak,
aby wyciggng¢ nitke dolng. Dolna nitka
wyjdzie w postaci petli.

Przeciggnij obie nici do tytu prowadzajac
\ je pod stopka.

Obcinanie nici

Podnies$ stopke dociskowag

Wyciggnij materiat, nici z pod stopki w lewym
kierunku od siebie i skieruj do obcinacza nici
jak pokazano na rysunku.

Nici zostang obciete, pozostanie
wystarczajgca dtugosci nici, aby kontynuowac¢
szycie.
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“u Dwustopniowa dzwignia podnoszeni stopki dociskowej

17

Dzwignia podnoszenia stopki opuszcza
lub podnosi stopke dociskows.

Aby fatwo umiescic kilka warstw tkanin pod stopka
dociskowg nalezy jg podnies¢ do najwyzszej
pozycji.

3 Uwaga:

Igta zawsze musi by¢ podniesiona do
najwyzszej pozycji.



“u Poczatek szycia

@ Przycisk Start/Stop
Po nacisnieciu przycisku Strat/Stop

O aEaD maszyna zacznie pracowac, zatrzyma sie,
O jesli przycis$niemy na przycisk drugi raz.
(@) Maszyna na poczatku szycia bedzie szy¢
U powoli.

Dzwignia regulacji predkosci reguluje predkosé

A~ szycia. Aby zwiekszyé szybko$¢ przesun
! dzwignie w prawo, aby zmniejszy¢ przesunw
lewo.

® Rozrusznik nozny

Przed podigczeniem rozrusznika noznego
nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania.

Aby zaczg¢ szy¢ nalezy wtgczyé
maszyne i lekko nacisng¢ na
rozrusznik. Im mocniej ciSniemy na
rozrusznik, tym szybciej maszyna
bedzie szy¢. Aby przerwac szycie,
zdejmij noge z rozrusznika noznego.

A Uwaga:

Obowigzkowo nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka, jesli maszyna nie jest w uzyciu. Maszyne
nalezy uzywaé wytgcznie z rozrusznikiem noznym typu C-9000.

18



“u Naprezenie nici

Mate naprezenia Duze naprezenie

ey "

Wierzch

Lewa strona

- Podstawowe naprezenie nici: "4"

- Aby zwiekszy¢ naprezenie nalezy obrécic¢ pokretto na
kolejny wyzszy numer. Aby zmniejszy¢ naprezenie nalezy
obrdci¢ pokretto na kolejny nizszy numer.

- Prawidtowe ustawienie naprezenia nici jest bardzo
wazne dla zapewnienia szycia o dobrej jakosci.

- Aby podczas szycia dekoracyjnego Scieg byt tadny i nie
byto marszczenia materiatu, gérna ni¢ musi znajdowac
sie pod tkanina.

Zwykte naprezenie nici

Ni¢ gérna

Ni¢ dolna (z bebenk

Mate naprezenie nici gérnej dla sciegu prostego.
Zwieksz naprezenie.

A

Duze naprezenie gornej nici dla sciegu prostego.
Nalezy poluzowa¢ naprezenie.

oo

Normalne naprezenie nici dla sciegéw zygzakowych i
szycia dekoracyjnego

O
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“u Wymiana stopki dociskowej

A Uwaga:

Podczas wykonania niniejszej operacji nalezy ustawic
przetgcznik zasilania na pozycje «O».

Zaktadanie uchwytu stopki
Podnies¢ pret (a) do najwyzszej pozycji gérnej. Zamocowac
uchwyt stopki (b) dociskowej do preta za pomocg Sruby.

Zaktadanie stopki dociskowej

Podnies¢ uchwyt stopki (b) do czasu, az, wyciecie (c) nie
bedzie znajdowac sie bezposrednio nad osig. (d). Nacisng¢ na
dzwignie (e) do siebie. Opusci¢ uchwyt stopki (b) i stopka
dociskowa (f) zamknie sie automatycznie

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies¢ stopke dociskowg. Nacisng¢
na dzwignie (e) w kierunku od siebie.
Stopka odczepi sie.

Zakladanie prowadnika krawedziowego

Wi6z prowadnik krawedziowy (g) do wyciecia uchwytu stopki,
jak pokazano na rysunku. Wyreguluj odlegtos¢ pomiedzy igtg
a prowadnikiem.
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“m Schemat typoéw stopekdociskowych

wielofunkcyjna
(uniwersalna) (T)

&

2,

1]
Stopka do
wszywania zamkow

U}

Wszywanie zamku

(n)

(]

Stopka do sciegu
satynowego(A)

Stopka Zastosowanie Igta Stopka Zastosowanie Igta
Sciegi podstawowe, Dekoracyjne Sciegi
patchwork, Sciegi satynowe
dekoracyjne,
° marszczenie, }
Stopka merezka.

I

Obszywanie dziurek,

i zytki (M
(opcjonalna)

haftowania
(opcjonalna)

R : Pikowanie
Sciegi do cerowania
I
e |
|
Stopka do I
dziurek od pikowania(P)
guzikow(D) (opcjonalna)
Wszywanie Cerowanie,
% sznurku i zytki haftowanie,
(W) monogramy
Stopka do < E ﬁ Stopka do™
wszywania sznurka cerowania i ==

e

Obrebianie

Marszczenie

e N b
Stopka do Stopka do i
obrebiania marszczenia
(E) (opcjonalna)
Szycie $ciegu krytego Przyszywanie guzikow
€ E | {2 | 30 |
Stopka do $ciegu 9 Stopka.do
krytego (F) przyszywania
guzikow
Waskie obrebianie Ta stopka
- zapobiega
@ ! nierbwnomiernemu
o 1 podawaniu tkanin
(Stgpkg do p;(i(:(v;/uanla podczas szycia
obrepiania materiatow
; transportem
(Opcjonaina) (opcjonalna) trudnych.

3 Uwaga:

- lgta podwdjna jest opcjonalna i nie jest w zestawie z maszyna.
- Podczas szycia igtg podwdjng szerokos¢ sciegu musi by¢ ustawiona minimum na“5,0”.
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“n Prawidtowy wybér tkanin /igiet/nici

Wskazéwki do prawidtowego wyboru tkanin, igiet, nici

Rozmiar igty Tkanina Nici

9-11 (70-80) Tkaniny lekkie takie, jak cienka bawetna, | Cienka ni¢ bawetniana, nylonowa, z
woal, jedwab, muslin, organza, trykot, jersey, | poliestru lub z poliestru z oplotem
poliester, tkaniny na bluzki ikoszule. bawetnianym.

11-14 (80-90) Srednia: bawetna, satyna, ptétno zagtowe,

» L . Wszystkie rodzaje nici o $rednich
podwojne dzianiny, cienka wetna.

rozmiarach mogg by¢ uzywane. Do
tkanin z witdkien naturalnych

14 (90) Srednia: szorstka tkanina, wetna, cigzsze zalecamy stosowac nici z wtokien
dzianiny, frotte, dzins naturalnych. Stosuj takg samg
gorna i doing nic.

16 (100) Ciezka: wetna, gruby brezent, kotdra, dzins,
tkanina zastonowa.

18 (110) Superciezka: gruba wetna, tkanina do odziezy

ptaszczowych i do zimowych ubran. Nici grube, nici do dywanow

Uwaga:
:, - Cienkie nici i igly sg stosowane do szycia tkanin cienkich, grube nici i igty do szycia tkanin
ciezkich.
- Sprawdzaj prawidtowos$¢ wyboru igiet i tkanin najpierw na materiale probnym.
- Uzywaj takie same nici do igty, jak i do szpulki.
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“u Wymiana igty

Opuszczanie i podnoszenie transportera dolnego

23

Uwaga! Podczas wykonania niniejszej
operacji nalezy  ustawi¢  przetgcznik
zasilania w pozycje «O» (wylgczony).

Regularna wymiana igty jest bardzo wazna,
szczegolnie, gdy igta nosi $lady zuzycia, jest
zepsuta lub sprawia problemy w procesie
szycia.

Nalezy postepowac w nastepnej kolejnosci: A.
Poluzowac srube uchwytu igty i zakreci¢ srube
po zatozeniu nowej igly. Ptaska strona gornej
czesci igty musi by¢ zwrdcona do tytu.

B. Wtozy¢ nowg igte do konca do gory. Uzywaj
wytgcznie igiet o wysokiej jakosci. Problemy
powstajg, gdy jest:

- Zgieta igta

- Zepsuta koncowka igty

- Stepiona igta

Przy zdjetym stoliku do szycia z tylu mozna
zobaczy¢ dzwignie regulacji transportera.

Przesun suwaczekdo pozycji*zzz (b), transporterdol-
ny (zgbki) zostanie opuszczony, na przyktad podczas

przyszywania guzika. Aby powréci¢ do zwykitego

trybu szycia, nalezy przesung¢ suwaczek do
przeciwnej strony_4aa
Podnoszenie transportera nie nastgpi, poki
nie obrocisz kotem zamachowym do
siebie, nawet gdy suwaczek bedzie
przesuniety w prawo. Zgbki transportera
zostang podniesione, po czym mozna
bedzie kontynuowac szycie.



“u Przyciski sterowania

[il
il

Pozycjonowanie igly /q; T

goérne/dolne (

Przycisk 5
automatycznego 5
blokowania 00 00°

. . Q000

Przycisk szyciawstecz OO0 0O

ONONG,

Przycisk Start/Stop O OO0

(ONONO

3

® Przycisk START/STOP

Nacisnij przycisk START/STOP i
maszyna zacznie szy¢, ponownie
nacisnij na przycisk i maszyna zatrzyma
8 —C sie. Na poczatku szycia maszyna bedzie
szy¢ na matych predkosciach. Szybkosé
O mozna ptynnie zmienia¢ za pomoca
[ suwaczka regulacji predkosci. Podczas
\ wykonania niniejszej operacji nalezy
odfgczy¢ rozrusznik nozny.

Y
S

) ) Wybierz $ciegi 1-5 lub Sciegi grupy A
® Przycisk szyciawstecz 00. Podczas szycia po przycisnieciu przycisku

szycia wstecz, maszyna bedzie szy¢ w
’ przeciwnym kierunku, strzatka
U4 ® ﬂ " [1 na ekranie pokaze sie. Maszyna

> ponownie zacznie szy¢ do przodu, kiedy
zwolnisz przycisk.
Jesli naci$niesz na przycisk szycia wstecz
przed rozpoczeciem szycia maszyna bedzie
na state szyta wstecz. Aby uruchomic¢ szycie
do przodu nalezy ponownie nacisng¢ na
przycisk.
Podczas wyboru $ciegéw 6-9, Sciegéw grupy
A 01-13, 28-99 oraz Sciegéw grupy B
00-99, sciegi wzmacniajgce bedg wykonywaé
sie na matych predkosciach, maszyna
zatrzyma sie, gdy jeszcze raz zostanie

24 wcisniety przycisk.




Przyciski sterowania

@ Przycisk automatycznego blokowania

Kiedy zostaty wybrane $ciegi proste 1-4 i
Sciegi | 00, po nacisnieciu na przycisk
maszyna wykona trzy sciegi wzmacniajgce i
zatrzyma sie automatycznie.

Na wys$wietlaczu pojawi sie symbol @), do
czasu, gdy maszyna nie zatrzyma sie.

Podczas wyboru $ciegéw grupy 5-9, 01-13,
28-99 isciegow grupy A 00-99, nacisnij przycisk
automatycznego blokowania, maszyna wykona
3 Sciegi blokujgce po zakonczeniu szycia
biezacego $ciegu i automatycznie zatrzyma sie.
Ta funkcja bedzie anulowana po ponownym
nacisnieciu przycisku lub wybraniu innego
przycisku.

® Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

, Za pomocg przycisku pozycjonowania igty

@ — mozna decydowac w jakiej pozycji igta musi

U" = sie zatrzymywac po zakonczeniu szycia (w
=[o gornej pozycji czy w tkaninie).

Nacisnij na przycisk tak, aby strzatka na
wyswietlaczu byta skierowana do goéry (jak
pokazano na rysunku), igta zatrzyma sie w
gornej pozyciji.

Jesli strzatka na wyswietlaczu bedzie
skierowana do dotu (jak pokazano na
rysunku), igta zatrzyma sie w dolnej pozycji.
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Przyciski regulacji

B Przycisk regulacji

szerokosci Sciegu
J._,/— Przycisk wyborutrybuszycia

Przycisk regulacji dtugosci
Sciegu

Przycisk szycia

iglg podwojna

@ Regulacja szerokosci sciegu

26

Przycisk odbicia
lustrzanego

T~

Przycisk przedtuzenia

Podczas wyboru wzoru $ciegu maszyna
automatycznie ustawia zalecang
szerokosc¢, wskaznik jest pokazany na
wyswietlaczu. Szeroko$¢ mozna ptynnie
zmieniac nacisnieciem na przycisk.
Niektore Sciegi posiadajg ograniczong
szerokos¢ Sciegu.

Dla bardziej waskich Sciegdw nacisnij «-»
(z lewej strony). Aby zrobi¢ szerszy Scieg,
nacisnij na «+» (z prawej strony).

Szerokos¢ sciegu jest regulowana od 0
do 7 mm.

Podczas wyboru $ciegéw prostych 1-4 1,
pozycja igty jest regulowana przyciskami
regulacji szerokosci sciegu. Jesli nacisniesz
na przycisk «-» (z lewej strony), to igta
zostanie przesunieta w lewo, jesli na
przycisk «+» (z prawej strony), to w

prawo. Wskazniki zmieniajg sie 0.0 do 7.0
mm z lewej strony do prawej. Srodkowa
pozycja igty 3,5.



“u Przyciski regulacji

@ Przycisk regulacji dlugoscisciegu

Podczas wyboru wzoru $ciegu maszyna
- automatycznie ustawia jego zalecang
: dtugos¢. Aby samodzielnie wyregulowac
P =[o dtugos¢ $ciegu nalezy nacisngé na przycisk
regulacji dtugosci sciegu.

|

Dla uzyskania krétszych sciegéw nacisnij
«-» (z lewej strony). Aby wydtuzy¢ Scieg,

I nacisnij na «+» (z prawej strony). Dtugosé

| Sciegu jest regulowana od 0 do 4.5 mm.

!

®
®

® Przycisk wyboru trybu szycia

Po wigczeniu maszyny bedzie sie Swiecic

symbol szybkiego wyboru $ciegu

Po nacisnieciu przycisku MODE zaczng

Swieci¢ sie w odpowiedniej kolejnosci wskazniki

wyboru menu sciegéw, pokazane jak na rysunku:
§ Menu szybkiego wyboru sciegu.

VAN

8

= Tryb Sciegéw uzytkowych i satynowych.
Tryb sciegéw dekoracyjnych:
wybor trybu za pomocg przyciskéw
numerowanych
A Tryb liter drukowanych:
Wybor znakéw za pomoca przyciskow
y p a przy
numerowanych.
Tryb liter kaligraficznych:
s Wybor znakoéw za pomoca przyciskow
numerowanych

Aok =-=

L I ki o-nd
0O 0O O 0 ©

MODE

A

® Przycisk przedtuzenia (Patrz str. 59)

OO,
@ ©®
@ @©
WO

Za pomoca przycisku " ¥-§ciegi 28-51 i Sciegi
grupy A mozna przediuzyé do pieciokrotne;
wartosci ich normalnej diugosci.

Dzieki zmianie szerokosci i dlugosci $ciegu
zyskujemy wiekszy wachlarz wzorow.

0000,
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“u Przyciski regulacji

® Przycisk szycia lustrzanego (Patrz str.60)

Za pomocy przycisku Ab " mozna uzyskac

@ @ szew w odbiciu lustrzanym $ciegéw 1-9, grupy

A 00-13, 28-99, $ciegébw grupy B 00-99.

Maszyna bedzie wykonywac¢ $ciegi w odbiciu

lustrzanym, az w/w przycisk nie zostanie

nacisniety ponownie. Funkcja odbicia

lustrzanego bedzie automatycznie anulowana,
gdy zostanie wybrany inny $cieg.

OI0I0C)
@@
’@@@

Funkcja odbicia lustrzanego wyswietla
sie na ekranie LCD.

Vg e’
!
oy

® Przycisk szycia iglg podwojng (Patrz str.61)

Dla sciegdéw prostych 1-9, grupy A 00-13,
28-99 , Sciegow grupy B 00-99 mozna uzywac
~ funkcji szycia igtg podwdjng. Uzyskamy w ten
@ sposob dwie réwnolegte linie, do szycia ktérych
zaleca sie uzywania nici o réznych kolorach.

Nacisnij przycisk "n ", wigczy sie wskaznik i
@ @ @ maszyna automatycznie zmniejszy
\ maksymalng szerokos¢ $ciegu dla szyciaigta
podwdjng. Aby przejs¢ do trybu szycia
jedna igtg nalezy nacisng¢ na w/w przycisk
jeszcze raz.

9@
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“u Przyciski wyboru funkcji

—
il

Przycisk edycji

Przycisk pamieci

Przycisk czyszczenia

Przyciski wyboru sciegow
prostych i $ciegi numerowane

® przyciski wyboru $ciegéw prostych i $ciegi numerowane
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Wyboér sciegoéw prostych

Nacisnij na przycisk wyboru $ciegéw prostych by
zostat wybrany tryb $ciegéw prostych.

Wybér numeru sciegu

Dla wyboru pozgdanego sciegu, nacisnij
na przycisk z odpowiednim porzgdkowym
numerem.

Za wyjatkiem trybu bezposredniego wyboru,
pozostate Sciegi sg wybierane przez
nacisniecie przycisku z odpowiednim numerem
porzgdkowym.

Na przyktad, $cieg 60.



“u Przyciski wyboru funkcji

® Przycisk edycji

ECIT

© O,
@®
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® Przycisk pamiegci
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® Przycisk czyszczenia
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W razie potrzeby zmiany ustawien trybu pamieci,
uzywaj przyciskow regulacji szerokosci Sciegow "+ " i
"-" do wyboru wzoru, ktory nalezy usungc i nacisnij
przycisk "EDIT”.

Dla wybranego $ciegu wtgczony zostanie tryb
edycji i zaswieci sie lampka LED. W tym
etapie bedzie dostepna mozliwos¢ recznych
ustawien szerokosci i dugosci Sciegu.
Ponownie nacisnij na przycisk “EDIT”, aby
wyj$¢ z trybu edycji do trybu pamieci.

Dla wejscia do trybu pamieci naci$nij na
przycisk “M” i zapisz kombinacje znakow lub
Sciegéw dekoracyjnych.

Aby zatwierdzi¢ zapisanie wzoru nacisnij na

przycisk " + " lub" —".

9 Uwaga:
Ile mozna zapisa¢ sciegéw prostych lub
Sciegéw do obszywania guzikéw.

Aby usungé $cieg, jaki zostat niepra-
widtowo wybrany, nacisnij na
przycisk C Jedno naci$niecie na
przycisk C usuwa jeden Scieg.



“u Przydatne umiejetnosci

® Szycie rogow
1. Szyjac $ciegiem prostym, zatrzymaj maszyne,
kiedy dojdziesz do rogu.

2. Opuscic igte w tkanine recznie lub naciskajac
jeden raz na przycisk podnoszenia/
opuszczania igly.

3. Podnies¢ stopke dociskowa.
4. Uzyj igly jako srodek do obrotu tkaniny.
5. Opuscic stopke i kontynuuj szycie.

® Szycie wstecz

Szycie wstecz jest stosowane do
wzmochienia szwu na poczgtku i na kohcu
Sciegu.

Nacisnij na przycisk szycia wstecz i
wykonaj 4-5 sciegoéw do tytu.

W momencie zwolnienia przycisku maszyna
zacznie szy¢ do przodu.

® Wolne ramie

Szycie za pomocg wolnego
znacznie ufatwia podwijanie
nogawek spodni itp.

ramienia,
rekawoéw,
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Przydatne umiejetnosci

® Zakladanie dodatkowego stolika

* Dodatkowy stolik jest jako opcja dodatkowa,

nie jest w zestawie.

Pociggnac stolik do szycia i pojemnik na
akcesoria, aby zostaty przesuniete w lewo.

% Kieruj sie strzatkg, odgig¢ nozki stolika.

Przesun stolik dodatkowy (A) do maszyny (B).

® Szycie tkanin grubych
Czarny przycisk w prawej czesci stopki
blokuje jg w poziomej pozycji. Aby
° zablokowac stopke nalezy to zrobi¢ przed
A jej opuszczeniem. Niniejsze ustawienie
zapewnia réwnomierne podanie tkaniny na
& poczatku szwu i pomaga podczas szycia
kilku warstw, na przyktad dzinsu.

Jesli jest potrzebne szycie kilku warstw
tkaniny, obniz igte i podnies stopke.
Naciénij na przednig krawedz stopki a
nastepnie nacisnij na czarny przycisk z jej
prawej strony. Opusci¢ stopke, aby
kontynuowac¢ szycie.

Czarny przycisk zwolni sie automatycznie
po wykonaniu kilku sciegow.

Aby podczas szycia kilku warstw nie przepuscic¢

Sciegbw mozna podtozy¢ pod stopke

Egr'g?nnalub gruba kawatek tkaniny lub karton o takiej samej

© grubosci lub trzymaé rekg stopke z tyh,
/ jak pokazano na rysunku obok.
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“u Pozycja igly i dlugosésciegu

® Zmiana pozycji igly
' ' ' ' ' Zmiana pozyciji igty istnieje wytgcznie dla wzoréw
' ' ' ' ' $ciegow 1-4 i Sciegdw grupy A 00.
: : : : : Standardowa pozycja igly - w $rodku «3,5».
s B Ce IR < I e I e Podczas klikniecia na przycisk regulacji
szerokosci sciegu «-» igfa przesuwa sie w
lewo. Podczas klikniecia na «+» w prawo.
Wyswietlacz pokaze biezgca pozycje igly.

: | ® Zmiana ditugosci sciegu

| | Aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu nacisnij na «-»,

| dla zwiekszenia dtugosci nacisnij na «+». Im

| | grubsza i mocniejsza tkanina, igta i ni¢, tym
diuzszy musi by¢ $cieg.

0.5 1.0 2.0 3.0 4.5

Scieg zygzakowy

v

ANA A
\WAYAY -]
v v

® Regulacja szerokosci sciegu
Maksymalna szerokos¢ sciegu moze wynosic
«7.0 mmpy.

Szeroko$¢ sciegu moze by¢ zmniejszona we
wszystkich wzorach. Szeroko$¢ sciegumozna
zwiekszy¢ w zakresie "0.0-7.0".

Regulacja dtugosci sciegu

® Gestosé $ciegéw zygzakowych mozna
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢. Zwykly Scieg
zygzakowy ma standardowg dtugos¢ od 1.0
do 2.5. Taki scieg zwykle jest uzywany dla
wykonania monograméw, haftowania i $ciegow
dekoracyjnych.
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“u Sciegi elastyczne

Scieg elastyczny jest $ciegiem mocnym i
elastycznym. Jest on zalecany uzywac
podczas szycia dzianin oraz tkanin grubych,
na przyktad dzinsu.

——————— Sciegi elastyczne réwniez mozna uzywaé
do dekoracyjnego wykonczenia.

-------- Prosty scieg elastyczny jest uzywany dla
wykonania bardziej mocnych $ciegow w
miejscach, ktére sg narazone na rozcigganie.

Zwykty Scieg prosty

3 4
fam)
i E Il

Scieg prosty elastyczny stosuje sie w
celu zapewnienia potrojnego wzmocnienia
szwow elastycznych, odpornych na
zuzycie.

Potréjny $cieg zygzakowy jest odpowiedni do
sztywnych tkanin, takich jak dzins,
popelina, sztywna bawetna itp.
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“u Sciegi obrebiajace (owerlokowe)

5 8 ® Uzywanie stopki do obrebiania

B e o

5.0~7.0 2.0-8.0

Zatozyé stopke do obrebiania(E).

Szyj w taki sposéb, aby prowadnik stopki
szedt wzdtuz krawedzi tkaniny

A

Uwaga:

Stopka do sciegu owerlokowego jest
uzywana wytgcznie do sSciegow 06 i 09,
szerokos¢ Sciegu ustawia sie od 5mm.
jesli wskaznik szerokosci sSciegu jest
ustawiony na mniej niz “5” lub niniejsza
stopka bedzie uzywana z innymi wzorami
Sciegéw, igta moze trafi¢ na stopke i
zgig¢ sie lub zlamac powodujgc obrazenia
i uszkodzenie maszyny.

v

v

\WAYAYEE
v

A-02 ® Uzywanie stopki wielofunkcyjnej
% SOUV N - y p yjnej
9% 25~45 2.0~-3.0

NA A

Zatozyé stopke wielofunkcyjng (T).

Przeszyj i wykonaj obrebianie wzdtuz krawedzi
tkaniny, tak aby igta przechodzita nad krawedzig
2 po prawej stronie.

~

< k

234 I:

<f

- -
> k

N
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Scieg kryty

Zabezpiecza on dolng krawedz spoédnic i nogawek spodni szwem krytym bez sladéw szwoéw
widocznych na prawej stronie tkaniny.

9: Scieg kryty dla nieelastycznych tkanin.

o A-03: Scieg kryty dla tkanin elastycznych.
X ~ A . |
, é g A-04: Scieg kryty dla tkanin elastycznych.
(F}

A-03  A-04

< 25~4.0 1.0~2.0
“N Uwaga:
5mm 5mm Szycie sciegiem krytym wymaga praktyki.
[ k| Zawsze wykonuj Sciegi prébne przed
szyciem.

Potéz tkanineg w taki sposab, jak
pokazano na rysunku, lewg strong do

gory.
R i
Lewa Scieg Lewa
@ stona obrebiajacy strona

Umiesci¢ tkanine pod stopka. Obréé koto
zamachowe do siebie tak, aby igta
przemiescita sie w lewo. Igta musi trafia¢
na zagiecie tkaniny. Wybierz odpowiednig
szerokos¢ Sciegu.

Wyreguluj prowadnik (b), obracajgc pokretto
(a) tak, aby prowadnik opierat sie o zagiecie.

Szyj powoli, ostroznie prowadzgc tkaning
wzdtuz krawedzi prowadnika.

Odwrdci¢ tkanine na prawg strone
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“u Przyszywanie guzikéw

25

~~A
o

2.5~4.5

Dla przyszywania guzikow wybierz $cieg
25 z grupy "A". Zatoz stopke do
przyszywania guzikow.

Przesung¢ dzwignie transportera w pozycje
"AZX"  aby opuscic¢ zgbki i wytaczyé
transporter.

. Zaznacz miejsce do wszycia guzika. Potéz
guzik na tkanine i opus¢ stopke.

3 Wybierz $cieg zygzakowy. Wyreguluj szerokosc¢
Sciegu od 2.5 do 4.5 mm, w zalezno$ci od
odlegtosci pomiedzy dziurkami guzika.

Obré¢ koto zamachowe do siebie, aby
sprawdzi¢ czy igta na pewno trafia do otworéw

guzika.

Przed rozpoczeciem szycia nacisnij przycisk

automatycznego blokowania, aby $ciegi
wzmacniajgce zostaty automatycznie

wykonane na poczatku i na kohcu kazdego
SZwu.

Dla otrzymania wiekszego poluzowania, na
guzik nalezy wtozy¢ igte do cerowania.

Dla wszywania guzikow, ktére majg 4 otwory,
najpierw wykonaj $scieg pomiedzy otworami z

G przodu, nastepnie podnie$ stopke, przemiesé
tkanine z guzikiem, opusci¢ stopke, aby
wykona¢ scieg pomiedzy dwiema pozostatymi
dziurkami guzika.

°Uwaga: Po zakonczeniu szycia,
transporter nalezy przesunaé¢ w

[ 6] potozenie "A4a , aby podnies¢ zgbki.
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Obszywanie dziurek

0: Do cienkich i $rednich tkanin

- ~W\ A-14: Do cienkich i $rednich tkanin
25~7.0 1 0.3-1.0  A-15: Do cienkich i $rednich tkanin
:4 A-16: Do ciezkich tkanin
= ~W\  --—— A-17: Do lekkich lub do Sredniociezkich tkanin
3.0~7.0 0.3~1.0 A-18:Do ciezszych tkanin
" A-19: Do dzinsu lub spodni
e ~A\ A-20: Do dzinsu lub do tkanin elastycznych z
25-55 03-10 Jrubym splotem
. W A-21: Do tkanin elastycznych
A-18 A-19
I = —\/\/\/\ - —
55~7.0 0.3~1.0
-= M —— e —
: 3.0-7.0 1.0-2.0 < Uwaga:
A1 Przed wykonaniem wifasciwego szycia,
3 ~W\  --—— nalezy wykona¢ probe na  takim
30-70 1.0-3.0 samym innym kawatku materiatu.

Zaznaczy¢ miejsce dziurki na tkaninie.
Maksymalna dtugos¢ dziurki stanowi 3cm
(Srednica guzika + jego grubosc).

Zatoz stopke do automatycznego
obszywania dziurek. Wyciggnij obsadke na
guzik do tytu i umies¢ na niej guzik.
Rozmiar dziurki zalezy od $rednicy guzika.
Nitka musi przejs¢ przez otwér w stopce i z
powrotem pod stopkg

Wybierz odpowiednie ustawienia dziurki,

w zaleznosci od wyrobu. Potdéz wyréb pod
stopke tak, aby srodek stopki byt zbiezny
z punktem wyjscia na tkaninie.

Start
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Obszywanie dziurek

Opusci¢ dzwignie do obszywania dziurek do
dotu i przesun do tytu za wspornik stopki.

3 Uwaga:

Jesli dzwignia nie bedzie opuszczona dziurka
U ¢ :B \ l. l nie bedzie obszywana i maszyna bedzie szy¢ w
= [Pusa]] [ tym samym miejscu.
Nacisnij na przycisk START/STOP, gdyna

A | IIIII!II[II]II!IIIIIIi” wyswietlaczu pojawi sie ponizszy symbol
= HHHHHHTTT ostrzegawczy

menst G = T 2=

Trzymaj gorna nitke w trakcie rozpoczecia szycia.

3 Uwaga:

Delikatnie podawaj tkanine recznie. Przed
zakonczeniem szycia, maszyna automatycznie
wykona kilka $ciegdbw wzmacniajgcych.
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“u Obszywanie dziurek

* Dziurki sg obszywane od przodu (od stopki) do tytu, jak pokazano na rysunku.
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Podnies stopke i przetnij ni¢. Dla
wykonania kolejnej dziurki za kazdym
razem nalezy podnosic stopke.

A Uwaga:

Po zakonczeniu obszywania dziurki podnies
dzwignie obszywania dziurki do zwyktej
pozycji, aby kontynuowac szycie.
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“u Obszywanie dziurek

Przetnij Srodek dziurki, zachowujgc
ostroznos¢, aby nie przecigé szwow po obu
jej stronach. Uzyj szpilki jako blokady, jak
pokazano na rysunku.

3 Uwaga:

Po zakonczeniu obszywania dziurki
podnie$ dzwignie do obszywani dziurki
do zwyktej pozyciji, aby
kontynuowaé szycie.

®Obszywanie dziurek na tkaninach elastycznych.
Jesli wykonujesz obszywanie dziurki na tkaninie

elastycznej, zatéz stopke do obszywania

dziurek i zahacz kord o haczyk znajdujgcy

sie z tylu stopki. Przeciagnij dwa

konce nici i zahacz kord o widelki

znajdujgce sie z przodu stopki a nastepnie

zwigz kord. Opusci¢ stopke i zacznij

szycie. Szerokos¢ sciegu musi odpowiadaé

Srednicy nici kordu.

o8

lfl-_-:

—

T

Po zakonczeniu szycia pociaggnij delikatnie
kordon, a nastepnie przytnij nadmiar nici.

3 Uwaga: Zaleca sie uzywanie fizeliny z
tytu tkaniny.
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A-22

N\/\A
1.0~-3.0 0.3~1.0

WAVAVAVAVAYAY

Punkt
wyjscia

Wybierz $cieg grupy "A" 22. Zatéz stopke
do obszywania dziurek na guziki.

Pociggna¢ uchwyt guzikdéw do tytu. Ustaw
ptytke prowadnika guzikéw na stopce
do obszywania dziurek na odpowiednig
dtugosé.

Witz tkanine pod stopke w taki sposob,
aby igta znajdowata sie w odlegtosci
2mm od miejsca, od ktérego nalezy
zaczag¢ wykonanie ryglu, opusci¢ dzwignie
stopki.

Przeciagnij gérng ni¢ przez otwor w stopce.
Opus¢ dzwignie dla obszywania dziurek do
dotu. Przenie$ do tylu za stopke. Ostroznie
trzymaj gérna ni¢ lewg reka. Zacznij szy¢
na matych predkos$ciach.

Podczas wykonania ryglu najpierw
nalezy wykonaé¢ dwa proste Sciegi
wzmachiajgce.

Automatyczny rygiel jest uzywany do
wzmachiania np.: kieszeni, uchwytéw do
toreb, plecakow, itd.
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“u Scieg do obszywania otworéw okragtych

Sciegi do obszywania otworéw okragtych stuzg do wykonania dziurek w pasku lub podobnych aplikacii.

A-23: Wybierz scieg do szycia okragtych
rz % ~~ A otworéw na paskach itp.
S A-24: Wybierz $cieg do szycia okragtych
5.06.0 7.0 otwordéw na paskach itp.
Wybierz rodzaj sciegu 23 lub 24 grupy "A".
U . F:I Zatéz stopke "A".
N >
~ed [ o 24
A c Nacisnij "=" lub "+" przycisk regulacji

B szerokosci sciegu. Rozmiar otworu:
3;::} %% A. Maly: 5.0 mm.
% B. Sredni: 6.0 mm.

o C. Duzy: 7.0 mm.

Opusci¢ igte w tkanine na poczatku Sciegu i
opusc stopke.

Po zakonczeniu szycia, maszyna automatycznie
wykona szwy wzmacniajgce,

Wycig¢ otwdr w srodku za pomocg przebijaka
punktowego.

* Przebijak punktowy nie jest w zestawie do
maszyny.

3 Uwaga:

Jesli jest uzywana cienka ni¢ $cieg moze byc¢
chropowaty. W takim wypadku nalezy dwukrotnie
obszy¢ otwor.
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.I Cerowanie

A-26
ARAI

i
I¥¥Fr

Wybierz wzory $ciegéw grupy "A" 26 lub

T 27. Wymien stopke dociskowg na stopke do
o | | automatycznego obszywania dziurki.
A 4
~_—— o] 2P

Sfastrygowaé razem gérng i dolng tkanine.
Wybra¢ pozycje iglty, opusci¢ stopke nad
srodkowg czescig rozdarcia.

Pociggngé uchwyt guzika do tylu. Ustawié
ptytke prowadnika guzika na stopce do
obszywania dziurek na odpowiednigj
dtugosci.

Stop Rlozr.r,narjednego cyklu cerowania moze
's réznic sie.
AAAAAAAI o .
w ””“”HI”“ Maksymalna dtugos¢ sciegu 2.6 cm, a
I maksymalna szerokos$¢ sciegu 7 mm.

a [

LRI

J LRI
i
’IWN‘W\‘
Start " b —

a. Dtugos¢ szwu
b. Szerokos$é¢ szwu
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Cerowanie
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Wiozy¢ tkanine pod stopke tak, aby igta
znajdowata sie w odlegtosci 2mm od
miejsca cerowania, i opusci¢ dzwignie stopki
dociskowe;.

3 Uwaga:

Podczas opuszczania stopki dociskowej nie
wolno pchac¢ przedniej czesci stopki. W
przeciwnym wypadku Scieg cerowania moze
by¢ nieodpowiedniej jakosci.

Przeprowadzi¢ ni¢ gorng przez otwor w
stopce dociskowe.

Pociggnij dzwignie obszywania otworu

dziurki w dét. Dzwignia znajduje sie za

wspornikiem stopki do obszywania

dziurek.

Nalezy delikatnie przytrzymac koncéwke

goérnej nici w lewej rece i zaczg¢ szycie.
Uwaga:

Podczas wyboru $ciegu do obszywania dziurki
do guzika lub cerowania na ekranie pojawi
sie  symbol ‘E , aby przypomnie¢, ze
nalezy opusci¢ dzwignie do obszywania
dziurek.

Sciegi do cerowania sg wykonywane w
kierunku od przodu i od tytu, jak pokazano
na rysunku.

Uwaga:
Jesli materiat nie przesuwa sie, na przyktad
dlatego, ze jest zbyt gruby, nalezy zwiekszyc¢
dtugosc Sciegu.

Jesli potrzeba cerowac duzy kawatek,
wykonaj kilka cykléw cerowania (lub uzyj
Scieg krzyzowy).




Wszywanie zamkow

Ta stopka jest uzywana do obszywania kazdej strony zamka. Krawedz stopki prowadzi zamek, aby
zostat on rownomiernie umieszczony.
. A\ Uwaga:
@ ~ N\ == Stopka do wszywania zamkow
[ % jest stosowana wytacznie dla wykonania
I L 3.5 1.5-3.0 $ciegu prostego z pozycjg igly po
Srodku. Powoli obréé koto zamachowe,
aby upewnic sie, ze igta nie trafia w
stopke.
o Wszywanie zamka po srodku

Szycie Utozy¢ tkaniny prawymi stronami razem.
- . %1 Przyszy¢ 2 cm od krawedzi do zamka.

: s ciog do : : Wykonaj kilka $ciegow wstecz dla wzmo-
- bbrebiania cnienia. Maksymalnie zwleksz diugosc
gg;zgiggia krawedzi : : Sciegu i ustaw naprezenie powyzej 2,
krawedzi i 1k przeszyj pozostatg czes¢ wyrobu.

N I
- Lewa : : Odgiqé”krawedi materiaiu od szwu.
strona sirona Umiesci¢ zamek skierowany przodem do
|(cP| dotu na krawedzi materiatu naprzeciwko

2cm->| linii szwu. Sfastrygowaé¢ zamek

Zatozyé stopke do wszywania zamkéw. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamku
potgcz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony
zamku potacz stopke z prawym
trzpieniem uchwytu stopki.

Obszywanie zamka wokot.

o Uwaga:

Podczas szycia nalezy upewnic sie, ze igta nie
dotyka zamka, w przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do zgiecia lub ztamania igty.

ey

a Przeszyj dolng krawedz i prawg strone
zamka. Wypru¢ fastryge i nacisngc.

T —
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Wszywanie zamkow

Szycie
wstecz
Sciegi
obrebiajgce

Lewa
strona
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® Wszywanie zamka w szew boczny

Utozy¢ tkaniny prawymi stronami razem.
Przyszy¢ 2 cm od krawedzi do zamka.
Wykonaj kilka Sciegéow wstecz dla wzmoc-
nienia. Maksymalnie zwieksz dtugos¢ $ciegu
i ustaw naprezenie powyzej 2, przeszyj
pozostatg czes$¢ wyrobu.

Zabki zamka btyskawicznego muszg byé
ustawione wzdtuz linii szwu, a gorny
koniec zgbkéw 3 mm nizej gérnego
wyciecia.

Zatozy¢ stopke do wszywania zamkoéw. Dla
wykonania szwu z prawej strony zamka
potacz stopke z lewym trzpieniem uchwytu
stopki.

Dla wykonania szwu z lewej strony

zamka potgcz stopke z prawym

trzpieniem uchwytu stopki.

Przeszyj lewg strone zamka od dotu do
gory.

Obréci¢ tkanine na prawg strone do géry,
przeszy¢ dolng koncéwke i prawg strone
zamku.

Zatrzymac sie na okoto 5 cm od wierzchu
zamka. Przeszy¢ pozostatg czesc.



“u Waskie podwijanie

Stopka do podwijania krawedzi jest przeznaczona do waskiego rolujgcego $ciegu wykonczenia
brzegdéw tkanin. Taki $cieg zwykle jest stosowany w tylnej czesci koszul, obrusach i wzdtuz krawedzi

falbanek.
1 * Stopka do podwijania nie jest w zestawie
@ ~\  -——— do maszyny
| ° 35  15-30
Zwing¢ krawedz materiatu na okoto 3mm,
nastepnie zwing¢ ponownie na 3 mm w
odlegtosci 5 cm wzdtuz krawedzi tkaniny.
)

Wprowadzi¢ igte w zaktadke, obracajgc koto
zamachowe do siebie i opusci¢ stopke
dociskowg. Przeszyj kilka sciegoéw i podnies
stopke.

Umies¢ zaktadke tkaniny w spiralnym
otworze stopki do podwijania, Przesuwaj
materiat do przodu i do tylu, az nie
utworzy sie zawiniecie.

Opusci¢ stopke i powoli zaczg¢ szyc,
podczas szycia nalezy

podawac materiat do stopki tak, aby
otrzymac podwdjnie zagiety brzeg
tkaniny.
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Wszywanie sznurka

Stopka umozliwia szycie na sznurku lub nici dekoracyjnej, umozliwiajac ozdabianie zwinietym
Sciegiem marynarek lub kamizelek. Mozna stosowac przedze bawetniane, przedze wetniane,
muliny ozdobne, cienkiej wetny i wtdczki lily.

Stopka do wszywania sznurka jest opcjonalna i nie jest w komplecie do maszyny.

5

S &

® Pojedynczy sznurek

Utozy¢ sznurek w srodku szczeliny stopki
do wszywania sznurka przez otwor z prawej
strony. Wyciggna¢ sznurek okoto 5 cm za
stopke.

Podczas obszywania sznurka szczeliny pod
stopkg utrzymujg go na miejscu. Wybierz
scieg i wyreguluj szerokos¢ $ciegu tak,

aby Scieg catkowicie pokrywat sznurek.
Opusé¢ stopke i powoli zacznij szy¢
prowadzac sznurek nad rysunkiem.

® Potréjny sznurek

Utozy¢ sznurek w S$rodku szczeliny stopki
do wszywania sznurka przez otwor z prawej
strony. Wyciggnaé¢ sznurek okoto 5 cm za
stopke.

Podczas obszywania sznurka szczeliny pod
stopkg utrzymajg go na miejscu. Wybierz
Scieg i wyreguluj szerokos¢ Sciegu tak,

aby Sciegi catkowicie pokrywaty sznurek.
Opusé¢ stopke i powoli zacznij szy¢
prowadzac sznurek nad rysunkiem.
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Scieg satynowy

5 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 A-40 A-41 A-42 A-43
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SAVARBILISALE

Uzywaj stopke do $ciegu satynowego dla
szycia $ciegow satynowych i
dekoracyjnych.

Ta stopka ma petne wciecie w podstawie i
umozliwia tatwe szycie grubych Sciegéw z
zastosowaniem bliskich do siebie Sciegow
zygzakowych oraz zapewnia rownomierne
podawanie tkaniny.

Aby wykonaé modelowanie $ciegu
satynowego i dekoracyjnego nalezy
dokonac regulacji dlugosci i szerokosci
sciegu za pomocg odpowiednich
przyciskéw. Przed rozpoczeciem szycia na
wyrobie nalezy przetestowac
sciegi na innym kawatku materiatu
stosujgc rézne dtugosci i szerokosci.
Uwaga:

Dla szycia na bardzo cienkich
materiatach nalezy uzy¢ fizeliny pod
szytg tkaning.
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Pikowaniem nazywa sie uktadanie warstw miedzy gérnymi i dolnymi warstwami tkaniny. Gérna
warstwa zwykle jest tworzona poprzez potgczenie ze sobg geometrycznych kawatkéw materiatu.

T A Rl o
i .;% 35  1.0-3.0

* Stopka do pikowania nie jest w zestawie do
maszyny.

Zatoz prowadnik krawedziowy do stopki
do pikowania jak pokazano na

rysunku i wyreguluj odpowiednig
odlegtos¢.

Wykonaj pierwszy rzad i przesun tkanine
tak, aby przeszy¢ nastepne rzedy,
prowadnik krawedziowy musi i§¢ wzdtuz
poprzedniego Sciegu.

3 Uwaga:
Podczas uzywania stopki do
pikowania nalezy uzywac tylko
srodkowej pozyciji igty.
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. Marszczenie

Stopka do marszczenia stuzy do marszczenia tkanin, mozna uzywac jej w celu marszczenia ubran
oraz do tworzenia elementéw dekoracyjnych. Najlepiej sprawdza sie w przypadku cienkich do
Sredniociezkich tkanin.

1 . * Stopka do marszczenia jest jako akcesoria
@ '(‘ ~ YW\ = dodatkowe i nie jest w zestawie do maszyny.
i & 3.5 4.5

® Marszczenie tkaniny

n Zatozyc¢ stopke do marszczenia.
Stopka do marszczenia moze by¢ stosowana
dla tkanin lekkich i srednich. Wtozy¢ tkanine
pod stopke dociskowa, marszczenie bedzie
wykonane z prawej strony od stopki. Wykonaj
pierwszy rzad sciegdéw ustawiajgc nieobszytg
krawedz materiatu wzdtuz prawej krawedzi
stopki. Sciegi automatycznie wykonajg
marszczenie.

Marszczenie i zszywanie tkanin w jeden
@ ctap
W spodzie stopki do marszczenia widoczna
jest specjalna szczelina. Uzywanie specjalnej

szczeliny umozliwia marszczenie dolnej

warstwy materiatu i jednoczesne jej dotgczenie
do pfaskiej, gornej warstwy materiatu. Ta
opcja jest stosowana m.in. przy paskach
wszywanych w spodnicach.
- Zainstalowac¢ stopke do marszczenia.
- Utozy¢ materiat pod stopka, prawg strong do
gory.
- Prowadzi¢ obie warstwy materiatu
odpowiednio do rysunku, na matej lub sredniej
predkosci, dla uzyskania najlepszego efektu.

3 Uwaga:

- Przed rozpoczeciem szycia wiasciwego wyrobu
wykonaj szycie prébne na innym identycznym
kawatu tkaniny

- Nalezy szy¢ na matej lub Sredniej predkosci,
dla uzyskania jak najlepszego efektu.
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Marszczenie ozdobne

Marszczenie ozdobne jest stosowane do ozdobienia przedniej czesci bluzek lub mankietéw, nadaje
to tkaninie strukturalno$c¢ i elastycznosc.

Uzyj stopke wielofunkcyjng, aby zszy¢

N - L
N linie proste w odlegtosci 1 cm, na
AN catym obszarze, ktéry musi by¢
b marszczony.
N N \
S
/' < N )"
fastrygowaﬁe\
N
N

Zwigzaé nici wzdtuz jednej krawedzi.
Pociggnaé nici szpulki i rGwnomiernie
roztozy¢é marszczenie. Zabezpiecz nici z
drugiej strony.

W razie potrzeby zmniejszyé naprezenie,
ja nastepnie wykonac¢ sciegi wzoru
dekoracyjnego pomiedzy prostymi szwami.

Wyciggnaé nici fastrygi.
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Cerowanie, haftowaniei monogram

* Stopka do cerowania jest opcja
dodatkowa. Nie jest wzestawie.

Przesun suwak dolnego transportu na pozycje
o aby obnizy¢ transporter.

Zdja¢ uchwyt stopki, zatozy¢ stopke do
cerowania i haftowania na pret uchwytu
stopki.

Dzwignia stopki (a) musi trafi¢ na Srube
igly (b). Zamocuj stopke $rubg (c).

® Cerowanie

Najpierw wykonaj kilka sciegow wzdtuz
krawedzi dziurki (dla jej wzmocnienia).
Pracujac z lewej strony do
prawej, wykonuj $ciegi rbwnomiernie i
ciggle. Obré¢ wyréb o 1/4 i
szyj po juz obecnych Sciegach,
uwazajac na to, aby nie byto duzych
odlegtosci pomiedzy nic¢mi.

3 Uwaga:

Wolne cerowanie jest wykonywane
bez podania materiatu maszyna.
Przemieszczenie tkaniny jest
realizowane recznie.
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Cerowanie, haftowaniei monogram

® Haft
Wybierz $cieg zygzakowy i wyreguluj
odpowiednig szerokos¢ sciegu.

Zacznij szy¢ wzdtuz konturu rysunku,
obracajgc tamborek. Podczas szycia
sprébuj utrzymywac statg predkosé.
Wykona¢ haftem rysunek, wykonujgc
Sciegi wewnatrz konturu. Staraj sie, aby
znajdowaty sie one $cisle od siebie
nawzajem.

Sciegi bedg diuzsze, jesli przemieszczasz
tamborek szybciej i krotsze, jesli
przemieszczasz tamborek wolniej.
Zabezpiecz rysunek szwami
wzmachiajgcymi, naciskajgc na przycisk
automatycznego blokowania,

® Monogramy

Wybierz Scieg zygzakowy i wyreguluj
odpowiednig szeroko$¢ Sciegu. Szyj na
matej predkosci przesuwajgc tamborek wzdiuz
liter. Po zakonhczeniu wyszywania litery,
zabezpiecz rysunek szwami wzmacniajgcymi,
naciskajgc na przycisk automatycznego
blokowania,

* Tamborek nie jest w zestawie do
maszyny.

Uwaga:
Po zakonczeniu szycia, przesun suwaczek dolnego
transportu na pozycje ', 4 4", aby podnie$¢ zgbki.
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Stopka z gérnym transportem

* Stopka z gérnym transportem nie jest w
zestawie.

Nalezy uzywac stopke z géornym transportem tylko w razie koniecznosci.

Podczas uzywania zwyklej standardowej stopki, jest tatwiej prowadzi¢ tkanine a Scieg jest lepigj
widoczny.

Niniejsza maszyna oferuje Panstwu mozliwos¢ szycia na réznych rodzajach tkaniny, od
delikatnego szyfonu do wielu warstw dzinsu.

Stopka z gérnym transportem wyréwnuje podawanie goérnych i dolnych warstw materiatu oraz
utatwia dopasowanie kratki, paskow i wzordw. Zapewnia rowniez prawidtowe podawanie
trudnych do szycia tkanin.

Podnies¢ dzwignie stopki dociskowej, aby

podnies¢ pret stopki.

=
_ul%n- 5

Zdjg¢ uchwyt stopki, odkrecajgc srube mocujgcg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Zatbéz stopke z gérnym transportem w nastepujgcy sposob:
- Dzwignia (a) musi trafi¢ na srube mocujacy igte (b).
- Przesunaé plastikowa gtowice mocujgcg (c) w kierunku
od lewej strony w prawo od siebie, aby umocowata sie na
precie stopki dociskowe;j.
- Opusci¢ pret uchwytu stopki.
- Zainstalowac i dokreci¢ (w kierunku ruchu wskazowek
zegara) Srube mocujgca pretstopki.
- Sprawdzi¢, czy sruba uchwytu igly i Sruba mocujgca
stopke sg mocno dokrecone.

Pociggna¢ ni¢ szpulki do gory i umiescic jg oraz ni¢ z igty
za mocowaniem stopki z gérnym transportem.
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Otwarte Sciegi nazywajg sie merezka. Sg one uzywane w bluzach oraz na odziezy dla dzieci. Gruba ni¢
pozwala osiggna¢ scieg dekoracyjny.

Sfastrygowaé  zlozone  krawedzie do
cienkiego materiatu lub papieru, wczesniej
wyprasowac krawedzie, odlegto$¢ pomiedzy
nimi musi stanowi¢ okoto 4 mm.

Ustawi¢ srodek stopki w jednej linii ze
srodkiem miedzy dwoma kawatkami
materiatu i rozpoczac¢ szycie.

Po zakonczeniu szycia wyjg¢ papier.

Wt6z dwie czesci prawymi stronami
wewnatrz i wykonaj $cieg prosty, taczac
je.

§!
=

Otworzy¢ krawedzie od szwu i
rozprostowac je na ptasko.

™)

Ustawi¢ srodkowg czes¢ stopki na linii szwu
potgczonych kawatkéw tkaniny i przeszy¢ po
szwie.

@
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“m Scieg muszelkowy

Niniejszy Scieg jest stosowany do dekoracji krawedzi i na kotnierzach bluzek.

® Brzeg muszelkowy

Ztozyé tkanine prawa strong i przeszyé
wzdtuz krawedzi.

Ostroznie odcigé krawedz materiatu
wzdtuz wykonanego $ciegu, pozostawiajgc
3 mm. Natnij ostroznie margines

Lewa strona
tkaniny

Obréci¢ materiat na prawg strone i
wyprasowac Szew.

® Obrebianie krawedzi tkaniny Sciegiem
muszelkowym

Obszyé krawedz tkaniny.
Aby uzyskac lepszy wynik mozna spryskac
* tkaniny krochmalem i przeprasowac przed
rozpoczeciem szycia.

Ostroznie odcig¢ krawedz materiatu wzdtuz
wykonanych $ciegéw.
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.I Przedtuzenie

)’o’; oo o
DOD oo 25~7.0 0.3~1.0

-44 A 45 A-46 A-47 A-48 A-49 A-50 A-51 o

T3

——
o
S’
N

Za pomocg przycisku przedtuzenia $ciegu
jest mozliwos¢ przediuzenia jego do
pieciokrotnej wartosci standardowej
dtugosci.

3

®
©
©
®

. Na ekranie pojawi sie ikona przedtuzenia
Sciegu ( jest kilka rodzajow przedtuzenia)

. Dzieki zmianie szeroko$ci i dtugo$ci $ciegu
jest dostepny wiekszy wybér Sciegow.
+— x1— Normalna dtugosc¢
m
NMWNWWWWWM D Uwaga:
f X | 2
Sciegi 28-51 mozna nie tylko przedtuzy¢, ale

MWNWMNWNWW&W&MM i wykona¢ ich lustrzane odbicie.
F x4 {
WWWNWWIWWW
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m Lustrzane odbicie sSciegow

3 Uwaga:
- Dlawzoréw " " i 14-27 grupy A lustrzane odbicie jest niedostepne.
- Sciegi z lustrzanym odbiciem mozna uzywa¢é z innymi $ciegami.

Wybierz wzér $ciegu

Naci$nij przycisk lustrzanego odbicia.
[
Na ekranie pojawi sie ikona odbicia
lustrzanego oraz wzor Sciegu.
A

A. Wzdr zwyktego Sciegu
A B. Odbicie lustrzane
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“u Igta podwdjna

. A 3 Uwaga:
Podczas szycia igtg podwoéjng zawsze uzywaj stopki "T"
) 2.0~5.0 niezaleznie od rodzaju szycia.

Zatéz igte podwajng.

A Uwaga:

Szyjgc igtg podwdjng nalezy  uzywac
stopki «T». Uzywaj wylgcznie igiet pod-
wojnych  z  maksymalng odlegtoscig
pomiedzy igtami 2mm.

Postepujqc _zgodnig z instru_kcja_
nawlekania igty pojedynczej uzyj
poziomego trzpienia na szpulke, nawlecz
lewg igte.

Zaltoz drugi trzpien na szpulke w otwor na
gorze maszyny do szycia. Przewlec igte
przez pozostate punkty, omijajgc
prowadnik nici nad igtg a nastepnie
nawlekajgc ni¢ przez prawgigte.

Wykona¢ osobne nawlekanie kazdej igty.

°Uwaga:

Nalezy upewnic sie, ze uzywamy nici do
szycia podwdjng igtg sg o tym samym
rozmiarze. Mozna uzywac ten sam lub rézne
kolory.

Naciénij na przycisk do szycia iglg
podwdjng, wigczy sie wskaznik i
maszyna  automatycznie = zmniejszy
maksymalng szerokos$¢ sciegu dla
szycia iglg podwdjna.

e [ 2 345 V\/ybierz yvzo’r sciegu (z wyjatkiem éq!egu ]
_ - i wzorow 14-27 z grupy A) i zacznij szyC.

Podczas szycia igta podwojng, zawsze szyj
£ powoli, aby nici nie przeplataty sie pomiedzy
sobg i nie zrywaly sie.

§ o Uwaga:
| %

LU

e
'
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Potgczone wzory $ciegdw mogg by¢ zapisane, aby moc ich uzywac¢ w przysztosci. Zapisane
wzory nie znikajg po wytgczeniu maszyny do szycia.

3 Uwaga:

-Wiele wzordéw sciegdéw wybranych z trybéw b % , A, 24" moga by¢ potgczone.
- Niniejsza maszyna posiada 4 moduty pamieci, i kazdy modut miesci do 20 wzoréw Sciegow.

- Sciegi proste i $ciegi 14-27 z grupy A nie mogg by¢ zapisane do pamieci.
Wszystkie parametry wzordw, takie jak dtugosc sciegu, szerokos¢ sciegu, lustrzane odbicie i
automatyczne blokowanie, ktore zostaty zapisane do pamieci mogg by¢ edytowane.

® Potaczenie wzoréw lub liter

Naci$nij przycisk "MODE" aby wybra¢ $ciegi
E ° . % , A\, o4 . Wigczona dioda LED wskazuje
: © wybrang grupe $ciegéw.
$0
Ao
o]
MODE
o =
Naciénij przycisk M, aby wej$¢ do trybu pamieci. W
@ - . . s . . . .
Ub : Srodkowej czesci pojawi sie kolejne okienko ekranu.
iV P Kiedy kursor zacznie miga¢, mozna dokona¢ wyboru
w module pamiegci.
e e T
o= pow
U4 ® - Wybierz numer modutu pamieci (Na przyktad, 2)
\LI/ P
El-4:2
=i = e

Pojawi sie ekran pamieci i kursor (ktéry bedzie migad)
U; bedzie ustawiony na pierwszej pozyciji.
>0o

62



3o
T me m o
BI g Voo

5.5 PR = e B

® Dodawanie wzordw lub liter

—_— :lm

VY
l—lssza’wm wo I 2

\.-Ei ;0o
- — [l o 2

-
|—\
I'IE‘,‘II

Wybierz numer wzoru $ciegu (Na przyktad, 60)

a Wybrany wzér pojawi sie na ekranie.

Powtdrz kroki 5, 6 dla innych wzordw, ktére bedg
nastepnie zapisane w pamieci.

o Uwaga:

Jesli pamie¢ bedzie zapetniona w catosci 20
jednostkami wzoréw, maszyna wyda dzwigk.

Aby wyjs¢ z trybu pamieci i wrécié do trybu zwyktego
nacisnij na przycisk “M”

A Uwaga:

Jesli po zakonczeniu wyboru Sciegu przycisk M nie
zostanie nacisniety, to stworzony wzor nie bedzie
zapamietany.

W trybie pamieci, naciskajgc przyciski ze strzatkami,
wybierz nastepny wzor lub litere, ktorg chcesz dodaé.
Kursor zatrzyma sie na wybranym $ciegu.

Nacis$nij na numer sciegu ponownie (na przyktad,31) i
wybrany $cieg bedzie dodany.
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® Usuwanie wzorow lubliter

U;M-! \-_Fi bl
':“

B P

® Edycja wzorow

Aby wybraé wzér do edycji w trybie pamieci uzywaj
przyciski ze strzatkami.

. Nacisnij przycisk” EDIT " aby edytowa¢ wzér. Diugosc
i szerokos$¢ sciegu, przediuzenie, odbicie lustrzane i
automatyczne blokowanie mozna ustawi¢ recznie.

3 Uwaga:

Wybor podstawowych trybdw edyciji, dtugos¢ i szerokos¢
Sciegu, przedtuzenie, odbicie lustrzane i automatyczne
blokowanie mozna ustawi¢ recznie.

Po zakonczeniu edycji, aby wyj$¢ z menu nacisnij " ED|T.

Aby wybraé $cieg do usuniecia, uzywaj przyciski ze
strzatkami.

Aby usung¢ wybrany wzor $ciegu nacisnij na przycisk" C",
nastepny wzor przesunie sie do przodu.
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® Przywotywanie i szycie wzoru, ktéry zostat zapamietany

Naci$nij przycisk “M” aby wejsé do trybu pamieci,

Ue ® T kiedy kursor zacznie migac¢, wpisz numer modutu
— o pamieci.
Fl-di
. L TE W35
Wpisa¢ numer modutu pamieci (Na przyktad, 2)
U‘ @ -:-
- :lo
qi-d:2
=P = e
Na ekranie pojawi sie pierwszy wzor z wybranego
U. H modutu pamieci.
- Dla wyboru wzoru lub dla wyszukania go w pamieci
[\ L uzywaj przycisku "-" lub"+ ",
Mz

o o il - B < 35

[ E—
Nacisnij rozrusznik nozny lub przyciski Start/Stop, aby
O ‘ zaczaé szycie.
- N
U -
&

Podczas szycia na ekranie bedzie wy$wietlony biezgcy
U' wzor Sciegu.
A sl
£ 1AL N \
l_\m

o iR
1720~ [illE] -—— [l w0 2-4

BPO zakonczeniu edycji, aby wyj$¢ zmenu nacisnij M
o
- bl
3 BHE E --—EE soos-5
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“u Funkcje ostrzegawcze

® Animowane komunikaty ostrzegawcze

Pojawit sie problem z maszyna do szycia.
U ® T Niniejszy komunikat oznacza, ze pojawit sie problem,
* zaplatata sie ni¢ lub koto zamachowe jest
zablokowane. Aby rozwigzac ten problem patrz str.
71/72. Po naprawie usterki maszyna bedzie szyta. dalej.

Nawijanie szpulki
Nawijak szpulki jest
przestawiony w pozycje
nawijania lub w trakcie
nawijania.

Opusci¢ dzwignie obszywania dziurki
Gdy zostat wybrany $cieg do obszywania dziurki na ekranie
pojawisig "} ", ktdry przypomina, ze nalezy opusci¢ dzwignig do
| W] iE obszywania dziurki.

I
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“u Funkcje ostrzegawcze

® Ostrzegawczy sygnat dzwiekowy

- Podczas prawidtowej pracy: 1 dzwiek

- Jesli pamie¢ jest zapetniona: 2 krotkie dzwieki

- Podczas nieprawidtowej pracy: 3 krétkie dzwigki

- Gdy powstajg problemy z maszyng, ktére uniemozliwiajg szycie: 3 krotkie dzwieki

To oznacza, ze ni¢ zaplatata sie i jest zablokowana, kolo zamachowe nie rusza. Prosimy
znalez¢ rozwigzanie w rozdziale “Naprawa usterek” instrukcji obstugi na stronie 71/72. Po
rozwigzaniu problemu mozna kontynuowac szycie.

Przesuniecie trzpienia do nawijania
szpulki bebenka w lewo

Jesli nacisniesz jakikolwiek przycisk na
maszynie, kiedy szpulka jest petna, lub
trzpien znajduje sie w prawej pozycji, to
maszyna wyda 3 dzwigki ostrzegawcze.

3 Uwaga:

Jesli problem nie zostat rozwigzany, prosimy skontaktowac sie z serwisem.

A Uwaga:

Jesli w trakcie szycia ni¢ zablokuje sie wewnatrz chwytacz, zatrzymujgc ruch igty i rozrusznik
nozny bedzie nadal wcisniety, przetgcznik bezpieczenstwa catkowicie wytgczy maszyne do szycia.
Aby zrestartowaé maszyne, nalezy ustawi¢ przetgcznik on/off do pozycji OFF (wyt), a nastepnie
ponownie wigczy¢ do pozycji ON (wh).
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“u Dzwiek brzeczyka - wigczanie i wylgczenie

Naciénij przyciskDIT " jednoczes$nie wtgcz

@ @ - przetagcznik zasilania.

]
Tryb wybiera sie za pomocg przyciskow "
* +Ut=
U 3o Wybierz tryb wtgczenia dzwieku ™ -P lub
wytgczenia " ,r""
L B ¥ )
U+
>n
Naci$nij przycisk "ED[T".
® - Po zakonczeniu ustawienia dzwieku
U* : \ pojawi sie oznaczenie dzwieku
- P brzegczyka.
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Obstuga maszyny

A Uwaga:

Uwaga: Przed czyszczeniem wyswietlacza i powierzchni maszyny, nalezy catkowicie
odtgczy¢ maszyne od sieci zasilania.

0 ® Czyszczenie wyswietlacza

Jesli przedni panel jest zabrudzony, nalezy go delikatnie
wytrze¢ miekka, suchg szmatka.

Qa

y
ONORG) \\
OO0 \

® Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest zabrudzona nalezy delikatnie namoczy¢ szmatke w
neutralnym detergencie, dobrze jg wycisng¢ i wytrze¢ zabrudzong powierzchnie. Po usunieciu
zabrudzenia, nalezy wytrze¢ maszyne suchg szmatka.

A Uwaga:

Niniejsza maszyna jest wyposazona w lampke LED 100mW. W przypadku
koniecznosci jej wymiany, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem.

® Czyszczenie chwytacza

Kiedy w chwytaczu jest nagromadzony pyt, kurz lub strzepki nici, to moze spowodowac zaktdcenia
w prawidtowej pracy maszyny. Nalezy regularnie sprawdzac i czyscic¢ ten obszar.

A Uwaga:

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy odtgczy¢ zasilanie od
maszyny i wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
. Zdjaé ostone i wyjagé szpulke z chwytacza.
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“u Obstuga maszyny

Zdja¢ igte, stopke dociskowg oraz uchwyt

stopki dociskowej.

Zdjg¢ ostone bebenka i bebenek.

Odkreci¢ $rube mocujgcy ptytke Sciegows i zdjgc plytke.

Za pomocg szczoteczki oraz miekkiej suchej tkaniny
wyczysci¢ uchwyt bebenka.
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“u Naprawa usterek

Przed zgtoszeniem problemu do serwisu, nalezy sprawdzi¢ mozliwe przyczyny wedtug
niniejszej tablicy. Jesli usterka nie zostanie naprawiona, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Problem Przyczyna Naprawa No. str.
1. Ni¢ zostata nieprawidtowo 1. Wykonaj ponownie nawlekanie nici. Strona 13
nawleczona.
2. Zbyt mocne naprezenie nici. 2. Zmniejsz naprezenie nici. Strona 19
3. Ni¢ jest zbyt gruba w stosunku do igty. 3. Wybra¢ wigksz3 igte- Strona 22
Ni¢ gérna
zrywa sie . . . 4. Zdja¢ i ponownie zatozy¢ igte Strona 23
4. Igta nie zostata prawidtowo zatozona. (plaska strong do tytu). rona
5. Ni¢ zaplatata sie wokét trzpienia 5. Wyjac¢ szpulke i wykona¢ nawijanie na
! Strona 13
szpulki. szpulke.
6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymienic¢ igte. Strona 23
1. Wyja¢ i ponownie wiozy¢ bebenek,
1. Szpulka nie jest prawidtowo zatozona. pociggng¢ ni¢. Powinna tatwo sie Strona 12
Ni¢ dolna rozwijac.
zrywa sie 2. Ni¢ zostata ni idt
. Ni¢ zostata nieprawidtowo . . Strona 12
nawleczona do szpulki bebenka. 2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek. fona
1. Zdjgc i ie zatozy¢ igh
1. Igta nie jest prawidtowo zatozona. (pc’:?s?(y)s(zpo%\,;nclj% Zt;S)Z. yelgie Strona 23
M 2. Igta jest uszkodzona. 2. Zatozy¢ nowg igte. Strona 23
aszyna
przepu)gzcza 3 Zostat wybrany nieodpowiedni rozmiar 3. Wybierz igte odpowiednio do nici i Strona 22
ciegi igty. tkaniny.
4. Nieprawidtowo zatozona stopka. 4. Sprawdzi¢ i zatozy¢ prawidiowo. Strona 20
5. Ni¢ zostata nieprawidtlowo nawleczona. ' 5. Ponownie wykonaé¢ nawlekanie nici. Strona 13
1. Igta jest uszkodzona 1. Wymieni¢ igte. Strona 23
. . . . 2. Zatozy¢ igte prawidtowo (ptaskag Strona 23
2. Igta jest nieprawidtowo wtozona. strong do tylu). rona
3. Zostat wybrany nieodpowiedni rozmiar | 3. Wybierz igte odpowiednio do nici i
. h Strona 22
igly. tkaniny.
4. Jest zatozona nieprawidtowa stopka 4. Wybierz prawidtowg stopke. Strona 73
Igta tamie sie 5. Sruba zacisku igly jest poluzowana. 5. Za pomocg $rubokreta dokreci¢ srube. o o,
6. Stopka dociskowa, ktéra jest uzywana | 6. Wybra¢ odpowiednig stopke do
nie odpowiada do wybranego $ciegu. wybranego $ciegu. Strona 73
7. Naprezenie nici gornej jest zbyt . L
mocne. 7. Zmniejsz naprezenie nici gornej. Strona 19
1. Maszyna jest nieprawidtowo nawleczone .1. Sprawdzi¢ nawlekanie nici. Strona 13
2. Szpulka jest nawleczona 2. Prawidtowo wykonaé nawlekanie Strona 12
Sciegi sa nieprawidtowo szpulki.
luzne 3. Nieprawidtowo zostaty 3. Rozmiar igty i nici muszg odpowiada¢  Strona 23
dopasowane igty, nici, tkaniny. do rodzaju tkaniny i igly.
4. Poprawi¢ naprezenie nici. Strona 19

4. Nieodpowiednie naprezenie nici.

71



“u Naprawa usterek

Problem Przyczyna Naprawa No. str.
1. Igta jest zbyt gruba odpowiednio 1. Wybra¢ mniejszg igh Strona 22
Scieg sie do tkaniny. y 1Sza 19t¢
marszczy 2. Nieprawidtowa diugos¢ sciegu. 2. Wyregulowa¢ diugosé sciegu. Strona 27
3. Naprezenie nici jest zbyt mocne. 3. Zmniejszy¢ napregzenie nici. Strona 19
1. Naprezenie nici w igle jest zbyt mocne. 4. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
2. Ni¢ igly jest nieprawidtowo nawleczona. 5 pgonownie wykona¢ nawlekanie nici. Strona 13
Scieg sie 3 1ot | P -
- Igta jest za cigzka do materiatu 3.Wybierz igte, ktdra jest odpowiednia do
marszc ; ; WyDI e,
zczy uzywanego do szycia nici i tkaniny. Strona 22
4. Dlugos$c Sciegu jest za dtuga do o i
uzy\g/’van ego rgat{eria’fu. 9 4. Zrobi¢ wiekszg gestosc sciegow. Strona 27
1. Nieprawidtowo wybrana stopka w 1. Prawidt brac stopk Strona 73
. i . Prawidtowo wybra¢ stopke.
Sciegi sa stosunku do operacji
znieksztatcone - .
2. Ni¢ jest zbyt mocno naprezona 2. Zmniejszy¢ naprezenie nici. Strona 19
3. Dlugos¢ Sciegu jest wybrana 3. Prawidtowo wybra¢ dtugos¢ sciegu. strona 27
nieprawidtowo
1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu Wyjac¢ nic z igly oraz kasetke bebenka,
Maszyna recznie przekrgcac koto zamachowe do  strona 69
zacieta 2. Nagromadzito sie duzo $cinek przodu i do tytu, aby usuna¢ pozostate
si¢ resztki nici.
1. Nagromadzito si¢ puchu i oleju. 1. Wyczysci¢ chwytac i zgbki transportu | Strona 69
2. lgfa jest uszkodzona. 2. Wymienic¢ igte. Strona 23
Maszyna ; ;
gto$no 3 gllilmlc(:zenle wydobywa si¢ z 3. Jest to normalne zjawisko.
pracuje ' o Wyjaé ni¢ z igy, oraz kasetke bebenka,
4. W chwytaczu zablokowata sig nic recznie przekrecac kolo zamachowe do
5. Transporter jest zablokowany $cinkami féﬁgﬁ(‘: r'“céio tytu, aby usungc pozostate
Tworzone 1. Ni¢ jest o niskiej jakosci. 1.Wymieni¢ na ni¢ o lepszej jakosci. Strona 22
Sciegi sa
nieréwne, 2. Nieprawidtowo nawleczona ni¢ dolna 2. Wyjac¢ szpulke bebenka i ponownie Strona 12
nierébwno nawlec nic.
podawany jest L i .
materiat 3. Tkanina rozciaga sie. 3. Nie ciagna¢ za mocno za tkgnlne,
prowadzac jg podczas szycia.
1. Maszyna nie jest wtgczona. 1. Wigczy¢ maszyne do sieci. Strona 9
Maszyna 2. Nieprzycisniety przycisk START/STOP. | 2. Nacisng¢ przycisk START/STOP. Strona 24
do SdZ)_/Cia 3. Dzwignia stopki jest podniesiona. 3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej. Strona 17
nie dziata
4. Przycisk Start/Stop zostat wcisniety 4. Nie wciskaj na przycisk Start/Stop, jesli = Strona 24
naraz z rozrusznikiem. jest podtgczony rozrusznik nozny.
5. Ni¢ zaplatata sie w 5. Wyja¢ ni¢ z igly, oraz kasetke
chwytaczu. bebenka, recznie przekrecac koto Strona 69
zamachowe do przodu i do tytu, aby
usung¢ pozostate resztki nici.
6. Nie zostat wigczony przetacznik lub 6. Wigcz przetgcznik i Strona 9

maszyna nie jest podtgczona do sieci.

wtyczke do gniazdka sieci zasilania.
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“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest
umieszczanie maszyny tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego
symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego
lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu.
PowyZzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadow
powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia
odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
skfadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie
ludzi.”




Minerva

KARTA GWARANCYJINA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. Jestesmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwiazanych z naprawa i eksploatacija
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinia serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku konieczno$ci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne

opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:
- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywca jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2.  Podstawg gwarandji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwagji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wiasnym zakresie.

5.  Gwarancja nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igla, chwytacz, pasek, bezpiecznik, ptytka $ciegowa.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7.  Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:
- nieprzestrzegania zalgczonej instrukcji obstugi,
- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdow innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),
- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),
- uszkodzen mechanicznych,
- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,
- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnaciji.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu Www: revorm.eu



