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Trzymaj rece i stopy z dala od ostrzy *

Ostrzezenie: ryzyko urazu konczyn. Czesci
obrotowe '



OSTRZEZENIE: Niniejszg instrukcje obstugi nalezy uzupetni¢ poprzez przeczytanie i przestrzeganie norm przewidzianych w instrukcji obstugi i
konserwacji maszyny. Listwa tngca jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego i uzytkowania na terenie prywatnym.

ZASADY BEZPIECZENSTWA: Czesci tnace listwy tnacej moga przez nieuwage powodowaé duze ryzyko zranienia rak i stop. Operacije
wymiany i ostrzenia ostrza, ktére opisujemy w nastgpnych rozdziatach, powinny by¢ wykonywane bardzo starannie. Przed przystgpieniem do
obstugi urzadzenia nalezy zadbac o to, aby wszystkie osoby postronne i zwierzeta znajdowaty sie z dala od otoczenia urzadzenia.

JAK ZAMONTOWAC LISTWE TNACA DO NAPEDU (Rys. 1) Prosze otworzyé opakowanie i wyja¢ wszystkie elementy i
postepowac dalej w nastepujgcy sposoéb:
- Odkrecic¢ sruby (2) i nakretki (3) od korpusu listwy tngcej (1).
- Nalezy wzig¢ obudowe napedu (4) i umiesci¢ go na korpusie listwy tngcej (1) zwracajgc uwage na to, aby otwory (A) znajdujgce sie na
napedzie (4) byly zgodne z otworami (B) znajdujgcymi sig na korpusie listwy tngcej. (1)

- Dokonczy¢ mocowanie, ponownie wkrecic¢ Sruby (2) i dokreci¢ nakretki (3), ktore zostaty wczesniej odkrecone.

MONTAZ LISTWY TNACEJ (Rys. 2 - 2/A) Silnik nalezy wytaczyé, a maszyne ustawié poziomo, czesciowo wlozyé sworzen (1) do
obudowy szybkozitgcza (2). Zamontowac¢ pasek (3) wczesniej w kole pasowym (4), ktdre jest umieszczone na maszynie, a nastepnie w kole
pasowym (5) listwy tngcej, a nastepnie wbi¢ sworzeh (1) do konca. Dociggng¢ sprezyny (6) w szczeliny mocujgce (7): w celu utatwienia tej
operacji nalezy zaczepi¢ pierscien (8) w otworze (9). Prosze spojrze¢ na Rys. 2/A pozycja 1i 2.

SPOSOB MONTAZU POKRYWY (Rys.3): Wzia¢ pokrywe ochronng (1), wsunaé czesé (B), do sworznia (A) umieszczonego na
napedzie (2), nastepnie obracajac pokrywe ochronng (1) w dot, wsung¢ otwdr (C) do sruby antywibracyjnej (3) az do catkowitego zablokowania,
wsung¢ podktadke (4) i dokonczyé mocowanie nakretkg (5).

UWAGA: podczas montazu pokrywy (1) nalezy zawsze sprawdzac, czy sprezyny powrotne (6) nie odtgczajg sie.

Aby zdjg¢ pokrywe ochronng (1) wystarczy odkreci¢ nakretke (5), zdjg¢ podktadke (4), obrocic jg do gory i wyjgc ze sworznia (A).

JAK DOSTOSOWAC PASEK DO RUCHU LISTWY TNACEJ (Rys. 4) Aby zwiekszy¢ naprezenie miedzy maszyng a urzadzeniem
doczepianym, nalezy wykona¢ regulacje na regulatorze (1) linki (2) tak, by narzedzie zaczeto pracowa¢ dopiero po przekroczeniu potowy skoku
dzwigni zatgczania narzedzia (3).

REGULACJA WYSOKOSCI CIECIA LISTWY TNACEJ (Rys. 5) Wysokos¢ ciecia nalezy dostosowaé do wymagan i trudnosci
podtoza za pomoca przesuwnych blokéw regulacyjnych (1) i (2). Mozna to zrobi¢ w nastepujgcy sposob: poluzowac nakretki (3). Podnies¢ lub
opusci¢ bloczki przesuwne (1) i (2) do wymaganej pozycji, a nastepnie ponownie dokreci¢ wszystkie nakretki (3).

REGULACJA OSTRZA (Rys. 6) Listwa tngca jest uwazana za najbardziej obcigzong wsrod osprzetu i powinna by¢ regulowana z duzg
uwaga. Po wymianie ostrza i po kilku godzinach pracy nalezy wyregulowa¢ uchwyty nozy (1) za pomocg $rub (2) i odpowiednich nakretek
blokujacych (3).

Przed kazda regulacjg bardzo wazne jest, aby oczysci¢ prowadnice z zabrudzen w celu unikniecia btednych regulacji.

Uchwyty zaciskowe (1) muszg by¢ wyregulowane pojedynczo, wiec nalezy rozpoczaé regulacje pierwszego uchwytu zaciskowego, nastepnie
drugiego, trzeciego itd. W celu wyregulowania ostrza, sugerujemy operowanie uchwytem (1).

WAZNE: do regulacji kazdego z ostrzy: najpierw nalezy zdemontowaé pokrywe (4): odkrecié nakretke (6), wyjaé podktadke (5) obrécié pokrywe
do gory i wyjgc¢ ze sworznia (A); nastepnie powoli wykona¢ reczny obrét kota pasowego (7) i sprawdzi¢, czy ostrza poruszajg sie swobodnie.
Ponownie zmontowac¢ pokrywe.

SERWISOWANIE LISTWY TNACEJ: listwa tngca musi by¢ dobrze i czgsto serwisowana. Mycie i czyszczenie ostrza, w szczegolnosci
powierzchni stykajgcych sie ze $lizgiem i sekcjami ostrza, jest absolutnie konieczne przy kazdym uzyciu. Jezeli maszyna nie jest uzywana przez
diuzszy czas, nalezy chroni¢ néz i ostrze za pomocg substancji antykorozyjnych i antyutleniajacych.

OCHRONA OSTRZA (Rys. 7) Czynnosci zwigzane z montazem i demontazem listwy tnacej do maszyny powinny zawsze odbywac sig
przy zamontowanym zabezpieczeniu noza (1). Dla wiekszego bezpieczenstwa zalecamy zabezpieczenie ostrza nawet podczas transportu,
serwisu i naprawy. Uszkodzone ostony nozy nie mogg zagwarantowac bezpiecznej ochrony i muszg zosta¢ wymienione.

JAK DOKONAC WYMIANY OSTRZA (Rys. 8 - 8/A): Demontaz i montaz kompletnych ostrzy nalezy zawsze przeprowadza¢ w
rekawicach ochronnych.

Procedura wymiany ostrzy:

- Zdja¢ pokrywe ochronng (1): odkreci¢ nakretke (3), zdjg¢ podktadke (2), obréci¢ pokrywe do goéry i wyjaé ze sworznia (A).

- Zdemontowac¢ pasek napedowy (4) z kota pasowego (B).

- Odkreci¢ sruby (5) i nakretki (6), usung¢ (podnies¢) naped (8) z korpusu listwy tngcej (7).

- Odkreci¢ sruby (10) i nakretki (11), zdjg¢ podkiadki (12) i zdjaé mocowanie listwy (9) z korpusu listwy tngcej (7).

- Zdja¢ gorng ptytke przesuwng ostrza (13), odkreci¢ $ruby (14) i zdja¢ podkiadki (15).

- Za pomocg narzedzia z bolcem umieszczonego w otworze (C), usungé gorne ostrze (16).

- Odwrdéci¢ korpus belki tngcej (7)

- Zdja¢ dolng ptyte przesuwng ostrza (17), odkreci¢ sruby (18) i zdjg¢ podktadki (19).

- Za pomoca harzedzia z bolcem umieszczonego w otworze (D), usung¢ dolne ostrze (20).

Po 2 lub 3 ostrzeniach zaleca sie wymieni¢ ostrza.

Aby ponownie zamontowac ostrza na listwie, nalezy powtérzy¢ powyzsze operacje w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: Aby zamocowa¢ goérne (13) i dolne (17) ptytki ruchome topatek, nalezy zatozy¢ blokade gwintu na $ruby (14) i (18). Zalecamy
smarowanie powierzchni styku ostrzy (16) i (20) przed ich ponownym montazem.



OSTRZENIE OSTRZA (Rys.9) Biorac pod uwage czestotliwo$é pracy, ostrze powinno byé od czasu do czasu ostrzone. ZALECAMY, ABY
NIE PRZEKRACZAC 15 GODZIN PRACY. Z tego powodu nalezy wyjaé i wyczy$cié ostrze. Prosze sprawdzié, czy zeby i oba ostrza nie sg
zdeformowane, wtedy mozna przystgpi¢ do ostrzenia. Generalnie mozna uzyc¢ szlifierki recznej o obrotach okoto 15000-20000 obrotéw/min. z
koncowkg do ostrzenia o $rednicy 25 mm i dtugosci okoto. 35 mm. Zeby listwy tngcej musza mie¢ kat ciecia 35°-40°.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie przegrzac ich zbytnio, gdyz w przeciwnym razie utracg one swojg wytrzymatos¢ z powodu obrébki termiczne;.
Czubek zeba nie powinien by¢ zaokraglony (prosze spojrze¢ na zdjecie).

DANE TECHNICZNE: szeroko$¢ koszenia = 1020 mm - dtugo$¢ maszyny z listwg tngcg = 1680 mm. - czestotliwos¢ ciecia listwy tngcej =
1050/V. Waga netto listwa kompletna 23 Kg. Ciezar catkowity brutto listwy tngcej = 26 kg.. - Rozmiar opakowania dla kompletnej listwy =
112x38xH22 (wymiary wewnetrzne w cm.) - Waga netto Tylko listwa i bez napedu listwy = 12 Kg - Waga brutto Tylko listwa i bez napedu listwy
= 13,5 Kg - Wymiary opakowania tylko dla napedu listwy i bez potgczenia z listwg = 54x33xH30 (wymiary wewnetrzne w cm.)

Certyfikat gwarancyjny

Maszyna wyprodukowana przez firme Eurosystems SPA, ktorej dane sg tutaj wymienione, jest objeta gwarancjg przez 24 kolejne miesigce od
daty zakupu, jesli jest przeznaczona do uzytku prywatnego, lub przez 12 miesiecy, w przypadku uzytku profesjonalnego, zgodnie z dyrektywa
99/44/WE.

Pod warunkiem, ze maszyna bedzie uzytkowana zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi i konserwacji oraz ze bedzie poddawana
normalnym warunkom pracy, Eurosystems SPA zobowigzuje sie, w wyzej wymienionych terminach, dostarcza¢ bezptatnie czesci zamienne,
ktére zdaniem Eurosystems SPA lub jednego z jej przedstawicieli posiadajgcych odpowiednie uprawnienia, wykazujg wady materiatowe lub
wykonawcze; lub, wedtug wtasnego uznania, dokonywaé napraw samodzielnie lub za posrednictwem autoryzowanego serwisu.

W kazdym przypadku naliczane sg koszty smaréw, materiatow eksploatacyjnych i robocizny.

Ewentualne koszty transportu lub opakowania ponosi kupujgcy, Eurosystems SPA nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate
podczas transportu.

Gwarancja traci waznosé, jesli pojazd byt uzywany z naruszeniem zalecen i ograniczen zawartych w instrukcji obstugi i konserwacji lub jesli
maszyna byta naprawiana, demontowana lub modyfikowana przez nieautoryzowane warsztaty.

Gwarancja obejmuje jedynie i wylgcznie te czesci maszyny, ktére ze wzgledu na swoj charakter nie sg poddawane normalnemu zuzyciu
podczas uzytkowania.

Czesci i akcesoria dostarczone wraz z maszyng, ktére nie zostaty wyprodukowane przez Eurosystems SPA (np. silniki, instalacja elektryczna,
hydrauliczna, opony itp.), bedg objete gwarancjg oferowang przez producenta tych czesci lub akcesoridow, w zakresie, w jakim mogg by¢ one
uzyskane przez Eurosystems SPA. W przypadku produktéow z silnikiem spalinowym produkowanych przez Briggs & Stratton, Honde i inne
marki, prace przy silniku muszg by¢ wykonywane przez punkty serwisowe autoryzowane przez producentow silnika.

Odpowiedzialno$¢ Eurosystems SPA jest Scisle ograniczona do dostawy czesci zamiennych lub naprawy wadliwych czesci, z wytaczeniem
rozwigzania umowy lub catosci oraz wszelkiej innej odpowiedzialnosci i zobowigzan za inne wydatki, szkody, bezposrednie lub posrednie
utracone dochody wynikajgce z uzytkowania lub czesciowej lub catkowitej niemoznosci uzytkowania maszyny.

W momencie dostawy maszyny kupujacy musi:

- - sprawdzi¢ wszystkie poziomy smarow;

- - sprawdzi¢ dziatanie i regulacje sprzegta.

Wszystko, co nie jest wyraznie okreslone w niniejszej gwaranciji, podlega przepisom dyrektywy 99/44/WE.
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