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Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapoznaé¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi tego elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie — wszystkich  wymienionych  ponizej
instrukcji moze byc przyczyng porazenia pradem, pozaru i/
lub powaznych obrazeri.

Ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
zachowa¢ do wgladu.

Wykorzystywane w tresci wskazowek bezpieczeristwa
okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie do narzedzi
zasilanych z sieci elektrycznej (przewodowych) lub z
akumulatora (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé¢ w
czystosci i odpowiednio oswietlaé.

Nieporzagdek lub nieodpowiednie oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyna wypadkow.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazoéw lub
pytow.

Pracujgce elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub opardw.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny
pozostawac z dala od pracujgcego
elektronarzedzia.

Dekoncentracja moze byc przyczyng utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wityczka elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno
w jakikolwiek sposéb modyfikowac.
Elektronarzedzia posiadajace uziemienie
nie powinny byé uzytkowane z wtyczkami
przejsciowymi.

Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zZmniejsza ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementow, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia pradem wzrasta, gdy ciato jest
uziemione.

c) Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody wewnagtrz  elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pragdem.

d) Przewodu zasilajagcego nie wolno uzywaé w
spos6b niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajacego nie wolno uzywaé¢ do
przenoszenia badz ciagniecia elektronarzedzia,
ani do odtgczania go od zasilania.

Przewéd zasilajagcy nalezy chroni¢ przed
kontaktem ze zrédtami ciepta, olejem, ostrymi
krawedziami lub poruszajacymi sie czesciami.
Uszkodzony Iub zapetlony przewdd Zzasilajgcy
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku uzytkowania elektronarzedzia
na wolnym powietrzu nalezy korzystaé z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedfuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem.
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Jezeli praca elektronarzedziem musi byé
wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy zawsze  korzysta¢ ze  zrédta
zasilania zabezpieczonego wytgcznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wytgcznika rdznicowopradowego
zZmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

d)

e)

)

g)

h)

Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy
zachowywac ostroznosé, koncentrowac sie na
wykonywanej pracy i postepowaé zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku.

Elektronarzedzia nie powinny by¢é uzytkowane
przez osoby zmeczone lub znajdujace sie pod
wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzia moze byc przyczyng powaznych
obrazeri.

Nalezy uzywa¢ wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosié¢ okulary ochronne.
Stosowane - odpowiednio do panujgcych
warunkow — wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask Ilub
stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazer.

Nalezy uniemozliwié¢ przypadkowe
uruchomienie. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do gniazda =zasilania i/lub
zestawu akumulatorowego, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem go, nalezy
upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje sie w
potozeniu wytaczenia.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
elektronarzedzi, trzymajgc palec na wytgczniku,
ani podigczac do zasilania elektronarzedzi, ktorych
wytacznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usungé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potgczonego
Z czescig obrotowg elektronarzedzia moze byc
przyczynag obrazen.

Nie siegac¢ elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigta¢ o stabilnej postawie i
zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié¢
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wiosy i
odziez przed kontaktem z ruchomymi czesciami
urzadzenia.

LuZna odziez, bizuteria lub dtugie wflosy moga
zosta¢ pochwycone | wciggniete przez ruchome
czesci narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w
ztacze dla urzadzenia do odprowadzania
i gromadzenia pytéow, nalezy pamiegtaé
o wilasciwym podigczeniu i poprawnym
uzytkowaniu takiego urzadzenia.

Korzystanie z wurzadzeri do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane z
obecnoscig pyfu.

Nie pozwol, aby wprawa osiggnieta w wyniku
czestego korzystania z narzedzi pozwalata na
beztroske i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
nharzedzi.

Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazenia w ciggu utamka sekunady.




Polski

4)

5)

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie uzywaé elektronarzedzia ze zbyt duza
sita. Nalezy wykorzystywacé elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypeini swoje zadanie lepiej i w
sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscia.

Nie nalezy uzytkowa¢ elektronarzedzia, ktérego
wytacznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktére nie moze byc
wlasciwie wigczane ani wyfgczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

c) Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
regulacji badz wymiany akcesoriow oraz
kiedy elektronarzedzie nie bedzie uzywane
przez diluzszy czas, nalezy odiaczy¢ wtyczke
elektronarzedzia od zrédia zasilania i/
lub odtgczyé od elekironarzedzia zestaw
akumulatorowy (jesli jest to mozliwe).

Powyzsze Ssrodki bezpieczeristwa majg na
celu wyeliminowanie ryzyka przypadkowego
uruchomienia urzgdzenia.

Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dia
dzieci; osobom, ktére nie znaja zasad obstugi
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie
wolno udzielaé pozwolenia na uzytkowanie
elektronarzedzia.

Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktdre nie
zostaty wifasciwie poinstruowane, moze stanowic
zagrozenie.

Elektronarzedzia i akcesoria nalezy
konserwowaé. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzié, czy ruchome czesci sa poprawnie
umieszczone, czy nie sa zakleszczone Ilub
uszkodzone i czy nie wystepuja jakiekolwiek
inne okolicznosci, ktére mogtyby uniemozliwié
bezpiecznag prace elektronarzedzia. w
razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
elektronarzedzie musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkow nastepuje z powodu nieprawidfowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace powinny byé zawsze ostre i
czyste.

Narzedzia tngce powinny byc¢ utrzymywane
we wiasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi — zmniejsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.
Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwaé w sposéb
zgodny z zaleceniami niniejszej instrukciji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj
wykonywanej pracy.

Uzywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie.
Utrzymywaé uchwyty i powierzchnie chwytania
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie  uchwyty | powierzchnie
uniemoZzliwiajg bezpieczng obstuge i
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

b)

d)

g)

h)

chwytania
kontrole

Serwis

a) Elektronarzedzia moga byé serwisowane
wytacznie przez wykwalifikowanych technikow
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych.
Jest to gwarancjg utrzymania bezpieczeristwa
obstugi elektronarzedzia.

UWAGA

Dzieci

oraz osoby niepetnosprawne powinny

pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.

Nieuzywane

elektronarzedzia powinny byé

przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
0so6b niepetnosprawnych.

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
SZLIFOWANIA | CIECIA

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)
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To elektronarzedzie przeznaczone jest do
szlifowania lub cigcia. Nalezy zapoznaé¢ sig
ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicznymi
tego elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie wszystkich wymienionych ponizej
instrukcji moze byc przyczyng porazenia pradem,
pozaru i/lub powaznych obrazeri.

Nie zaleca si¢ stosowania tego elektronarzedzia
do szlifowania, szlifowania szczotka druciang,
polerowania ani wycierania otworéw.

Prowadzenie  prac, do  wykonywania kitdrych
elektronarzedzie nie jest przeznaczone, moze byc
niebezpieczne i prowadzic¢ do obrazeri.

Nie modyfikowa¢ tego elektronarzedzia w sposéb
pozwalajacy na jego uzytkowanie w sposéb
niezgodny z przeznaczeniem okreslonym przez
producenta.

Taka modyfikacja moze spowodowac utrate panowania
nad narzedziem oraz powazne obrazenia ciafa.

Nie uzywaé akcesoridw, ktdre nie zostaly
opracowane i przeznaczone przez producenta dla
tego elektronarzedzia.

Fakt, ze akcesorium mozna zamontowaC na
elektronarzedziu, nie oznacza, iz praca z nim bedzie
bezpieczna.

Znamionowa predkos¢ akcesorium musi byé co
najmniej rowna maksymalnej predkosci okreslonej
dla elektronarzedzia.

Akcesoria, ktdre obracajg sie szybciej, niz ich predkosc¢
Znamionowa mogg pekngc i zostac odrzucone.
Srednica zewnetrzna i grubos$é akcesorium
muszg odpowiadaé wartosciom znamionowym
elektronarzedzia.

Akcesoria o niewtasciwych rozmiarach nie moga byc
wiasciwie osfaniane ani kontrolowane.

Wymiary mocowania akcesoriow musz3g
pasowaé do wymiarow osprzetu montazowego
elektronarzedzia.

Akcesoria nie pasujgce do osprzetu montazowego
elektronarzedzia, nie beda pracowafty pftynnie, bedag
nadmiernie wibrowac i moga powodowac utrate kontroli.
Nie korzystaé 2z uszkodzonych akcesoriow.
Akcesoria, takie jak tarcze scierne, nalezy
kontrolowaé¢ przed kazdym uzyciem pod katem
odtaman i peknigé; podktadke — pod katem peknigé,
uszkodzen Ilub nadmiernego zuzycia; tarcze
druciang - pod katem poluzowanych lub peknigtych
drutéw. W przypadku upuszczenia elektronarzedzia
lub akcesorium, nalezy skontrolowaé je pod
katem uszkodzen lub zamontowaé nieuszkodzone
akcesorium. Po skontrolowaniu i zamontowaniu
akcesorium, pozostajac w bezpiecznej odlegtosci
od ptaszczyzny obracajgcego sie akcesorium i
uniemozliwiajgc osobom postronnym dostep do
niego na niebezpieczna odlegtosé, elektronarzedzie
nalezy uruchomi¢ na jedng minute z maksymalna
predkoscig bez obciazenia.

Uszkodzone akcesoria w przeciggu takiego testu
rozpadnag sie.



i) Korzystaé z wyposazenia ochronnego. W

zaleznosci od wykonywanych prac, nalezy nosi¢
ostone twarzy, gogle lub okulary ochronne. W
razie potrzeby nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
stuchawki ochronne, rekawice i fartuch roboczy,
ktéry moze chronié¢ przed niewielkimi drobinami
powstatymi podczas Scierania.
Wyposazenie chronigce oczy musi gwarantowacd
ochrone przed drobinami powstatymi w czasie roznych
prac. Maska lub respirator muszg gwarantowac filtracje
drobin powstajgcych w czasie réznych prac. Dfugotrwate
wystawienie na hafas o duzej intensywnosci moze
spowodowac utrate stuchu.

j) Osoby postronne powinny pozostawaé w

bezpiecznej odlegtosci od stanowiska roboczego.
Kazda osoba, ktora pojawia sie w obszarze
stanowiska roboczego musi nosi¢ wyposazenie
ochronne.
Fragmenty obrabianego przedmiotu Ilub szczatki
rozerwanego akcesorium mogg zosta¢ rozrzucone i
spowodowac obrazenia u 0sob znajdujgcych sie poza
bezposrednim obszarem stanowiska roboczego.

k) Jezeli akcesorium tngce moze wejs¢ w kontakt z

ukrytym okablowaniem lub przewodem zasilajgcym
elektronarzedzia, elektronarzedzie nalezy trzymac
za izolowane powierzchnie.
Narzedzie tnace, ktore wejdzie w kontakt z przewodem
pod napieciem, moze spowodowac, ze nieizolowane
czesci elektronarzedzia znajdg sie pod napieciem, co
grozi porazeniem operatora pradem.

I) Przewdd zasilajacy nalezy chroni¢ przed kontaktem
z obracajgcym sie akcesorium.

W przypadku utraty kontroli, przewod zasilajgcy moze
zostac przeciety lub pochwycony, a reka lub ramie moga
zostac przyciggniete do obracajgcego sie akcesorium.

m) Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia, jezeli
akcesorium nie zatrzymato si¢ catkowicie.
Obracajgce sie akcesorium moze wejs¢ w kontakt z
podtozem | spowodowac utrate przez operatora kontroli.

n) Nie uruchamiaé przenoszonego przy boku
elektronarzedzia.

Przypadkowy kontakt z obracajacym si¢ akcesorium
moze byc przyczyng pochwycenia odziezy i
przyciagniecia akcesorium do ciafa.

o) Regularnie czyscic otwory
elektronarzedzia.

Wentylator silnika zasysa pyt do wnetrza obudowy, a
nadmierne nagromadzenie drobin metalu moze byc¢
przyczyna niebezpieczeristwa elektrycznego.

p) Nie uzytkowa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.

Iskry moga spowodowac ich zapton.

q) Nie uzywacé akcesoriow, ktére wymagaja ptynnych
chtodziw.

Stosowanie wody Ilub innych ptynnych chtodziw moze
skutkowac porazeniem prgdem — nawet smiertelnym w
skutkach.

ODBICIE | POWIAZANE Z NIM
OSTRZEZENIA

Odbicie to nagta reakcja na zakleszczong lub zablokowana
tarcze, podktadke, szczotke druciang lub inne akcesorium.
Zakleszczenie lub  zablokowanie = powoduje  nagte
zatrzymanie obracajgcego sie akcesorium, co z kolei
prowadzi do utraty kontroli nad elektronarzedZIem i
Skierowaniem go w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotdw akcesorium, w miejscu w ktdrym zostato ono
zablokowane.

wentylacyjne

Polski

Na przyktad, jezeli tarcza scierna zostanie zakleszczona lub
zablokowana przez obrabiany przedmiot, krawedZ tarczy,
ktdra ma kontakt z miejscem zablokowania, moze zagtebic
sie w powierzchnie materiafu, a w wyniku tego spowodowac
odbicie. W zaleznosci od kierunku obrotdw, tarcza — z
miejsca, w ktorym zostanie zablokowana — moze odbic¢ w
strone operatora lub w strone przeciwna.

Tarcze scierne w takich warunkach moga takze ulec
peknieciu.

Odbicie jest wynikiem niewfasciwego uzytkowania
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur roboczych
badz warunkdw; aby mu zapobiec, nalezy przedsiewzigc
odpowiednie srodki, opisane ponizej.

a) Utrzymywa¢ pewny chwyt elektronarzedzia
oburacz, a ciato i rami¢ utrzymywaé¢ w pozycji
pozwalajgcej na przeciwdziatanie sitom odrzutu.
Zawsze korzysta¢ z dodatkowej rekojesci — jezeli
jest dostarczona - aby kontrolowaé¢ odbicie lub
sity generowane przez moment obrotowy w czasie
rozruch.

Operator moze kontrolowac sity generowane przez
moment obrotowy lub sity odbicia, jezeli odpowiednie
srodki zostang przedsiewziete.

b) Nigdy nie zbliza¢é rgk do obracajacego sie
akcesorium.

Akcesorium moze odbic w strone reki.

¢) Nigdy nie ustawia¢ sie¢ w miejscu, w ktdre
elektronarzedzie moze sig przemiescié w przypadku
odbicia.

Odbicie elektronarzedzia nastapi w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotow tarczy w miejscu zablokowania.

d) Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé podczas

obrébki rogéw i ostrych krawedzi itp. Unikac
obszaréw sprezystych i miejsc, w ktérych moze
dojs¢ do pochwycenia.
W przypadku rogow, ostrych krawedzi lub obszarow
sprezystych prawdopodobieristwo pochwycenia
obracajgcego sie akcesorium jest wieksze, co skutkuje
utratg kontroli lub odbiciem.

e) Nie wolno mocowaé¢ tancucha tnacego pilarki
do drewna, segmentowego kota diamentowego
z obwodowa szczeling wieksza niz 10 mm ani
zagbkowanej tarczy tnace;j.

Takie akcesoria powodujg czeste odbicia i utrate
kontroli.

DODATKOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
SZLIFOWANIA | CIECIA

a) Korzysta¢ tylko z typoéw tarcz wyznaczonych
dla tego elektronarzedzia i okreslonych oston,
przeznaczonych dla konkretnej tarczy.

Tarcze, ktdre nie sg odpowiednie dla elektronarzedzia
nie mogg byc¢ wiasciwie ostoniete i stanowig zagrozenie.

b) Powierzchnia tragca $ciernicy 2z obnizonym
srodkiem musi zosta¢ zamocowana ponizej ostony
zabezpieczajacej.

Nieprawidfowo zamontowana Sciernica, przechodzaca
przez ptaszczyzne ostony ochronnej nie moze byc
odpowiednio zabezpieczona.

c) Ostona musi byé poprawnie zamontowana i

umiejscowiona na elektronarzedziu, aby zapewnic
maksymalny poziom bezpieczenstwa; ostona musi
gwarantowaé, ze nieostonigta czes¢ tarczy od
strony operatora jest jak najmniejsza.
Osfona zabezpieczajgca ochrania operatora
urzgdzenia przed fragmentami uszkodzonej sciernicy,
przypadkowym kontaktem z jej powierzchnig oraz
iskrami mogacymi powodowac zapton odziezy.
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Polski

d)

f)

9)

Tarcze uzytkowaé tylko do wyznaczonych
zastosowan. Na przyktad: nie wolno szlifowaé
ptaszczyzna tarczy tnace;j.

Scierne tarcze tngce przeznaczone sg do szlifowania
obwodowego, a sity boczne przytozone do nich mogag
spowodowac ich rozerwanie.

Nalezy zawsze korzysta¢ z nieuszkodzonych
kotnierzy tarcz, ktére maja rozmiar i ksztatt
odpowiedni dla wybranej tarczy.

Witasciwe kotnierze tarcz podtrzymujg tarcze, redukujgc
prawdopodobieristwo jej uszkodzenia. Kofnierze dla
tarcz tngcych moga sie roznic od kotnierzy dla tarcz
szlifierskich.

Nie uzytkowaé zuzytych tarcz zdemontowanych z
wiekszych elektronarzedzi.

Tarcza przeznaczona dla wiekszych elektronarzedzi
nie jest odpowiednia do stosowania z mnigjszymi
elektronarzedziami, ktdre osiggaja wieksze predkosci
obrotowe, poniewaz moze sie rozpasc.

Podczas korzystania z tarcz wielozadaniowych
zawsze uzywac wiasciwej ostony dla wykonywanej
pracy.

Uzywanie nieodpowiedniej ostony moze nie zapewnic
zgdanego poziomu ochrony, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazeri ciata.

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
CIECIA

a)

b)

c)

d)

Nie blokowaé¢ tarczy tnacej ani nie wywiera¢ na
nig nadmiernego nacisku. Nie podejmowaé proéb
wykonania ciecia gtebszego, niz tarcza na to
pozwala.

Przykiadanie nadmiernej sity do tarczy zwigksza
obcigzenie i powoduje wieksze prawdopodobieristwo
skrecenia lub zablokowania tarczy w rzazie, a tym
samym wieksze niebezpieczeristwo odbicia lub
uszkodzenia tarczy.

Nie ustawia¢ sie w linii za obracajaca sie tarcza.
Kiedy w czasie pracy tarcza przesuwa od operatora,
odbicie, do ktérego moze dojs¢, moze spowodowac
odrzucenie obracajgcej sie tarczy i elektronarzedzia w
strone operatora.

W przypadku zablokowania tarczy lub przerwania
ciecia z jakiegokolwiek powodu, wytaczyé
elektronarzedzie i utrzymywaé¢ je bez ruchu,
az tarcza zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie
podejmowacé préb wyjecia tarczy tnacej z rzazu
w czasie, kiedy tarcza si¢ obraca; w przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do odbicia.

Skontrolowac stanowisko robocze i przedsiewzigc
srodki zapobiegajace blokowaniu tarczy.

Nie rozpoczynaé¢ ponownie ciecia z tarcza
umieszczong w obrabianym przedmiocie. Nalezy
pozwoli¢ tarczy osiagna¢ petna predkosé i
ostroznie wsuna¢ ja w rzaz.

Jezeli  elektronarzedzie  jest  uruchamiane  po
uprzednim umieszczeniu tarczy w razie, moze dojsc¢ do
zablokowania, odrzucenia lub odbicia.

Panele lub inne przedmioty obrabiane o duzych
rozmiarach nalezy podeprzeé¢, aby wyeliminowaé
ryzyko zakleszczenia i odbicia tarczy.

Obrabiane przedmioty o duzych rozmiarach maja
tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem.
Podpory musza zostac umieszczone pod przedmiotem
obrabianym, w poblizu linii rzazu i w poblizu krawedzi
obrabianego przedmiotu, po obu stronach tarczy.

f)

9)

Zachowaé szczegdlng ostroznosé podczas
wcinania sie w sciany i inne podobne powierzchnie,
ktére moga zastania¢ inne elementy.

Tarcza moze przecig¢ przewody instalacji gazowe,
wodno-kanalizacyjnej, elektrycznej lub inne obiekty,
ktdre mogg spowodowac odbicie.

Nie podejmowa¢ prob ciecia innego niz proste.
Przyktadanie nadmiernej sity do tarczy zwigksza
obcigzenie i powoduje wieksze prawdopodobieristwo
Skrecenia lub zablokowania tarczy w rzazie, a tym
samym wieksze niebezpieczeristwo odrzutu lub
uszkodzenia tarczy, co moze prowadzic do powaznych
obrazeri ciafa.

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
SZLIFOWANIA
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Mocno przymocowaé boczng rekojesé, trzymaé za
obudowe i boczng rekojesé obiema rekami, a takze
solidnie podpiera¢ korpus narzedzia. (Rys. 2)
Sprawdzi¢, czy predkosci okreslona na tarczy jest taka
sama lub wigksza, niz predkos$¢ znamionowa szlifierki;
Upewni¢ sie, ze wymiary tarczy sg zgodne z wymiarami
tarcz, ktére moga byé uzywane ze szlifierkg;

Tarcze szlifierskg nalezy skontrolowaé przed uzyciem;
nie uzywa¢ produktéw odtamanych, peknigtych lub
uszkodzonych w jakikolwiek inny sposob;

Upewni¢ sie, ze tarcze sg zamontowane w sposob i w
kierunku zgodnym z instrukcjami klienta;

Upewnic sig, ze podktady akcesoridw Sciernych — jezeli
sg dostarczone i wymagane — sg zatozone;

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze akcesorium
scierne jest poprawnie zamontowane i dokrecone;
uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia na 30
sek., utrzymujagc je w bezpiecznej pozycji; zatrzymac
je niezwtocznie w przypadku wystgpienia znacznych
wibracji lub stwierdzenia innych defektéw. Jezeli sytuacja
bedzie sie powtarzata, skontrolowac¢ elektronarzedzie w
celu okreslenia przyczyny;

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w ostone, nigdy
nie nalezy uzywac go bez ostony;

Nie uzywa¢ dodatkowych tulei redukcyjnych Iub
adapteréw, aby dostosowac tarcze Scierne z wigkszymi
otworami;

W przypadku elektronarzedzi wyposazonych w tarcze z
otworami gwintowanymi upewnic sig, ze gwint tarczy ma
wystarczajgca dtugosc i odpowiada dtugosci wrzeciona;
Do szlifowania nie uzywac tarcz tnagcych;

Upewni¢ sie, ze wytwarzane w czasie pracy iskry nie
stanowig zagrozenia, np. nie zasypujg 0s6b postronnych
lub nie stanowig zrédta zaptonu substancji tatwopalnych;
Podczas pracy w warunkach duzego zapylenia upewnic
sie, ze otwory wentylacyjne nie sg zabrudzone; jezeli
jest to konieczne, pyt nalezy usungé — najpierw nalezy
odtgczy¢ elektronarzedzie od zrddta zasilania; (nalezy
korzysta¢ tylko z przedmiotow niemetalowych); unikac
uszkodzenia czesci wewngtrznych;

Zawsze uzywaé okularéw i stuchawek ochronnych.
Noszone powinny by¢ takze inne elementy wyposazenia
ochronnego, takie jak maska przeciwpytowa, rekawice,
kask i fartuch;

Zwracac uwage na tarcze, ktéra obraca sie takze przez
jakis czas po wytaczeniu elektronarzedzia.

Podczas korzystania z tarcz wielofunkcyjnych (do
szlifowania i odcinania) uzywac wytgcznie ostony tarczy
typu A. (Patrz strona 176)

Podczas korzystania z ostony tarczy typu A do
szlifowania bocznego ostona moze kolidowaé z
obrabianym przedmiotem, ostabiajgc panowanie nad
narzedziem.



A

Podczas korzystania z ostony tarczy typu B do odcinania
z uzyciem tarcz klejonych, wystepuje zwigkszone ryzyko
ekspozycji na generowane iskry i czastki, a takze na
fragmenty tarczy w razie jej rozerwania.

Podczas korzystania z ostony tarczy typu A i B do
odcinania lub szlifowania bocznego w betonie lub
materiatach murarskich, wystepuje zwigkszone ryzyko
ekspozycji na pyt i utraty panowania nad narzedziem
prowadzacej do jego odrzutu.

Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktérymi szczeliny sg wieksze
niz 10 mm. Dopuszczalne s3 tylko ujemne katy natarcia
segmentow.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunieciem, np. za pomocg
urzgdzenn mocujacych. Duze elementy poddawane
obrobce muszg by¢ odpowiednio podparte.
Przestrzega¢ informacji producenta narzedzia i
osprzetu. Chroni¢ tarcze przed smarem i uderzeniami.
Narzedzia robocze przechowywac i stosowac zgodnie z
zaleceniami producenta.

OSTRZEZENIE

Podczas korzystania z tarczy
mocowac ostone tarczy typu A.
Podczas korzystania ze $ciernicy koniecznie mocowacé
ostone tarczy typu B.

Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowaé wytgcznie
ostone tarczy przystosowang do odpowiedniego
akcesorium. Uzycie niewtasciwej ostony tarczy moze
prowadzi¢ do utraty panowania nad narzedziem i
powaznych obrazen ciata. Patrz rdwniez strona 176.

tngcej koniecznie

DODATKOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

1.

Upewni¢ sie, ze charakterystyka wykorzystywanego
zrodta zasilania jest zgodna z informacjami dotyczgcymi
zasilania, podanymi na tabliczce znamionowe;j.
Upewnic sie, ze wytgcznik jest w potozeniu wytgczenia.
Jezeli wtyczka zostanie podtaczona do gniazda
sieciowego, gdy wytgcznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia, elektronarzgdzie uruchomi si¢ natychmiast,
co moze by¢ przyczyng powaznego wypadku.

Jezeli stanowisko robocze jest oddalone od
zrédta zasilania, nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy
0 odpowiednim przekroju i mocy znamionowej.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki, jak to tylko mozliwe;
jego dtugosé powinna jednak gwarantowac¢ praktyczng
prace.

Upewni¢ sie, ze wykorzystywana tarcza z obnizonym
srodkiem jest wtasciwego typu i wolna od pekniec lub
uszkodzen powierzchni. Upewnic sie takze, ze tarcza
z obnizonym $rodkiem jest poprawnie zamontowana, a
nakretka tarczy jest odpowiednio dokrgcona.

Upewnic¢ sie, ze wytgcznik jest zwolniony, naciskajgc go
twa lub trzy razy przed witgczeniem elektronarzedzia.
Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ elekironarzedzia i zapewni¢
najwyzszg jakos¢ pracy nalezy pamigta¢, aby nie
przeciaza¢ elektronarzedzia poprzez wywieranie
nadmiernego nacisku w czasie pracy. W przypadku
wiekszosci zastosowan masa samego elektronarzedzia
jest wystarczajgca do uzyskania nalezytego efektu
szlifowania. Zbyt duzy nacisk spowoduje zmniejszenie
predkosci obrotowej, pogorszenie wynikéw obrdbki
powierzchni i przecigzenie, kiére moze skrocié
zywotnosé elektronarzedzia.

10.

11.

12.

13.

14.

Polski

Po wytaczeniu elektronarzedzia tarcza nadal sig obraca.
Po wytgczeniu elektronarzedzia nie nalezy go odktadac,
az tarcza z obnizonym $rodkiem catkowicie sie zatrzyma.
Poza uniknigciem powaznych wypadkow, pozwala to na
ograniczenie ilosci pytu i drobin, ktére sg zasysane do
wnetrza elektronarzedzia.

Jezeli elektronarzedzie nie jest uzywane, powinno by¢
odfgczone od zrédta zasilania.

Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu tarczy
z obnizonym srodkiem — aby unikng¢ niebezpieczenstwa
powaznych wypadkéw - nalezy sie upewnié, ze
elektronarzedzie jest wytgczone, a wtyczka odtgczona
od gniazda sieciowego.

Eksploatujac urzadzenia przy predkosci innej niz
maksymalna (pokretto w potozeniu 6), z powodu
zmniejszonej predkosci obrotéow, silnik nie jest w
wystarczajgcym stopniu chtodzony. Moze stanowi¢ to
zagrozenie, w wyniku ktérego silnik moze sie spali¢ lub
zosta¢ uszkodzony w inny sposob, zanim mechanizm

zabezpieczajgcy przed przecigzeniem  zostanie
uruchomiony.
Stan urzadzenia nalezy skontrolowaé¢, dociskajac

je delikatnie do obrabianej powierzchni - zalecenie
to dotyczy pracy przy kazdej predkosci obrotowej z
wyjatkiem maksymalnej (pokretto w potozeniu 6).
Ostrzezenie dotyczace eksploataciji w poblizu urzgdzen
spawalniczych

W przypadku uzytkowania szlifierki w bezposrednim
sagsiedztwie urzadzen spawalniczych predkos¢ obrotow
moze ulega¢ wahaniom. Nie uzytkowac szlifierki w
poblizu urzgdzen spawalniczych.

Whytacznik réznicowopragdowy

Zaleca sig, aby zawsze korzysta¢ z wylgcznika
réznicowoprgdowego, dla ktérego wartos¢ znamionowa
pradu resztkowego jest rowna 30 mA lub mniejsza.

Nie podtgczaé do zrédet pradu statego, wzmacniaczy
ani transformatorow. Moze to spowodowac uszkodzenie
szlifierki, a takze doprowadzi¢ do wypadku.

Niektdre generatory mobilne moga nie by¢ kompatybilne
z tym urzadzeniem.

NAZWY CZESCI (Rys. 1-Rys. 13,
Strona 176)

@ | Silnik @ | Pokretto
Zacisk ostony
. . (zamontowany na
(2 | Tabliczka znamionowa | 19 zapakowanej ostonie
tarczy)
Zatrzaski zacisku
@) | Przycisk ostony
(2 miejsca)
@ | Boczna rekojesé d5 | Dzwignia
g
(® | Pokrywa przektadni Wystep ostony tarczy
Tarcza z obnizonym
srodkiem . .
® (do nabycia @ | Wyciecie w korpusie
oddzielnie)
Beznarzedziowa .
@ ostona tarczy Otwor ostony tarczy
Wytgcznik Wystep dzwigni
© | Obudowa @0 | Podktadka tarczy
Pokrywa tylna @) | Nakretka tarczy
D | Filtr @ | Klucz
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Polski

Diamentowa tarcza
garnkowa
(sprzedawana oddzielnie)

Scierna tarcza thaca
@ (do nabycia oddzielnie) @

Ztgcze odprowadzania
pytu

(Do diamentowej
tarczy garnkowej)
(sprzedawana oddzielnie)

Sciernica diamentowa
@ (do nabycia oddzielnie) @

Ztgcze odprowadzania
pytu

(Do tarczy diamentowej)
(sprzedawana oddzielnie)

@) | Siatka L)

@ | Miekka szczotka

SYMBOLE

OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia sg symbolami uzywanymi
w instrukciji elektronarzedzia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy si¢ upewnié, ze ich znacznie
jest zrozumiate.

G13VE2: Szlifierka katowa

Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen,
uzytkownik powinien przeczytac instrukcje
obstugi.

© Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Zawsze obstugiwac elektronarzedzie oburgcz

0 d1

Nie do odcinania

W przypadku korzystania z tarczy tngcej
koniecznie zaktada¢ ostong tarczy typu A.
Podczas korzystania z ostony tarczy typu B do
odcinania z uzyciem tarcz klejonych, wystepuje
zwigkszone ryzyko ekspozycji na generowane
iskry i czgstki, a takze na fragmenty tarczy w
razie jej rozerwania.

@

Dotyczy tylko panstw UE

Elektronarzedzi nie wolno wyrzucaé wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/UE
w sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego

i elektronicznego oraz wprowadzeniem

jej zgodnie z prawem krajowym, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i
oddac¢ do recyklingu w sposob przyjazny dla
Srodowiska w wyspecjalizowanym zaktadzie
utylizaciji.

\Y, Napigcie znamionowe

~ Prad zmienny

n Predkos$é znamionowa

Obroty lub skoki na minute

I Wiaczanie

Wytgczanie

B |zabiokui

Odblokuij

Odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego

Ostrzezenie

b
©
A

D Elektronarzedzie klasy II

AKCESORIA STANDARDOWE

Poza elektronarzedziem (1 narzedzie) w opakowaniu
znajdujg sie akcesoria wymienione ponize;j.

O OStoNATArCZY......eeeieiiiiee et 1
O ZaCiSK OSIONY .....ceiiiiiiiiiiieie e 1
O B0oCZNA rEKOJESE .eeveee it 1
O KIUCZ ..t 1
Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIA

O Usuwanie zalewek i powtok wykanczajgcych na roznych
typach materiatéw stalowych, brgzowych i aluminiowych
oraz odlewach.

O Szlifowanie spawdw lub powierzchni cietych palnikiem
do ciecia.

O Szlifowanie zywic syntetycznych,
marmuru, itp.

O Cigcie syntetycznego betonu, kamienia, cegty, marmuru
i podobnych materiatow.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

tupkéw, cegty,

Model G13VE2
Napigcie 230V ~
Moc pobierana 1320 W

Predkos¢ znamionowa 2500-8500 min-1

Zounetana 125
Tarcza Srednica otworu 22,23 mm

Grubos$c¢ 6 mm
Predkos$é obwodowa 80 m/s
Masa*1 2,4 kg

*1 Waga: zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
(W tym ostona tarczy, podktadka tarczy, nakretka tarczy
i rekojesé; bez kabla)

Sterowanie elektroniczne

O Ptynne uruchomienie
Ogranicza odrzut dziatajgcy na operatora dzieki kontroli
predkosci obrotowej podczas rozruchu.

O Zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem po
odcieciu zasilania
Zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem po
odcieciu zasilania zapobiega uruchomieniu urzgdzenia,
po tym jak zostato ono czasowo odciete od zrddta
zasilania w czasie pracy.

104



Polski

O Stata predkosé *3 Do nabycia oddzielnie
O Ochrona przed przecigzeniem *4 OSTRZEZENIE
Ta funkcja ochronna odcina zasilanie silnika w Przed uzyciem nalezy dokreci¢ nakretke tarczy za
przypadku przecigzenia silnika lub znacznej redukciji pomocg dotgczonego klucza.
predkosci obrotowej podczas pracy. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
Po wiaczeniu funkcji ochrony przed przecigzeniem, doprowadzi¢ do poluzowania sie nakretki tarczy,
silnik moze sie zatrzymac. kiedy hamulec zostanie uruchomiony podczas
W takim wypadku nalezy zwolni¢ wytacznik narzedzia i zatrzymania.
wyeliminowac przyczyne przecigzenia. WSKAZOWKA
Po wyeliminowaniu przecigzenia, narzedzie moze byé Podktadka tarczy jest przeznaczona specjalnie do
ponownie uzytkowane. tego produktu. Nie wolno uzywac jej z zadnym innym
O Funkcja wznowienia obrotéw produktem.
W przypadku zatrzymania silnika spowodowanego *5 Kiedy uruchomit sig system odcinajgcy zasilanie,
przecigzeniem, usunigcie przyczyny zatrzymania ktory zabezpiecza przed ponownym uruchomieniem,
powoduje automatyczne wznowienie pracy silnika. nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji OFF i odczekaé 1
Jesli podczas szlifowania silnik zatrzyma sie z powodu sekunde lub wiecej przed ponownych uruchomieniem
zbyt silnego nacisku szlifierkg, delikatnie unies¢ korpus elektronarzedzia.
narzedzia, aby wznowié¢ obroty narzedzia. *6 Kat i metoda szlifowania
Jesli silnik zostanie zatrzymany na pewien okres, nie Umiarkowanie dociskaé maszyne i przesuwaé po
wznowi pracy w celu ochrony narzedzia i ze wzgledow powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscié
bezpieczenstwa. do nadmiernego rozgrzania powierzchni obrabianego
Wytacz i wtacz narzedzie ponownie, aby je uruchomic. elementu.
O Ochrona przed przegrzaniem Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt uzyskuje sie przy
Ta funkcja ochronna odcina zasilanie silnika i zatrzymuje pracy pod katem 15°-30°.
elektronarzedzie w przypadku przegrzania silnika w Kiedy $ciernica jest nowa, jej naroznik moze sie
czasie pracy. zagtebia¢ w materiat, jesli zostanie naci$niety naprzéd,
Po wtgczeniu funkcji ochrony przed przegrzaniem, silnik dlatego ciggna¢ jg do tytu zgodnie z “a@” podczas
moze sig zatrzymac. uzytkowania.
W takim wypadku nalezy zwolni¢ wytacznik Gdy krawedz Sciernicy sie zuzyje, obrabiany przedmiot
elektronarzedzia i ostudzic¢ przez kilka minut. mozna szlifowac¢ w obu kierunkach.
Po wyeliminowaniu przecigzenia, narzedzie moze by¢ *7 Regulacja predkosci obrotow
ponownie uzytkowane. Ten model jest wyposazony w elektroniczny naped o
WSKAZOWKA bezstopniowej regulacji predkosci obrotowej i moze
O Aby nie dopusci¢ do odpadniecia koncowek roboczych zmieniac liczbe obrotéw w zaleznosci od wymagan.
narzedzia, hamulec nie bedzie zaciggany po zwolnieniu Jezeli pokretto wyboru zostanie przestawione do
przetacznika niezwtocznie po uruchomieniu narzedzia. potozenia 6, liczba obrotéw zostanie zwiekszona; z
O W 2zwigzku z prowadzonym przez firme HiKOKI kolei, jezeli pokretto zostanie przestawione do potozenia
programem badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje 1, liczba obrotéw zostanie zredukowana.
techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy ustawi¢ za
zawiadomienia. pomocg pokretta liczbe obrotéw. Ponizsza tabela moze
stuzyé jako uogdlnione zrodto odniesienia w trakcie
MONTAZ | PRACA wyboru ustawienia.
Pokretto Zastosowanie Narzedzia
Dziatanie Rysunek | Strona 1 Polerowanie, Tarcza do szlifowania
Montaz i demontaz zacisku ostony*1 3 2 wykanczanie 'I?';?rcggrggv\\:vey%?adzania
. ) 2 Usuwanie farby lub
Zaktadanie i regulacja ostony tarczy*2 4 2 powtoki
Montaz bocznej rekojesci 5 3 3 Usuwanie rdzy
Montaz tarczy z wklestym srodkiem*3 *4 6 3 Usuwanie zgrubien
Montaz tarczy tnacej i tarczy 7 3 5 Szlifowanie Tarcza z centralnym
diamentowej*3 *4 wybraniem
Obstuga wytgcznika*5 8 3 6 Szlifowanie mocne | Tarcza z centralnym
Kat i metoda szlifowania*6 3 Cigcie yl_vgr%r;a: Icljairarllmentowa
Regulacja predkosci obrotéw*7 10 4 3
. WSKAZOWKA
Cigcie™s 1 4 Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie ustawia¢ pokretta w
Wybor akcesoriow _ 177 potozeniu nizszym niz 1 i wyzszym niz 6.
*1 Montaz i demontaz zacisku ostony 8 Cigcie

*2

Ciggnaé za zatrzaski podczas zdejmowania zacisku
ostony.

Mocujgc zacisk ostony dopilnowaé, aby jego zatrzaski
(2 miejsca) byty zaczepione na obrgczy ostony tarczy.
Zaktadanie i regulacja ostony tarczy

Ostone tarczy mozna ustawi¢ pod optymalnym katem do
pracy.

Przed uzyciem zamontowaé ostone tarczy w miejscu,
gdzie jej otwor jest dopasowany do wystepu dzwigni.

105

Podczas przecinania zawsze pracowac przeciwbieznie.
W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko, ze maszyna
w sposob niekontrolowany wyskoczy z przecinanego
elementu. Pracowa¢ z umiarkowanym posuwem
dostosowanym do obrabianego materiatu. Nie ustawiaé
pod skosem,nie naciskac, nie kotysac.



Polski

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE

O Podczas konserwacji lub kontroli zasilanie musi by¢
wytgczone, a wtyczka zasilania wyjeta z gniazdka.

O Uzywanie peknietych, zdeformowanych lub
uszkodzonych tarcz moze prowadzi¢ do pekniecia
tarczy i do powaznych obrazen ciata.

1. Kontrola tarczy z obnizonym srodkiem
Nalezy sie upewni¢, ze tarcza z obnizonym srodkiem
nie jest peknigta, a na jej powierzchni nie znajdujg sig
uszkodzenia.

2. Kontrola srub mocujacych
Sruby mocujgce nalezy regularnie kontrolowaé pod
katem ich poprawnego dokrecenia. Jezeli ktdrakolwiek
ze $rub jest poluzowana, nalezy jg natychmiast dokrecic.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze stwarza¢
zagrozenie.

3. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli niezbedna jest wymiana przewodu zasilajgcego -
aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo — zadanie to nalezy
powierzyé centrum serwisowemu autoryzowanemu
przez firmg HiKOKI.

Czyszczenie i kontrola filtra

OSTRZEZENIE
Podczas czyszczenia filtra za pomocag pistoletu
nadmuchowego nosi¢ okulary ochronne i maske
przeciwpytowa.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do wdychania pytu i
zanieczyszczen lub narazenia oczu na dziatanie pytu i
zanieczyszczen.

Po wuzyciu usung¢ wszelkie zanieczyszczenia i pyt

przyklejone do filira miekkg szczotkg. (Rys. 12) Regularnie

sprawdzag filtr pod katem zarysowan, peknieé lub rozdaré.

Wymieni¢ filtr na nowy, jesli jest w jakikolwiek sposob

uszkodzony.

WSKAZOWKA
Jesli siatka jest zatkana i usunigcie zanieczyszczen
i pytu jest niemozliwe, odtgczyé filtr i oczysci¢ go
pistoletem nadmuchowym itp. (patrz “Wymiana zestawu
filtra (Rys. 13)”)

5. Wymiana zestawu filtra (Rys. 13)

WSKAZOWKA

O Odtgczajgc  filtr uwazaé, aby nie pozwoli¢
zanieczyszczeniom na przedostanie si¢ do korpusu
narzedzia.

O Pozostawia¢ zestaw filtra przymocowany do korpusu, z
wyjatkiem czyszczenia lub wymiany zestawu filtra.

6. Konserwacja silnika

Uzwojenie silnika jest najistotniejszym elementem

elektronarzedzia. Nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢,

aby uzwojenie nie zostato uszkodzone i/lub nie weszto w

kontakt z olejem lub woda.

WSKAZOWKA
Aby usung¢ zanieczyszczenia i
uruchamiac silnik bez obcigzenia.

7. Czyszczenie obudowy
w przypadku zabrudzenia elektronarzedzia,
nalezy je przetrze¢ miekka, suchg $ciereczka Ilub
Sciereczkg zwilzong wodg z mydtem. Nie wolno
uzywacé rozpuszczalnikow na bazie chloru, benzyny
ani rozcienczalnika do farb, gdyz topig one tworzywa
sztuczne.

8. Przechowywanie
Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu,
w ktorym panuje temperatura ponizej 40°C, i ktére
pozostaje poza zasiegiem dzieci.

pyt, okresowo

UWAGA
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszg byé przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia firmy HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych/przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania, badz wynikajgcych z normalnego zuzycia.
W wypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne
elektronarzedzie do centrum serwisowego autoryzowanego
przez firme HiKOKI wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

Informacje dotyczace poziomu hatasu i wibracji
Zmierzone wartos$ci zostaty okreslone zgodnie z EN62841 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 95 dB (A)
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego A: 87 dB (A)
Niepewnos¢ K: 3 dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

Wartos¢ catkowita wibracji (trojosiowa suma wektorowa)
okreslona zgodnie z EN62841.

Szlifowanie powierzchni:
Wartos¢ emisji wibracji @h, AG = 5,3 m/s2
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s2

Odcinanie:
Wartos¢ emisji wibracji @h, CO = 5,4 m/s2
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s2

Deklarowana catkowita warto§¢ drgann i deklarowana
warto$¢ emisji hatasu zostaty zmierzone z wykorzystaniem
znormalizowanej metody testowej i mogg byé
wykorzystywane do poréwnywania narzedzi.

Moga one byé rowniez wykorzystywane do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O Emisja drgan i hatasu podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
deklarowanej wartosci catkowitej w zaleznosci od
sposobdw uzytkowania narzedzia, w szczegdlnosci
rodzaju przetwarzanego przedmiotu; oraz

O Nalezy okreslic srodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig ekspozyciji
w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
(uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy elektronarzedzia oraz praca na
biegu jatowym w stanie gotowosci).

O Szlifowanie cienkiej blachy lub innych konstrukgji tatwo
wpadajgcych w drgania o duzej powierzchni moze
prowadzi¢ do catkowitej emisji znacznie przekraczajgcej
(o maksymalnie 15 dB) deklarowane wartosci emis;ji
hatasu.

W najwiekszym mozliwym stopniu nalezy zapobiega¢
emisji hatasu przez takie obrabiane przedmioty, stosujac
odpowiednie $rodki, np. ciezkie i elastyczne maty
ttumigce.

Zwiekszong emisje hatasu nalezy réwniez uwzglednia¢
dla potrzeb oceny ryzyka ekspozycji na hatas oraz
doboru odpowiednich srodkoéw ochrony stuchu.

WSKAZOWKA

W zwigzku z prowadzonym przez firme HiKOKI programem
badan i rozwoju, niniejsze specyfikacje techniczne moga
ulec zmianie bez wcze$niejszego zawiadomienia.
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