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Assembly instructions:
Remove model parts from the
hanger board as illustrated
below. Careful not to break
parts. If a part does not remove
easily, carefully cut it out with a
knife. This model is intended for
self-assembly without glue. If you
have difficulty installing the axles,
try waxing them with a regular
candle. All moving parts can also
be waxed during assembly to
reduce friction when operating
the model.

RUS

WMHCTpyKUumMA no cBopue:
BbIHMMAITE W3 AOCKK
0B03HaYEHHBIE Ha CXeME JeTany.
Crapaitech ux He CNOMaTb.

Ecnu getans He M3BNeKaeTca,
H3APEHLTE NEPEMbIHKM HOMOM.
KoHcTpyruma cobupaerca Bes
Kknes. ECNM BOSHUKAM TRYAHOCTH
C YCTAHOBHKOM AEPeBAHHOM OCH,
nepes ycraHoBKOI noTpute
fetanu 06 obeidHyio caedy.
[ns NYHLWEro CKONbMEHUA
CMasbiBaiTe ABMMYLIMECA AeTann
mexaHmama oBbiMHOM cBe4oi BO
spems cGopru.

©
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UKR

IHCTPYKLA 31 cHnagaHHa:
BWTArHITE 3 AOWKKM NO3HaYeHI

Ha cxemi getani. Hamaraitreca
X He 3namaTi. AKwWo aeTtanb

HE BUIAMAETLCA, HAaACIHITL
nepemuyKn Homem. KoHcTpykuia
36upaetbcA Bes waelo. Y pasi
BUHWKHEHHA TPYAHOLWIB 3
npoTAryBaHHAM 3yBoumcTkm (Bici)
B OTBip, NoTpPiTL 3yBo4ncTKy 06
3BHMYAIRHY CBINHY. TAKOM MOMHA
3MACTUTH CBIYKOIO BCi geTani
MEXaHi3my, WO pyXaioTeeA, Wwob
3MEHLIMTH TepTa NpK oBepTaHHi.

JAP
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ENG Customer support UKR Cnyx6a nigrpumen DEU Kundendienst FRA Service client POL Wsparcie klienta
SPA Servicio al cliente ITA Servizio di supporto RUS Cnyx6a noaaepxku JAP S FEE D KOrR DX cHi B E#

DEU
Aufbauanleitung:

Bitte die in der Zeichnung angege-
benen Teile aus der Platte her-
ausnehmen. Versuchen Sie bitte
diese nicht zu brechen. Wenn sich
ein Teil nicht herausnehmen lasst,
schneiden Sie die Stege mit dem
Messer leicht an. Das Modell wird
ohne Klebstoffe zusammenge-
baut. Lasst sich eine Achse nur
schwer in eine Offnung einfilhren,
reiben Sie diese mit einer Kerze
etwas ein. Fiir besseres Gleiten
schmieren Sie alle beweglichen
Teile mit einer Kerze.

KOR

=2 dH

S E0| &4EF| gt 8 Fol5t
0 EE 0l A oMLt BreF
2E0| & Hoix|x| g™ ¢
HEES 2 A B F mHof
LHH & mlof & & &Lt
£ HSE2 =3t glo] =7
0| 7Hsst= 8 MA R0 g
Ch. otef ol & 7IIXIX| gfE
Z2 =8 S0l HE F 719
BEMH2 2E 75 R/ ME
75 A s HEo| Jtsst
T8 =2 AdolM SEA
Z)UEE U M2,

FRA

Notice d'assemblage:

Faites sortir de la planche les
piéces comme indiquées sur le
schéma. Tachez de ne pas les
casser. 5i la piéce ne sort pas,
incisez les collages/fixations avec
un couteau. La construction est

a assembler sans colle. Si il est
difficile d’introduire I'axe en bois
dans l'orifice, frottez au préalable
I'axe ou les piéces contre une bou-
gie. Pour améliorer le glissement,
traitez les piéces de frottement
mobiles du mécanisme avec une
bougie au cours d'assemblage.
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POL

Instrukcja montazu:

Delikatnie wyciagaj z deseczki
wskazane w schemacie detale,
starajgc sie nie potamac ele-
mentdw. Jesli detal nie poddaje
sie, podetnij wigzadta nozem.
Konstrukcje sktada sie bez kleju.
Jedli napotkasz trudnosci z insta-
lacja drewnianej osi w otwérze,
potrzyj na poczatku of lub detale
o woskowa swiece. Dla lepszego
poslizgu polecano smarowanie
ruchomych czesci mechanizmu
zwykta swieca podczas montazu.

SPA

Instrucciones de montaje:

Sague de la tabla las piezas mar-
cadas en el esquema. Trate de no
romperlas. Si una pieza no se saca,
haga una incisidn. La construccidn
va sin pegamento. Si tiene difi-
cultades con la instalacién del eje
de madera en un agujero, frote
primero el eje o las piezas contra
una vela. Para un mejor deslizami-
ento, lubrique durante el montaje
las piezas mdviles del mecanismo
con una vela comun.

ITA
Istruzioni di montaggio:
Estrarre dal telaio i particolari indi-
cati nello schema. Fare attenzione
a non romperli. Se un particolare
non si stacca, tagliare delicata-
mente gli elementi di collega-
mento con un coltello. Lassieme
viene realizzato senza colla. In
caso di difficoltd nell'inserimento
di un perno in legno, & necessario
sfregare il perno o il particolare
con un po’ di cera. Per uno scor-
rimento migliore incerare le parti

mobili del meccanismo durante
I'assemblaggio.

UKR YBara! ENG Warning! DEU Achtung! FRA Attention! POL Uwaga! SPA
Precaucion! ITA Attenzione! RUS Buumanue! JAP %! KOR F2J! CHI 3 &E!

ENG Do not use a lighted candle! UKR He nignaniosartu! DEU Nicht aziinden!
FRA Ne pas briler! POL Nie podpalac! SPA jNo encender! ITA Non dare fuoco!
RUS He nopkurate! JAP KODWEOTYVIOERBHIEHEZ

KOR E0| B2 X8 0|23x| otMIR! CHI S  , H /G R !

ENG Caution! Axles have sharp points! UKR O6epesxHo! lfoctpi getani!

DEU Vorsicht! Spitze Teile! FRA Attention: certaines piéces sont pointues!
POL Ostroznie! Ostre czesci! SPA jAtencién! Piezas afiladas! ITA Attenzione!
Particolari appuntiti! RUS OctopomHo! OcTpbie getanu!

JAP TO A (BB OV E(C B E V. KOR 52| i Fs 2o Folst
M1 CHI ER | R REIEHHF
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UKR YmoBHi no3zHaueHHA. ENG Symbols. DEU Legende. FRA Légende. POL Oznaczenia umowne.
SPA Leyenda. ITA Legenda. RUS YcnoeHbie o6o3HaueHua. JAP i85, KOR 7|Z. CHI B#RE .

ENG Wax the part with a regular candle (rub with a candle). UKR 3macTiTe geTanb 38M4aiiHOI0 CBIYKOID
(noTpiTb 06 cBiuky). DEU Reiben Sie das Teil mit einer einfachen Kerze etwas ein. FRA Lubrifiez |a piéce avec
une bougie ordinaire (frottez contre la bougie). POL Przesmaruj zwykta swieca. SPA Engrase la pieza con una
vela comun (frote con una vela). ITA Incerare il componente (Sfregare con la cera). RUS CmawbTe getans
o6bluHOM cBe4Kol (noTpuTe o cBevky). JAP EnHaCERRELTOTVIER > TIEE W,

KOR EAIE RE0l 222 2all 28 el FH. CHI BEEELAHEENE

ENG Break off or cut out. UKR Bignamaiite a6o sigpimre. DEU Abbrechen oder Abschneiden.
FRA Coupez ou cassez. POL Odtam lub odetnij. SPA Rompa o corte. ITA Staccare o tagliare.
RUS Otnomaiite nnm otpexste. JAP 12T EE L), KOR EEHH FAHIK. CHI )8

ENG Pay attention. Check position of the part. UKR 3sepHite yBary. MNepesipTe po3TawyBaHHA eNemeHTa.
DEU Bitte Beachten. Priifen Sie die Einbaulage des Elementes. FRA Faites attention. Vérifiez la disposition
de I'élément. POL Zwréc uwage. Sprawdz lokalizacje elementu. SPA Atencién. Compruebe la situacion del
elemento. ITA Prestare attenzione. Controllare la posizione del componente. RUS O6paTturte BHUMaHKe,
MpoBepbTe pacnonomexve anementa. JAP FERFUEICEELTHRATITT T,

KOR H8 £ 2ixloll FolsiM Z2Ie] FAl2. CHI XE | B4 A EMLE

ENG Sand to remove burrs. UKR Buganits 3agupkn. DEU Grate entfernen. FRA Eliminez les bavures.
POL Usuri zadziory. SPA Quite |as rebabas. ITA Togliere le bave. RUS Yaanute 3ayceHupbl.
JAP JSUEY) O RA—/{—, KOR HE B EE C}50] FH2. CHI BEER

ENG The part should be easily rotated (moved). UKR [etans noBuHHa nerko Kpytutuca (pyxatuca). DEU Das
Teil soll sich leicht drehen (bewegen). FRA La piéce doit tourner (se déplacer) aisément. POL Element powinien
tatwo sie kreci¢ (poruszac sie). SPA La pieza debe ser facil de girar (mover). ITA |l componente deve girare
(muoversi) faciimente. RUS [etanb go/mkHa Nerko spawarsca (geuratsbea). JAP Si@EL2AY E®BAEThE
Y EEA. KOREEO| Y SEY + UTE =2 FHR. CHI HE SRR BEES (B3)

ENG Spare parts. UKR 3anacwi getani. DEU Ersatzteile. FRA Pieces de rechange. POL Czesci zamienne.
SPA Piezas de repuesto. ITA Pezzi di ricambio. RUS 3anacHble getanu. JAP Fiisia.
KOR 04§ R ERILICL CHI #F#

ENG Perform the same steps in mirror image. UKR 34iiicHUTK aHanoriyHe CKNafaHHA y A3epRaNbHOMY
Bigo6pamenHi. DEU Den analogen Zusammenbau in der Spiegelreflexion zu machen. FRA Procédez a
I'assemblage dans le sens opposé (inverse). POL Dokonaj analogiczny montaz w odbiciu lustrzanym. SPA Haga
un ensamblaje similar en imagen especular. ITA Realizzare lo stesso assemblaggio nell'immagine speculare.
RUS MNpoussectu aHanoruyHyio c6opky B 3epkansHom oTpaxenun. JAP BURRERIREAD RS ICAT THER
LT EELW, . KOR CHE 2o 2 &t W thE0 FAHS. CHI EEEXFHMITHEN SR
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ENG Axle. UKR Bics. DEU Achse. FRA Axe. POL 05. SPA Eje. ITA Pemo. RUS Ocb. JAP 7727 A )L. KOR 5. CHI $i7.
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ENG This is not a structural component; itis a

tool for measurement and assembly. UKR Lle He
OeTanb KOHCTPYKLUIT, 3 AONOMIMHUIA IHCTPYMEHT
ONA CKNagaHHA abo BUMIpIOBaHHA BiAcTaHe.
DEU Es ist kein Teil der Konstruktion, sondern ein
Hilfselement fiir den Zusammenbau oder fiir das
Messen der Abstiénde. FRA Cette piéce ne fait

pas partie de la construction mais constitue un
outil annexe pour l'assemblage ou la mesure des
distances. POL To nie detal konstrukeji, a pomocnicze
narzedzie dla montazu i wymiaru odleglosci.

SPA No es una pieza de la construccion sinoun
instrumento auxiliar para montar o para medir
distancias. ITA Non & un componente del modello,
ma un’attrezzatura aggiuntiva per il montaggio o il

rilievo delle quote. RUS 3710 He fleTans KOHCTPYKLMK,
a BCIOMOraTe IbHbIA MHCTPYMEHT ANA cO0pKu uau
v3mepeHuA paccToaHuit. JAP C ORI TR E O
MTREL, AT TEYR—FLEVRETHEAT
3. KOR O| # &R =22 2IEt £ 80| oln =22
EHL 52 2 =TLICH CHI XTRER T,
R—fARREERBIA,
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ENG The band should be tight. UKR l'ymKa nosuHHa 6ytw
HaTtArHyTa. DEU Das Gummi muss gespannt sein.

FRA 'élastique doit étre serré. POL Gumka powinna byc
naciagnieta. SPA El elastico debe ser ajustado. ITA Lelastico
deve essere teso a sufficenza. RUS PesunHka gomxHa 6biTh
Hatanyta. JAP AN REL AN EB RV EE L,
AR—2 . KOR DR EHEof 2242 dulsfof gLt

CHI ¥ B2 5 AL IR
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ENG The band should be tight. UKR l'ymka nosuHHa 6yTu
HaTtarHyTa. DEU Das Gummi muss gespannt sein.

FRA L'élastique doit étre serré. POL Gumka powinna by¢
naciagnieta. SPA El elastico debe ser ajustado. ITA Uelastico
deve essere teso a sufficenza. RUS Pe3uHka gom«Ha 6bib
Hatanyta. JAP AN REL2A Y EB BT EE LY,
A—2 KOR D EHC o] e malsof ghlct,

CHI IR BZ B 7 R
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Mechanical models

ENG The band should be tight. UKR l'ymka nomHHa ByTW HaTArHyTa.
DEU Das Gummi muss gespannt sein. FRA L'élastique doit étre serré.
POL Gumka powinna by¢ naciagnieta. SPA El eldstico debe ser ajustado.
ITA elastico deve essere teso a sufficenza. RUS PeanHka gonHa 6biTb
Hatanyta. JAP JAN RFL2AN EBS BT EE L\, /=,
KOR 1 EHE of F22 WHSHOF ELICh cHIRB A LA K.
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ENG

Before operating the model:
Gears should be waxed during
assembly and should not have
any burrs. Each gear should be
installed in its proper place,
including the biggest gear of rub-
ber band motor. Bearing spacers
should be free of burrs too.
Gears axes should not stick

out upward or downward out-
side the frames they are sitting
in. See figure. (1)

Important: Do not drive the
model by hand if the mode-
switching lever is set to position
R or when locking lever is
activated.

@)

A

To begin, set the throttle control
lever in horizontal position. See
figure. (2)

@

Spin the system manually several
times by spinning the large gear
by hand. After a few spins the
moving parts will rub down

and the mechanism will start
working more smoothly. See
figure. (3)

Mechanical models

UKR

Nigrotoeka mogeni o poboru:
LWecTepHi matoTe ByTH 3maleHi
Ha eTani cKNaAaHHA | He NOBUHHI
MaTH 3aaMpoK. KoxHa WecTepHA
mae ByTW BCTAHOBNEHA Ha CBOE
MmicLe, BKAKYHO i3 HailbBinbwoto
LIECTEPHEID NYMOMOTOpPA.
Lai6um NigwmMnHUKa TaKkoX
matotb Bytn 6es saaupok. Oci
LWEeCTepeHb He NOBMHHI CTUpYaTK
Bropy abo BHM3 33 MEXaMU
PaMOK, AKi IX 0BMeRyTb.
LUWBITECA MaNOHOK.

(1)

Bamnueo: He kataiite
MOAENb PYKOID, AKLLO Baminb
NEPEMUKAHHA PEMMMIB
BCTAaHOBAEHMWIA Y NONOKEHHA
R abo Konu yBiMKHEHWIA
CTONOPHWIA Bamink.

A
@

CnoyaTky BCTAHOBITh BaXinb
«APOCENA» B rOpU3OHTaNbHE
NoNoMeHHA. AMBITLCA MaNOHOK.
(2)

i

)

MNpoKpyTiTe cUCTEMY AEKiNbKa
pasis pykamwm, obeptaioum
BE/MKY WecTepHio. Micaa
nepLlmx AeKinbKoX 3anycKis
Aetani, Wo pyxaloTbea,
NPUTPYTLCA, | MEXaHI3M NoYHe
npautosati Kpaie. Ausitbea
ManioHoK. (3)

DEU

Vorbereitung des Modells:

Die Zahnrader sollen wahrend
des Zusammenbaus geschmiert
werden und keine Grate haben.
ledes Zahnrad, einschlieflich des
groften Zahnrades des Gum-
mimotors, sollen auf jeweiliger
Position eingebaut werden. Die
Lagerscheiben sollen ohne Grate
sein. Die Achsen der Zahnrader
sollen nach oben oder nach
unten die sie begrenzenden Rah-
men nicht tiberschreiten. Siehe
Zeichnung. (1)

Wichtig: Rollen Sie das Modell
nicht mit der Hand, wenn der
Gangwahlhebel in Position R
steht oder wenn der Sperrhebel
aktiviert ist.

(fu‘\

o

Stellen Sie den Drosselhebel
vorlaufig waagerecht. Siehe
Zeichnung. (2)

A

)

Drehen Sie das System einige
Male mit der Hand, indem Sie
das groRe Getrieberad drehen.
Nach ein paar Inbetriebnahmen
werden sich die drehenden Teile
besser anpassen und der Mech-
anismus wird korrekt arbeiten.
Siehe Zeichnung. (3)

FRA

Préparation du modeéle ala
marche:

Les pignons doivent étre graissés
au cours de I'assemblage et
doivent étre dépourvus de
bavures. Chaque pignon doit
étre mis a sa place, y compris le
plus gros pignon du moteur en
caoutchouc. Les rondelles du
palier ne doivent pas présenter
de bavures. Les axes des pignons
ne doivent pas dépasser vers le
haut ou vers le bas la limite de
leurs cadres de limitation. Voir la
figure. (1)

Important : Ne faites pas rouler
le modéle si le levier de change-
ment de mode (régime) est en
position R ou quand le levier de
verrouillage est enclenché.

@

Au préalable, mettez le levier de
« I'étranglement » en position
horizontale. Voir la figure. (2)
(@)

L

Procédez au virement du
systéme a la main, plus d'une
fois, en faisant tourner le gros
pignon. Au bout de plusieurs
premieres mises en marche,

les piéces mobiles s'adapteront
en frottant, et le mécanisme
fonctionnera de mieux en mieux.
Voir la figure. (3)

POL

Przygotowanie modelu do
pracy:

Kota zebate muszg byc¢ smarow-
ane podczas montazu i nie moga
miec zadziorow. Kazdy bieg musi
byc zainstalowany w miejscu,

w tym najwiekszy bieg ciegta
gumowego. Podkiadki tozyska
musza by¢ wolne od zadziordw.
Osie biegu nie powinny wysta-
wac w gdre lub w dot poza gran-
ice ich ramy. Zab. rysunek. (1)

Watine: Nie popychaj modelu
reka, jesli diwignie przetgczenia
trybow ustawiono w pozycje

R lub gdy wiaczono diwignie
blokady.

@

Ustal najpierw dzwignie ,prze-
pustnicy” w pozycji poziomej.
Zob. rysunek. (2)

P

)

Przewin system kilka razy
rekami, obracajac wielki bieg. Po
kilku pierwszych startach czesci
ruchome dopasuja sie do siebie
i mechanizm zacznie dziatac
lepiej. Zob. rysunek. (3)

SPA

Preparacion del modelo para
funcionamiento:

Los engranajes deben ser
lubricados durante el montaje y
no deben tener rebabas. Cada
engranaje debe estar instalado
en su lugar, incluyendo el mas
grande engranaje de motor en
goma. Las arandelas de rodam-
ientos deben estar libres de re-
babas. Los ejes de los engranaje
no deben salir mas alld de su
marco. Ver la figura. (1)

Importante: No mover el mod-
elo con la mano, si la palanca
de cambio de modos esta en la
posicion R o cuando la palanca
de retencion esté activada.

@

Fije primero la palanca del acel-
erador en posicién horizontal.
Ver la figura. (2)

P

)

Haga rodar el sistema varias
veces con la mano girando el
gran engranaje. Después de los
primeros lanzamientos las partes
moviles se acomodaran, y el me-
canismo comenzara a funcionar
mejor. Ver la figura. (3)

ITA

Preparazione del modello per il
funzionamento:

Gli ingranaggi devono essere lu-
brificati nella fase di assemblag-
gio e non devono avere bave.
Ogni ingranaggio deve essere
montato al suo posto, compreso
I'ingranaggio piu grande del mo-
tore a elastico. Le rondelle del
cuscinetto devono essere privi
di bave. Gli assi degli ingranaggi
non devono uscire all'inst o
all'ingiti dalle strutture di allog-
giamento. Vedi la figura. (1)

Importante: Non guidare il mod-
ello a mano, se la leva di selezi-
one & nella posizione R o quando
& azionata la leva d'arresto.

@

Posizionare preventivamente
la leva dell'acceleratore nella
posizione orizzontale. Vedi la
figura. (2)

A

)

Ruotare il sistema pili volte a
mano, ruotando l'ingranaggio
grande. Dopo le prime prove le
parti in movimento si assestano,
e il meccanismo comincera a
funzionare meglio. Vedi la fig (3).
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RUS

MoarotoBka mogenu K pabote:
WecTepHu gonHel BbiTs
CMa3saHbl Ha 3Tane cbopKu u

HE A0MKHBI MMETH 3ayCeHLEB.
Karkgan wectepHs AonwHa BbiTh
YCTaHOBNEHA B CBOEM MECTe,
BKAKOYaA camyto bonblyo
LWECTEPHIO PE3MHOMOTOPA.
LWaibbl NOAWKMMHKMKE AO0NMKHbI
6bITb 6e3 3ayceHues. Ocu
LWECTEPEH HE J0NMHbLI BBIXOAUTh
BBEPX WU BHU3 33 Npegensl
OrpaHUYMBAIOLLMX MX PAMOK.
CMOTPUTE PUCYHOK. (1)

BaHo: He kataiite

MOAENb PYKOW, ECN phivar
NEPEKNIOYEHNA PEHMMOB
YCTaHOBAEH B NonoweHue R
WK KOTOA BKAKOYEH CTONOPHbINA
pblyar.

@

MpensapuUTenbHO YCTaHOBUTE
pblyar «Apoccenay» g
rOPU30OHTANBHOE NONOHKEHUE.
CMOTPKTE PUCYHOK. (2)

MpoKpyTUTE CUCTEMY HECKONLKO
pas pykamu, Bpalias Bonbluyo
wectepHio. MNocne nepebix
HECKO/IBKUX 3aMyCKOoB
OBUHYLLMECA AETANU NPUTPYTCA,
W MexaHu3m HauHeT paboTaTh
nydwe. CMOTpUTE pUcyHOK. (3)

JAP

COETINEBN TR
FTrREHKITENSOTY
DEBITIEEV, FN
JEL2AE2 TS EEW,
EFXTE—FBAREVILN
RE—E—DFFEEDH, T
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ENG

Winding up the engine:

1) Lock the system with the
locking lever

2) Wind up the rubber band
motor with 15-30 movements
of the lever.

3) Select movement mode: R —
moving backwards, N — running
idle, D —moving forward.

4) Release the locking lever. The

mechanism will start to operate.

RUS

3asog mogenu:

1) 3a6nokupyiite cuctemy
CTOMOPHBIM Pbi4arom

2) 3aBeguTe pesMHOMOTOP,
npouseenn 15-30 asuKeHMI
pblYarom.

3) BoibepuTe pemum ABUMEHUA:

R — gsukeHue Haszaa. N —
XonocToi xo4. D — apuikeHue
Bnepeq.

4) Pazbnokupyiite. MexaHuzm
Ha4HeT paboTaTb.

Mechanical models

UKR

3aBegeHHA mogeni:

1) 3abnokyiiTe cuctemy
CTOMOPHUM Barenem

2) 3aBegits rymomoTop,
3giicHmBLM 15-30 pyxis
BayKenem.

3) Bubepitt permxum pyxy: R — pyx
Hazag, N — xonoctuii xig, D — pyx
ynepea,

4) Po3bnokryitte. MexaHizm
noYyHe NpauBaTH.
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DEU

Inbetriebsetzung des Modells:
1. Sperren Sie das System mit
dem Sperrmechanismus.

2. Spannen Sie den Gummimo-
tor mittels 15-30 Hebelbewe-
gungen.

3. Wahlen Sie den Betriebsmo-

dus: R—Rickwarts. N — Leerlauf.

D — Vorwarts.
4. Sperre rausnehmen. Mecha-
nismus lauft an.
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FRA

Faire marcher le remontoir du
modeéle:

1) Bloguez le systeme avec le
levier de verrouillage.

2) Mettez en marche le moteur
en caoutchouc en procédant a

15-30 mouvements par le levier.

3) Sélectionnez le mode de
mouvement : R — mouvement

vers l'arriére. N — marche a vide.

D — mouvement vers l'avant.
4) Débloquez. Le mécanisme se
met en marche.

POL

Nakrecenie modelu:

1) Zablokuj system dZwignig
blokujgca.

2) Uruchom silnik gumowy,
dokonujgc 15-30 ruchdw bieg-
iem.

3) Wybierz tryb ruchu: R = ruch
w tyl, N — jatowy ruch, D = ruch
naprzdd.

4) Odblokowaé. Mechanizm
zacznie dziatac.

SPA

Puesta en marcha del modelo:
1) Bloquear el sistema con la
palanca de retencion.

2) Pener en marcha el motor en
goma haciendo 15-30 movimien-
tos de la palanca.

3) Elija el modo de movimiento:
R - retroceso. N -ralenti. D-
avance.

4) Desbloquear. El mecanismo
comienza a trabajar.

ITA

Caricamento del modello:

1) Bloccare il sistema con la leva
d'arresto.

2) Caricare il motore a elastico,
facendo 15-30 movimenti con
la leva.

3) Scegliere la modalita di fun-
zionamento: R — retromarcia, N
- folle, D — avanti.

4) Sbloccare. Il meccanismo
comincera a funzionare.
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ENG

Pendulum tuning:

Set the throttle control lever vertical-
ly. Wind up the rubber band motor.
Select idle mode (N). Lower the throt-
tle control lever smoothly.

When the mechanism starts operating
and the pendulum starts to swing,

fix the pendulum in place with a
toothpick. See figure 5. Then set the
throttle control lever vertically.

By moving the toothpick in the slots
(figure 5), choose the optimum
pendulum position in which the mo-
tor would not be jammed or acceler-
ate too fast.

ITA

Regolazione del pendolo:

Impostare la leva dell’acceleratore in
senso verticale. Caricare il motore a
elastico. Selezionare la modalita folle
(N). Abbassare delicatamente la leva
dell’acceleratore.

Nel momento in cui il meccanismo
comincia a funzionare e il pendolo
inizia ad oscillare, fissate questa
posizione del pendolo con uno
stuzzicadenti. Vedi la figura 5. Quindi
impostare la leva dell’acceleratore in
senso verticale.

Muovendo lo stuzzicadenti nel foro
(Fig. 5) si puo individuare la posizione
ottimale del pendolo, in cui il motore
non viene bloccato e, allo stesso tem-
po, non accelera troppo rapidamente.

UKR

PerynioBaHHA mMaATHUKA:

BcTaHogiTe Baxine gpocens
BepTUKaNbLHO. 3aBegiTs r'ymomoTop.
BubGepitb perrmm xonoctoro xoay (N).
MnaBHO onycKaiTe Baminb Apocens.
Y MOMEHT, KONKM MexaHi3m 3anpaLioe
i ManTHUK NOYHE KONMBATUCA,
3adikCyHTE LUE NONOMEHHA MAATHMKA
3yB6oYMCTKOK. AMBITECA MANIOHOK 5.
MicnA uboro BCTAaHOBITL BaMinb
Opocens BEPTUKANbHO.
MNepecTtaBnsaoum 3y6oUncTRY Y
oTBOpax (man. 5), moxHa nigibpatu
ONTUMANbHE NONOKEHHA MaATHUKA,
nNpyv AKOMY OBUIYH HE 3aKNAWHIOE, ane
B TOW He Yac ABUIYH HE PO3TraHAETLCA
HaATOo WBKMAKO.

RUS

PerynupoBra maAaTHMKA:
YCcTaHOBMTE pbivar Apoccenn
BEpPTMKanbHo. 3aseauTe
pesuHomoTop. Boibepute pemum
xonoctoro xoga (N). NaagHo
OnycKalTe pblyar gpoccens.

B mOMeHT, Korga mexaHusm
3apaboTaeT, U MaATHUK HaYHeT
KonebaHue, 3abuKCHpyiTE 3TO
NONOMEHNE MAATHWUKA 3YBOYMCTHOM.
CmoTtpute pucyHoK 5. MNocne storo
YCTaHOBUTE pbiyar Apoccens
BepTMKanbHo. Mepectasnan
3yBOUYMCTRY B OTBepCTHAX (pMc. 5)
MOXHO nogobpaTe onTMManbHoe
NONOMEHUE MAATHUKAE, MPU KOTOPOM
ABUraTenb He 3aKNMHUBAET, HO

B TOME BPEMSA U HE PasroHAETCA
CAMIKOM BbICTPO.

DEU

Einregulieren des Pendels:

Den Drosselhebel senkrecht einstel-
len.

Gummimotor spannen. Wahlen Sie
den Leerlauf (N). Lassen sie den
Drosselhebel langsam nach unten

los. Wenn der Mechanismus anlauft
und die Pendel beginnt sich anzus-
chaukeln, fixieren Sie die Lage des
Pendels mit dem Zahnstocher.

Siehe Zeichnung 5.

Danach den Drosselhebel senkrecht
einstellen. Durch Umstellen des Zahn-
stochers in den Offnungen kann man
die optimale Lage des Pendels wahlen
bei der, der Motor nicht blockiert und
gleichzeitig nicht zu schnell dreht.
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FRA

Réglage du pendule:

Mettez le levier de I'étrangleur en po-
sition verticale. Remontez le moteur
en caoutchouc. Sélectionner le mode
de marche a vide (N). Relacher douce-
ment le levier de I'étranglement.

Au moment ol le mécanisme se met
en marche, et le pendule commence a
osciller, arrétez la position du pendule
avec un cure-dents. Voir la figure 5.
Aprés cela, mettez le levier d'étran-
gleur en position verticale.

En permutant le cure-dents dans les
orifices (figure 5 ), il est possible de
sélectionner la meilleure position du
pendule afin que le meilleure position
du pendule afin que le moteur ne
coince pas et, en méme temps, qu’il
n‘accélére pas trop vite.
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POL

Regulacja wahadta:

Ustal diwignie ,przepustnicy” w pozy-
¢ji pionowej. Uruchom silnik gumowy
. Wybierz tryb jatowego ruchu (N).
Delikatnie obnizaj dzwignie przepus-
tnicy.

W momencie, kiedy mechanizm
uruchomi sie, a wahadto zacznie
wahac sie, utrwal te pozycje wahadta
wykataczka. Zob. rys 5.

Nastepnie ustal diwignie przepustnicy
w pozycji pionowej.

Zmieniajac pozycji wykataczki w
otworach (rys. 5), mozna dobrac op-
tymalna pozycje wahadta, kiedy silnik
nie blokuje sig, ale w tym samym cza-
sie, silnik nie przyspiesza zbyt szybko.
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SPA

Ajuste del péndulo:

Coloque la palanca del acelerador en
posicion vertical. Ponga en marchagq
el motor en goma. Elija el ralenti

(N). Baje despacio la palanca del
acelerador. En el momento cuando el
mecanismo compiece a funcionar y el
péndulo a oscilar, fije la posicidn del
péndulo con un palillo.

Vea la figura 5.

A continuacion, coloque la palanca
del acelerador en posicion vertical.
Transponiendo el palillo en los
agujeros (Fig. 4) puede encontrar la
posicion optima del pendulo, en la
que el motor no se atasque, pero al
mismo tiempo el motor no acelere
demasiado rapido.




Mechanical models

ENG

Press the gas pedal to speed up the
motor in idle mode.

POL

Pedat gazu pozwala przyspieszyé
silnik na biegu jatowym.

—1=hFINE=RTE=2—
DAE=RFPYTOEHICHA
RENEBATLIEZ,

UKR

Mepans rasy Qo3BoNAE
npuckopioBaTtu poboTy ABWryHa B
peMMmi XonocToro xoay.

SPA

El pedal del acelerador le permite
acelerar el motor al ralenti.

KOR

B2 2= X5 5 £ F 0|2
W 7tA HEE sHELCH

DEU

FRA

Mit dem Gaspedal ldsst sich die Mo- La pédale de I'accélérateur permet

tordrehzahl im Leerlauf erhéhen.

ITA

L'acceleratore a pedale consente
di accelerare il funzionamento del
motore nel funzionamento in folle.

CHI
PO B AR R 2R R L 2 iR R
EHHLIEF

d'accélérer le fonctionnement du
moteur en mode de marche a vide.

RUS

Mepanb rasa NO3BONAET YCKOPATD
paboTy ABWraTens B pexume
XONOCTOro X0Aa.




ENG
- The way to fix the steering
wheel in place.
- The way to improve the
wheels grip.

POL
- Sposéb mocowania kiero-
whnicy.
- Sposdb na poprawe przy-
czepnoéci z nawierzchnig.

JAP

< ~hZ Y IJUGM-11MIEM
Y h>AFFUTHRA
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UKR

- Cnocib 3adikcyBaTh Kepmo.

- Cnocib nokpawmTi
34enneHHA Konic i3
NOBEPXHEID.

SPA

- Modo de fijar la rueda.

- Formas de mejorar la trac-
cién con la superficie.

KOR
- HFR Ha gy

- HiFe| ™X| 0ls
ghey

DEU
- Eine Méglichkeit das Lenk-
rad zu fixieren.
- Verbesserung der
Radhaftung mit der Ober-
flache.

ITA
- Modo di fissaggio della
ruota sterzante.
- Modo per migliorare
|'aderenza delle ruote alla
uperficie.

CHI

-BREENFN.
- RER s H 5

FRA
- Procédé de blocage du
gouvernail.
- Procédé de I'améliorer de
I'adhérance des roues sur la
surface.

RUS
- Cnocob 3aduKCcMpoBaThL
pynb.
- Cnocob ynyuwmnTts
CUEMIeHWe Konec ¢
NOBEPXHOCTLIO.
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ENG Thanks for following along on this journey with us. UKR Jakyemo, wo 81 npoiwnm wei waax 3 Hamu. DEU Vielen Dank, dass Sie diesen Weg mit uns gegangen sind. FRA Merci denous avoir ugearsmodels.com
accompagnés tout au long de ces étapes. POL Dziekujemy, ze razem z nami pokonates te droge! SPA Gracias por haber recorrido el camino con nosotros.ITA Grazie per aver fatto questo percorso con g )
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