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OPERATION MANUAL
HANDHELD RIVETER 14011
Original text translation

Handheldriveter 14011 is designed for clamping rivet nuts M3-M6 made from aluminium, steel and stainless steel.
Theriveter should be used as designed. Any other use is not permitted.

Use the tool only with the spare parts provided by its manufacturer. The manufacturer shall not be held liable if
any other spare parts are used or the tool is not repaired as appropriate. Consequently, do not repair the tool

yourselfbut sendit to the authorised service facility.

The adapter set for rivet nuts:

N |

M5

ties

M3

Guide head Threaded pin

TECHNICAL PARAMETERS:

» 1. Weight — 5009

» 2. Length — 200mm

» 3. Max. effective work stroke — 5-6 mm

» 4. Max. clamping force — 27 kN

WORKING SEQUENCE:

Before you use the tool, check if the pin and head in
the riveter match the thread of the rivet nut you wish
toclamp. Otherwise, change the format.

Open the clamps, turn the rivet nut on the pin
alongitslength, and then place the nutinto the
hole madein the material.

Open the clamps

When placing the rivet nut on the pin, the
riveter clamps should be open.

PIN REMOVAL:

®

\)/

Remove the guide head by turning, using
thewrench supplied.

The ring was
moved back-
wards.

Move the pin ring backwards through the
guard opening, to release the hexagonal
bolt and remove the pin, as shown in the
figure below.

When the pin ring was moved backwards,
remove the pin from the riveter chuck.

Close the
clamps

<

Clamp the rivet nut in the material by closing
the clamps.

To remove the pin from the installed rivet nut,
turn the knob counterclockwise.

f f
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THREADED PIN INSTALLATION:

@ Move the pin ring
backwards as far as

possible.
/\

P

When the pin ring was moved backwards, turn
the appropriate pin into the riveter chuck until
you feelresistance.

®

Insert the appropriate quide head into the
pin guard and tighten it using the supplied
wrench.

After the pin has been tightened,
release thering tolock the hexagonal
bolt,asshowninthefigure.

STROKE ADJUSTMENT:

By increasing the stroke, you achieve greater rivet nut deformation and reduced
distance (h) between the rivet nut head and the deformation. When you reduce the
stroke, the distance (h) will become greater due to smaller deformation.

Tighten the locking nut afteryou have adjusted the work stroke rightwards.

Work stroke adjustment shall take place
after unlocking the clamp guard by
turning the locking nut rightwards. After
you have unlocked, unscrew the clamp
guard to extend the stroke or tighten it to

Ionﬁ +>short

The greater the angle between the clamps is, the longer
theworkstroke and the otherway round.

aknob after the rivet nutis fixed, do not use force to remove
it. Correct operations: Insert an Allen wrench (¢ <5mm)
into the pin opening (see Fig. 1) and turn it together with
the pinand clamp guard until you have removed it from the
rivetnut, asshownin Figure 2.

MANUFACTURER:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Poland

Rivet nut dimensions | D (mm) | G (mm) | L (mm) Clamping range G
M3 50 [0515| 90
M4 60 0520/ 11,0 Max length of the
M5 70 10525 130 rivet nut L before
M6 90 [0530 150 clamping
PLEASE NOTE! If the threaded pin cannot be removed with 1 2

Instead of the Allen wrench, you
can use another tool that goes
intothe opening.

Pinopening (@ 5mm)

@ This instruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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GEBRAUCHSANLEITUNG
HANDNIETZANGE 14011
Ubersetzung der Originalanleitung

Handnietzange 14011 fiir das Setzen von Nietmuttern M3-M6 aus Aluminium, Stahl und Edelstahl.
Die Nietzange darfnur bestimmungsgema@ verwendet werden. Alle sonstigen Verwendungsarten sind nichtzuldssig.

Dieses Gerat darf nur mit den originalen Ersatzteilen verwendet werden. Im Falle der Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen und einer unsachgeméRen

Reparatur Gibernimmt der Hersteller keine Haftung. Im Zusammenhang hiermit sollten Reparaturen nicht
eigenstandig durchgefiihrt werden und das Gerét muss zur Reparatur an einen autorisierten Service gesend

DEMONTAGE DES DORNS:

werden.

Adaptersatz fiir Nietmuttern:

M6.
MS'

=
e
T | —
o

|
Mundstiick Gewindedorn
TECHNISCHE DATEN:

» 1. Gewicht — 5009

P 2.Linge — 200mm

P 3. Max. effektiver Arbeitshub — 5-6 mm

» 4. Max. Setzkraft — 27 kN

ARBEITSABLAUF:

Vor der Verwendung muss sichergestellt werden,
dass der auf der Nietzange montierte Dorn und das
Mundstiick dem Gewinde der Nietmutter
entsprechen, die versetzt werden soll. Falls dies nicht
der Fallist, muss das Format geandert werden.

Griff offnen, die Blindnietmutter auf die

gesamte Lange des Dorns aufschrauben und

danach die Nietmutter in die angefertigte
| Bohrungim Material einfiihren.

@

Griff 6ffnen

Wahrend des Aufschraubens der Nietmutter auf
den Dornsollte der Griffvollstéandig gedffnet sein.

@

N L

Mit dem mitgelieferten Schliissel das
Mundstiick herausdrehen.

Der Ring wurde
nach hinten
verschoben.

Durch die Offnung im Gehause muss der
Dornring nach hinten verschoben werden,
um die Sechskantschraube freizulegen und
den Domn herauszudrehen, wie es auf der
unten stehenden Abbildung gezeigt wird.

Nachdem der Dornring nach hinten verscho-
ben wurde, kann der Dorn aus der Halterung
derNietzange herausgedreht werden.

Griff schlieRen.

<

Die Nietmutter durch das SchlieBen des Griffs,

in das Material versetzen. '

Um den Dorn aus der versetzten Nietmutter
herauszudrehen, muss der Drehknopf entgegen
dem Uhrzeigersinn gedreht werden.

®

—
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MONTAGE DES GEWINDEDORNS:

@

Den Dornring
vollstandig nach
hintenschieben.

Nachdem der Dornring nach hinten verschoben
wurde, kann der fiir die Arbeit erforderliche
Dorn bis zum Anschlag in die Halterung der
Nietzange eingedrehtwerden.

®

Das entsprechende Mundstiick in das
Gehause des Dorns einfiihren und mithilfe
des mitgelieferten Schliissels festziehen.

Nach dem vollstandigen Anziehen
des Dorns wird der Ring freigelassen,
um die Sechskantschraube zu
blockieren, wie es auf der unten
stehenden Abbildung gezeigt wird.

EINSTELLUNG DES ARBEITSHUBES:

Durch die Steigerung des Arbeitshubes kann
eine groBere Verformung der Blindniet-
mutter erzielt werden und, was daraus
hervorgeht, eine Reduktion der Entfernung
(h) zwischen dem Kopf der Nietmutter und
der Verformung. Durch eine Reduktion des
Arbeitshubes wird wiederum die
Entfernung (h) aufgrund der verringerten
Verformung verkleinert.

Den Blockadeverschluss nach der
Einstellung des Arbeitshubes durch
das Drehennach rechtsanziehen.

Die Einstellung des Arbeitshubes wird durchgefiihrt,
nachdem das Halterungsgehduse durch ein Drehen des
Blockadeverschlusses nach links entriegelt wird. Nach
dem Entriegeln muss das Halterungsgehéuse zwecks
Steigerung des Arbeitshubes aufgeschraubt oder zwecks
Reduktion des Arbeitshubes eingeschraubt werden.

Iang‘ﬂ_ +>kurz

Je groBer der Winkel zwischen den Griffen ist, desto
groeristder Arbeitshubund umgekehrt.

Abmessungen Nietmutter | D (mm) | G (mm) | L (mm) Setzbereich G ) _Bohrungsdurchmesser D
M3 50 | 0515 90
M4 60 | 0520 11,0 | Max. Nietmutter-
M5 7.0 0525 13,0 ldnge L vor dem
M6 90 | 0530| 150 | °N

ACHTUNG! Falls der Gewindedorn nach dem Nietvorgang 1
festgezogen ist und nicht mit dem Drehknopf herausgedreht
werden kann, darf er nicht mit Gewalt herausgedreht
werden. Richtige Vorgehensweise: Imbusschliissel (o
<5mm) in die Offnung des Dorns einsetzen (siehe Abb. 1)
und zusammen mit dem Dorn und dem Halterungsgehduse
drehen, bis die Nietmutter vollstandig herausgedreht wird,
wieauf Abbildung 2 gezeigt wird.

Hersteller:
Profix Sp.z 0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polen

die Offnung des Dorns (@ 5mm)

Anstelle des Imbusschliisseln
konnen &hnliche Werkzeuge
verwendet werden, die in die
Offnung passen.

Iy

der Firma PROFIX GmbH ist verboten.

Diese Bedienungsanleitung wird mit dem Urheberrecht geschiitzt. Kopieren/vervielfaltigen ohne die schriftliche Zustimmung
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INSTRUKCJA OBSLUGI
NITOWNICA RECZNA 14011
Instrukcja oryginalna

Nitownicareczna 14011 przeznaczona jest do zaciskania nitonakretek M3-M6 zaluminium, stali orazstali nierdzewnej.

Nitownice nalezy uzywactylko zgodnie z przeznaczeniem. Kazde inne za e jest ni czalne.

Nalezy uzywac tego narzedzia tylko z oryginalnymi cze$ciami zamiennymi. Przy uzyciu nieoryginalnych czesci
zamiennych oraz niewtasciwej naprawie producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci. W zwiazku z tym nie
nalezy przeprowadzac zadnych napraw we wasnym zakresie, lecz odesta¢ narzedzie do upowaznionego serwisu.

dant:
P

Zestaw yjny dla ni
Mé
M5

M4

M3
Gtowka kierujaca Trzpier gwintowany

PARAMETRY TECHNICZNE:
» 1.Waga - 5009
» 2. Dtugos¢ — 200mm
P 3. Maks. efektywny skok roboczy — 5-6 mm
» 4. Maks. sita zacisku — 27 kN

KOLEINOSC PRACY:

Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, czy trzpien i
gtowicazamontowane na nitownicy s3 odpowiednie
do gwintu nitonakretki, ktora chce sie zacisna¢, w
przeciwnym wypadku, nalezy przeprowadzi¢ zmiang
formatu.

Otworz uchwyty, nakre¢ nitonakretke na

trzpien na catej jej dtugosdi, a nastepnie wiéz

nitonakretke w otworze wykonanym w
| materiale.

DEINSTALACJA TRZPIENIA:

®

\)/

Uzyj dotaczonego klucza, aby wykreci¢
gtowke kierujaca.

Piersciert zostat
przesunigty w
tyh

Przez otwér w ostonie przesunac pierscien
trzpienia do tytu, aby zwolni¢ Srube
szesciokatna, i wykrecic trzpien, jak
pokazano na ponizszym rysunku.

Kiedy pierscien trzpienia zostat przesuniety
do tytu, wykre¢ trzpiei z uchwytu
nitownicy.

Zamknij
uchwyty

<

Zaciénij nitonakretke w materiale zamykajac
uchwyty.

Otworz uchwyty

Podczas nakrecania nitonakretki na trzpien
uchwyty nitownicy powinny by¢ catkowicie
otwarte.

Aby wykreci¢ trzpien z zamocowanej
nitonakretki obracaj pokretto przeciwnie do
ruchuwskazowekzegara.

®

—
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INSTALACJA TRZPIENIA GWINTOWANEGO:

@ Przesuri pierscien
trzpienia catkowicie

dotytu.
/\

P

Kiedy pierscien trzpienia zostat przesuniety do
tytu, wkrec potrzebny do pracy trzpien do
oporuw uchwytnitownicy.

Wtéz odpowiednig gtowke kierujaca w
ostone trzpienia i dokre¢ ja za pomoca
dofaczonegoklucza.

Po catkowitym dokreceniu trzpienia
zwolnij pierscien, aby zablokowac
Srube szesciokatna, jak pokazano na
rysunku.

REGULACJA SKOKU:

Iwiekszajac skok uzyskuje sie wieksze odksztatcenie nitonakretki i, wynikajace z tego,
zmniejszenie odlegtosci (h) miedzy gtowka nitonakretki a znieksztatceniem.
Imniejszajaczas skok, odlegtos¢ (h) zwiekszy sie zpowodu mniejszego odksztatcenia.

Dokreci¢nakretke blokujaca poregulacji skoku roboczego w prawo.

Regulacja skoku roboczego
przeprowadza sie po odblokowaniu
ostony uchwytu przez obracanie nakretki
blokujacej w lewo. Po odblokowaniu
nalezy odkreci¢ ostong uchwytu w celu
wydtuzenia skoku lub dokreci¢ w celu
jegoskrécenia.

d%ugi‘ﬂ_ +>kr6tki

Im wigkszy kat pomiedzy uchwytami, tym dtuzszy skok
roboczyiodwrotnie.

L (mm) Zakres zaciskania G «___,Srednica otworu D

1,0 Maks. dfugos¢

13,0 nitonakretki L

Wymiary nitonakretki | D (mm) | G (mm)
M3 50 10515 90
M4 60 | 0520
M5 70 10525
M6 90 0530

15,0 przed zaciSnigciem

UWAGA! Jesli trzpiet gwintowany po zanitowaniu zaciska
sieinie daje sie wykrecic pokrettem, nie wolno wykrecac go
na site. Prawidtowe dziatanie: Wstaw klucz imbusowy (¢
<5mm) w otwdr trzpienia (patrzrys. 1), i obracaj go razem
ztrzpieniemi ostong uchwytu do catkowitego wykrecaniaz

nitonakretki, jak pokazanona rysunku 2.

PRODUCENT:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polska

Zamiast klucza imbusowego
mozna uzy¢ podobne narzedzie,
ktére bedzie pasowato do
otworu.

Otwor trzpienia (@ Smm)

Iy

Niniejsza instrukja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp. z 0.0. jest zabronione.
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WNHCTPYKLIMA MO KCMNYATALIUK
3AKNEMOYHMK PYYHOM 14011
[lepeBoz 0pUrMHaNbHON MHCTPYKLMKN

3aknénouHuk pyyHoii 14011 npe,

INA pe3bOoBbIX
3aKNENOYHUK CeyeT MCMOMb30BaTb TOMbKO N0 Ha3HaUeHI0. BCAKoe Apyroe npUMeHeH e HeAoMyCTMO.

70T WHCTPYMEHT CeayeT WCMONb30BaTb TOMbKO C OPUTMHANbHBIMYU 3amacHbiMu uacTamm. B ciyuae
TIpUMEHEHIS HEOPUTUHANIbHBIX 3aMACHIX YaCTeli 1 HEMPaBUILHOTO PEMOHTA NPOU3BOANTENb HE HECET KaKoii-
160 OTBETCTBEHHOCTI. B (BA3Y C3TUM He CnelyeT BLINONHATH KaKoii-N160 PEMOHT COBCTBEHHBIMY CANIaMK, @

M3-Mé6u cTanuu

OTTNPABUTb UHCTPYMEHT B aBTOPU30BaHHbIii CEPBICHIV MYHKT.

Komnnekr npucnoco6nenuii gna

pESbGOBblx 3aKnenok:
me [l e
ws =
T | g
w =

Hanpasnaiowas ronoska

CTepxeHb ¢ pe3bboit

TEXHWYECKWE TAPAMETPbI:

» 1.Bec—500r

P 2. lnusa — 200 vm

P> 3. Makc. 3¢ heKTuBHbII paboumii xop — 5-6 MM

» 4. Makc. cuna 3axuma — 27 kH

MOUIEAOBATE/IbHOCTb PAGOTbI:

Mepen vcnonb3oBaHuem cnepyet ybeauTbea, uto
CTepXeHb W TON0BKA, YCTaHOBNEHHbIE Ha
3aKNENOUHWKe, COOTBETCTBYIOT pe3ble 3aKnénku,
KOTOpYlo HeoOXoAuMo 3axatb. B uHoM cnyuae,
leflyeT BbINONHUTB U3MeHeHue hopmarta.

PackpbiTb PyKOATKM UHCTPYMEHT, HABUHTUTD

pe3b6oBYlo 3aKNENKy Ha crepxeHb Mo Beeii

ANMHE, A 3aTeM BCTaBUTb 3aKNEnKy B
| BbINONHEHHOE B MaTepyane 0TBepCTHe.

PackpbITb pyKOATKN

Tpu HaBUHYMBAHUM Pe3bOOBOIA 3aKNEMKM Ha
CTepXeHb 3aKNENOYHUKA ero pyKoATKM
LOMKHbI 6bITb MONHOCTbI0 Pa3XKaTbl.

il cTanu.

JAEMOHTAX CTEPXHA:

®

g
Mpn 0 B KTe
Knioya BbIBUHTUTb HanpasnawLwyio
TONOBKY.

Konbuo
nepemeLLeHo
Hasap.

(KBO3b 0TBEpCTUE B 3ALLUTHOM KOXKYXe
nepeMecTuTb KOMbLO CTEPXKHA Ha3af,
4T06bI 0CBOGOANTD LIECTUPAHHDII BUHT 1
BbIBUHTUTb CTepXeHb, Kak MOKa3aHo Ha
DUCYHKE HUXe.

Korna konbuo ctepxHa 6yner
NePeABIHYTO HA3aA, CEAYeT BbIBUHTUTD
CTepeHb U3 MaTPOHA 3aKNEMOYHNKA.

Cxatb
PyKoATKN

<

3axaTb pe3bGoBylo 3aKNENKy B MaTepuane,
OKMMas PYKOATKM.

Y7060 BbIBUHTUTL CTEPXKEHD U3 3aKPennéH-
Hoil pe3b60BOii 3aKNENKM CnepyeT BpaLLaTh
TOI0BKY BUHTa MPOTVIB YaCOBOVi CTPENKI.

®

—
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YCTAHOBKA CTEPXHS C PE3bOM:

@ MepepBunythb
KONbLI0 CTEPXHA
MONHOCTbH0 Ha3ap.

~

P

Korpa KonbLio CTepxHs nepensuHyTo Hasag,
BBUHTUTb HeobXxoaumblit Ana pabotbl
(TepXeHb A0 YNOpPa B NAaTPOH 3aKNENOUHNKa.

BcraBuTb COOTBETCTBYIOWYH0 HanpaBna-
10LLyI0 TOMOBKY B 3aLMTHBIA KOXYX
CTEPXHS 1 3aBUHTUTL €8 NpU MoMoLLM
KI1l04a, MMEIOLLErocs B KOMTIEKTE.

Mocne nonHoro 3aBMHYUBaHNA
CTePXKHA 0CBOOOAUTD KONbLIO, 4TO6bI
3aQUKCMPOBATH LUECTUTPAHHDII BUHT,
KaK N10Ka3aHO Ha PUCYHKe.

PETY/INPOBKA X04A:

Mpu yBenuueHnn xoaa nonyyaetca bonbuas
nepopmauna pes3b6oBoii 3aknénku n
(BA3aHHOE C3TUM YMeHbLLIeHIe PacCTOAHNA
(h) mexay ronoBkoii n pedopmavmeii. NMpun
yMeHblueHun xe xopa paccrosnue (h)
YBENMYMBAETCA B Pe3ynbTaTe MeHblueil
nehopmavm.

€roymeHbLUeHNA.

6onbLue paboumiixoa  Hao6opoT.

PerynupoBka paboyero xopa ocywiecrnsetca
nocne CHATUA GMOKMPOBKM 3aLLUTHOTO KOXyXa
naTpoHa MyTéM BpalleHua QuKcupyloLLeit
raitku Bneso. Mocne CHATUA ONOKMPOBKM
CeqyeT OTBURTUTD 3aLLUTHBIN KOXYX NaTpoHa
JNA YBENUYEHUA Lara UK 3aBUHTUTb — ANA

TUINHHBIN 3 & KOPOTKMiA

Yem GonbLue yron Mexzy pyukamin MHCTPYMeHTa, Tem

Mocne BbinoNHeHNA
perynupoBku pabouero xona
3aBUHTUTL GUKCUPYIOLLYHO raiiky
BMPaBo.

3aKNENbIBAHMA 3T U HEBO3MOXKHO BbIBUHTUTb €ro
BPALLEHWEM TONOBKM BIIHTA, HENb3A BbIBUHUMBAT €ro
cunoi. lpaBunbHble AeiicTBuA: BCTaBUTb WweCTUrpaHHblii
KoY (8 < 5 Mm) B 0TBEpCTUE CTEPXHA (CM. puc. 1), n
BpALLATb €ro BMeCTe €0 CTEPXKHEM U 3aLLUTHBIM KOKYXOM
NaTpOHa 4O MOMHOTO BbIBUHUMBAHUA U3 Pe3b60BOI

Pasmepbi 3aknénku | D (wm) | G(vm) | L(wm) [ [peaeni saxuma G ‘ AvanteTp oreepcria D
- B §%};IIIIIIIIIIA

M3 50 0515 90 Makc. anuHa 5}\@

M4 60 | 0520] 110 pe3b60Boil

M5 70 | 0525| 130 3aknénku L

M6 90 |0530]| 150 nepe 3axaruem ! |
1

BHUMAHMUE! Ecn cTepxeHb ¢ pesbboii nocne 1

3aKNENKM, Kak NoKa3aHo Ha puc. 2.

MPOU3BOAUTENb:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, lonblua

0TBepCTHe CTEPXKHA (@ SMM)

Bwmecro wecturparHoro knioya
MOXHO UCMNONb30BATH
QHANOTUYHbIAE MHCTPYMEHT,
COOTBETCTBYIOLLIWIA 0TBEPCTUID.

Iy

1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacus 000 «POOUKC».

9

Hacroawasn WHCTPYKLUA NO SKCNyaTaluu 3alljiiieHa aBTOPCKUMU NpaBamu. 3anpeu|euu eé KonupoBaHue




INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
APARATUL MANUAL PENTRU NITUIT 14011
Traducere din instructiunea originald
Aparatul manual pentru nituit 14011 este destinat pentru strangerea niturilor piulita M3-M6 din aluminiu, otel siinox.
Aparatul pentrunituit trebuie utilizat doarin mod conform cu destinatia acestuia. Fiecare altd utilizare este interzisa.
Trebuie sa folositi aparatul doar cu piese originale de schimb. Atunci cand folositi piese de schimb care nu sunt
originale gi reparatiile sunt efectuate in mod necorespunzitor, producitorul nu suporta nicio responsabilitate. in DEZINSTALAREA BOLTULUI:

legdturd cu acest fapt nu trebuie s efectuati nicio reparatie pe cont propriu ci sa transmiteti unealta la un service
autorizat. @

\)/

Folositi cheia din dotare pentru a
desfileta capul de directionare.

Set de adaptare pentru piulite-nit:
|
|
" |

ties

Inelul s-a
M3 . deplasat in
Cap de ghidare Bolt filetat spate.
PARAMETRII TEHNICI: Prin orificiul din carcasa deplasati inelul

boltului in spate pentru a da drumul la
surubul hexagonal si desfiletati boltul asa
cumesteindicatinimaginea de maijos.

» 1.Masd — 500g

» 2. Lungimea — 200mm

P 3. Saltul max. efectiv de lucru — 5-6 mm
P 4. Forta max. strangere — 27 kN

ORDINEA DE LUCRU:

Tnainte de utilizare trebuie s va asigurati ca boltul si
capul montate pe aparatul de nituit sunt potrivite
pentru filetul piulitei nit pe care doriti sa o strangeti,
in caz contrartrebuie sé schimbati formatul.

Deschideti suporturile, infiletati piulita-nit pe

bolt pe toatd lungimea acesteia si apoi

introduceti piulita-nit in orificiul efectuat in
| material.

Atundi cénd inelul boltului s-a deplasat in
spate desfiletati boltul din suportul
aparatului de nituit.

Pentruadesfileta boltul de pe piulita-nitfixata @
rotiti rozeta in directia opusa miscarii acelor e
ceas.

f f

Inchideti
suporturile

<

Strangeti piulita-nit in material inchizand
suporturile.

Deschideti
suporturile

Atunci cand infiletati piulita-nit pe bolt
suporturile aparatului de nituit trebuie sa fie
deschiseinintregime.

10



INSTALAREA BOLTULUI FILETAT:

@ Deplasati inelul
boltuluila maxim in

spate.
/\

P

Atunci cand inelul boltuluis-a deplasatn spate
infiletati boltul necesar pentru lucrun suportul
aparatului de nituit.

Introduceti capul adecvat de ghidare in
carcasa boltului si infiletati-1 cu o cheie din
dotare.

Dupa ce ati desfiletat in intregime
boltul dati drumul la inel pentru a
bloca surubul hexagonal asa cum
esteindicatinimagine.

AJUSTAREA SALTULUI:

reducetisaltul, distanta () creste din cauza deformariireduse.
Infiletati piulita de blocare dupé ce atiajustat altul de lucruladreapta.

Ajustarea saltului de lucru se efectueaza
dupa deblocarea carcasei suportului prin
rotirea piulitei de blocare la stanga. Dupa
ce deblocati trebuie sa desfiletati carcasa
suportului pentru a prelungi saltul sau
desfiletatipentrua-|scurta.

Iung‘ﬁ_ +>scurt

Cucatunghiul dintre suporturi este mai mare, cu atat mai
lung este saltul delucrusiinvers.

Dimensiunile piulitei-nit | D (mm)| G (mm) | L (mm)| Interval de strangere G ‘ Diametrul orificiului D
M3 50 [0515] 90 i
M4 60 |0520| 11,0 | Lungimeamax.a
M5 70 |0525| 130 | piulitei-nitL
M6 90 10530 150 | naintedestrangere Co
, ,5-3, ) ! !
ATENTIE! Dacd dupa nituire boltul filetat se strange si nu 1 2

poate fi desfiletat cu rozeta, nu-l desfiletati cu forta.
Actionarea corectd: Introduceti cheia imbus (o <5mm) in
orificiul boltului (vezi des. 1), si rotiti-o impreund cu boltul
si carcasa suportului pana la desfiletarea integrald din
aparatul de nituit, aga cum esteindicatin desenul 2.

PRODUCATOR:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polonia

Tn loc de cheia imbus puteti
folosio unealta similara care
se potriveste cu orificiul.

Orificiul boltului (@ 5Smm)

Iy

PROFIX

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei

Sp. z 0.0. este interzisa.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
RANKINIS KNIEDIKLIS 14011
Originalios instrukcijos vertimas

an

Rankinis kniediklis 14011 yra skirtas aliuminio, plieno bei neradijancio plieno kniedéms M3-M6.

Kniediklj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj draudziamas.

|rankj naudoti tik su originaliomis atsarginémis dalimis. Gamintojas neatsako uz Zalas dél neoriginaliy atsarginiy
daliy naudojimo bei netinkamo remonto. Todél draudZiama savarankiskai atlikti remonta, o gedimo atveju
jrankio remonta turi atlikti jgaliotos techninés dirbtuves .

Adapteris kniedéms:
N |
ws
T |
|

Valdymo galvuté

s mm
=
o]
o

Srieginis sraigtas

TECHNINIAI PARAMETRAI:
» 1. Svoris — 5009
» 2. lIgis — 200mm
» 3. Maksimali efektyvi darbiné eiga — 5-6 mm
» 4. Maksimali uzverzimo jéga — 27 kN

DARBAS:

Pries naudojima jsitikinkite, kad sraigtas ir galvuté
kniediklyje atitinka kniedés sriegj, kurj norite
uzspausti, neskitu atveju btina pakeisti formata.

Atidarykite laikiklius, uzsukite kniede ant
sraigto visame ilgyje, o po to uzdékite kniede j
skyle padaryta medziagoje.

SRAIGTO PASALINIMAS:

®
\}4

Norédami iSsukti valdymo galvute,
panaudokite pridéta verzliaraktj.

Ziedas buvo
perstumtas
atgal.

Per gaubto anga pastumkite sraigto Zieda
atgal, atlaisvinkite SeSiakampj varity ir
issukite sraigta, kaip parodyta paveiksle
Zemiau.

Kai sraigto Ziedas yra perstumtas atgal,
issukite sraigta s kniediklio laikiklio.

Uzdarykite
laikiklius

<

Uzverzkite kniede medziagoje, uzdarant
laikiklius.

Atidarykite laikiklius

Kniedés uzverzimo ant sraigto metu kniedyklio
laikikliai turi bati visiskai atidaryti.

Norédami pasalinti sraigta iS uzfiksuotos @
kniedés, pasukite rankena pagal laikrodzio
rodykle.

*‘ﬁ
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SRIEGINIO SRAIGTO MONTAVIMAS:

@ Perstumkite sraigto
ziedaikigalo.

,\

P

faikiklj.

esanciuverzliarakciu.

|dékite atitinkama valdymo galvute |
sraigto gaubta ir uzverkite jj komplekte

Kai sraigto Ziedas perstumtas iki galo, jsukite
reikalingg darbui sraigta iki galo j kniediklio

Kai sraigtas visiskai jsuktas,
atlaisvinkite Zieda, uzblokuokite
Sesiakampj varzta, kaip parodyta ant
paveikslo.

EIGOS REGULIAVIMAS:

Didinant eiga didéja kniedés deformavimas ir, su tuo susije, atstumas (h) tarp kniedés
galvutés ir deformacijos sumazinimo. Mazinant eiga, atstumas (h) didéja mazesnio
deformavimo déka.

Atlikus eigos nustatymus blokavimo verzle uzsukite jdesine.

Eigos reguliavimas atliekamas
atblokavus laikiklio gaubta, pasukant
fiksavimo verzle j kaire. Tam, kad iSplésti
eiga atblokuokite laikiklio gaubta arba
uzsukite jjtam, kad jj sutrumpinti.

j & trumpas

ilgas

Kuo didesnis kampas tarp laikikliu, tuo ilgesné darbiné
eigairatvirksciai.

Kniedés matmenys | D (mm) | G (mm) | L (mm) Uzverzimo diapazonas G _Angos skersmuo D
M3 50 10515] 90 K
M4 60 |0520] 110 Maksimalus
M5 70 10525/ 13,0 kniedés L ilgis
M6 90 | 0530 150 pries uzverzima o !
! |

JSPEJIMAS! Jeigu srieginis sraigtas po kniedijimo 1
uzsiverzia ir negalima jo iSsukti rankena, negalima iSsukti
jo jéga. Tinkama darbo eiga: |dékite SeSiakampj rakta (o
<5mm) j sraigto angaq (Zidrékite pav. 1) ir sukite jj kartu su
sraigtu ir laikiklio gaubtu, kol kniedé bus visiskai isukta,
kaip parodyta pav. 2.

GAMINTOJAS:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Lenkija

Sraigtoanga ( 5mm)

Vietoj Sesiakampio rakto galima
panaudoti panasy jrankj,
atitinkantjsiganga.

@ Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.
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IHCTPYKLUIA 3 EKCNYATALUT
3AKNENYBANbHUK PYYHUH 14011
Mepeknap opuriHanbHoi iHCTpyKLji

CUA>

3aknenyBanbHUK pyuruii 14011 npusHayenuii 4na 3aknenok-raitok M3—M6 3 aniominito, craniiHepxasitouoi crani.
3aknenyBanbHK Cnif BUKOPUCTOBYBATI NNLLIE 32 NPU3HAYEHHAM. by/ib-AKe iHlLe 3aCTOCYBaHHA HeONYCKAETbCA.

KopuctyBaTuch LM iHCTpyMeHTOM Cli nuLe 3 OPUriHANbHUMU 3amacHUMK YacTHamm. Akiwo 6yayTb
BUKOPUCTOBYBATICH HEOPUTIHAIbHI 3aNacHi YaCTUHM i Npu e PeMOHTi BUPOBHMK He Hece oAHOT

JAEMOHTAX CTEPXHA:

BiAN0BAANbHOCTI. TOMY He HaneXuTb BIKOHYBATU OAHOTO PEMOHTY BAACHUMY CUnamK, a BiANpaByuTH
iHCTPYMEHT B aBTOPU30BaHUii CePBICHMIT MyHKT.

KoMnAeKT npunazaA Ans 3aknenok-raiok:

me [
[ ]
[ ]
|

HanpsmHa ronoBka CrepieHb 3 pi3b6oto

M5

M4

ties

TEXHIYHI TAPAMETP:
» 1.Bara—500r1
» 2. [loBxuHa — 200 MM
P 3. Makc. edekTuBHuil pobounii xig — 5-6 MM
P 4. Makc. cuna 3atickanHa — 27 kH

MOCII0BHICTb POBOTH:

llepen BMKOPUCTaHHAM CNiA MepeKOHaTUCh, WO
CTepXeHb i ronoBKa, BCTAHOBNEHI Ha
3aKnenyBanbHIKY, BiZANOBIAAIOTb Pi3b0i 3aknenku-
raitkv, Aky HeobXigHo 3aknenatu. B npotunexuomy
BUNAZKY Uit BUKOHATM 3MiHY dopmary.

Po3XvnUTH pyyKu IHCTPYMEHTY, HarBUHTUT

3aKnenky-railky Ha ctepxeHb no BCiil

JTIOBXMVHi, a NOTiM BCTAaBUTY 3aKNenKy-raiiky B
| BUKOHAHMI1 B MaTepiani oTBip.

®

\)/

3a A0NOMOroK HaABHOTO B KOMMAEKT
Kntoya BUTBUHTUTV HANPAMHY roN0BKY.

nepemiLeHo
Hasaj.

Yepe3 oTBip B 3aXMCHOMY KOXYXY
NepemicTuTiA Kinblie CTepxHA Ha3aj Tak,
106 3BINbHUTY WECTUTPAHHWIA TBUHT |
BUTBUHTUTY CTEPXEHD, KaK Lie N0Ka3aHo Ha
PUCYHKY HUXKYe.

Konu kinbue crepxs 6yae nepemitlexe
Ha3ap, BUTBMHTUTI CTEPXeHb 3 NaTpoHy
3aKnenyBasnbHyKa.

3aKkpuTn
pyuKn

<

3aTuUCHYTV 3aKnenky-raiiky B Matepiani,
CTUCKAoUN YUK

Po3xunuTyt pyuku

[pu HarBUHYYBAHHI 3aKNenku-raiikn Ha
CTepXeHb 3aKNenyBanbHIka ioro pyukm
MOBWHHi YTV NOBHICTIO po3XVneHi.

LL{o6 BUFBMHTUTY CTEPXeHD 3 3aKpinneHol
3aKnenku-raiikn cnin obeptatu ronosky
TBYHTA NPOTH FOAMHHIKOBOI CTPINKM.

®

—

f f
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YCTAHOBKA CTEPXHA 3 PI3b50I0:

@ Mepemictutn
Kinbue CTepXHA
NOBHICTI0 Ha3ap.

~

P

Konu kinbLie crepxHa 6yae nepemilLeHe Hasap,
HeoOXiaHMil AnA poboTU CTepxeHb CNip
BIBUHTUTY 0 YNOPY B NATPOH 3aKnenyBanbHyKa.

Micna MoBHOTO 3arBUHUYBaHHA
CTEPXKHA 3BINbHUTM KiNbLe, 106
3adikcyBaTi LUECTUrPAHHWIA TBUHT,
AKNOKA3aHO Ha PUCYHKY.

PETYIOBAHHAX04Y:
Mpy 36inbLueHHi Xopy OTPUMYETbCA BinbLua

Zedopmauia 3aknenku-raitky i 3s'a3aHe 3 TlicnA BUKOHAHHA perynioBaHHA
Unm 3menwenna sincrani (h) MiX poouoro xogy arin sarBuHTATH
r ineopumavie. lpu i QikcysanbHy raiiky Bnpaso.
Xxopy 36inbwyetbea BipctaHb (h) B

pe3ynbTaTi 3MeHLUEHHA Aedopmallii.

PerynioBanHa poboyoro xopy
BUKOHYETbCA MicNA PO36MOKYBaHHA
3aXUCHOTO KOXYXa MaTpoHa LAAXOM
noBepTaHHA GiKcyBanbHo raitkin BAiBo.
Micna po36n0KyBaHHA Clid BIATBUHTUTM
KOXYX MaTpoHa AnA 36inblueHHs xony
b0 3arBUHTUTI— ANA 3MEHLLIEHHAXOZY.

0BT Wit j t KOPOTKMi

Yum Ginblumit KyT MiX pyykamin iHCTPyMeHTY, TUM

BcraButi BiANOBiAHY HanpAMHY ronoBKy
B 3aXUCHUI KOXYX CTEPXHS | 3arBUHTUTH T
32 [I0NOMOr0l0 HafABHOT0 B KOMMEKTi

KIioya. 6inbLunm € po6ouniiXia i HaBnaky.
Po3mipu 3aknenku-raiku | D (Mm) | G (vm) | L(wm) |  Mexisauckanha G ««__,,HNiametp otBopy D
M3 50 [0515] 90 i
M4 60 |05-20| 11,0 [ Makc. nosxmHa
M5 70 105-2,5] 13,0 | 3aknenku-raiiku L
Mé 90 05301 150 nepep 3aTUCKaHHAM
YBATA! flKwo cTepieHb 3 pi3bboto nicna 3aknenaHHa 1 2

3aTUCHYTUIT | HE MOXHA BUTBUHTUTW iforo obepTatoun
TONOBKY IBUHTA, 3a60POHEH0 BUTBUHUYBATU /i0r0 CUNOK.
MpaBunbHa Aia: BcraBuTy Wwecturpakkuii knioy (o < 5
MM) B OTBIp CTepxHa (AuBs. puc. 1), i noseptat itoro
Pa3oM 3i CTEpXHEM i 3aXMCHUM KOXYXOM NaTpoHa o
MOBHOTO BUTBUHYYBAHHA 3 3aKNeNKM-Taiiku, AK NoKka3aHo
Hapuc.2.

BUPOBHUK:

Profix Sp.z 0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, lMonbLua

3aMicTb LWeCTUrpaHHoro Ktoua
MOXHa BUKOpUCTATH
AHANOTIYHUI iHCTPYMEHT,
BiANOBIAHWIA ANA OTBOPY.

OTBip cTepxHA (3 5Mm)

@ Lia iHcTpyKuiA 3axuiLeHa aBTOpCbKMMU NpaBami. 3a60poHeHo i KoniloBaHHA /po3mHoXeHHA 6e3 3roau T30B «TPOOIKC».
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HASZNALATI UTMUTATO
14011 KEZI POPSZEGECSHUZO0
Eredeti itmutato forditdsa

14011 kézi popszegecshiizd M3-M6 aluminium, acél és rozsd.

acélszegec

Apopszegecshizt kizdrélag arendeltetés szerintszabad hasznélni. A szerszam minden egyéb hasznlata tilos.

Ezt a szerszdmot csak eredeti alkatrészekkel szabad hasznlni. Nem eredeti alkatrészek hasznélataért és a
szerszam hibas megjavitésaért a gyartd semmilyen feleldsséget nem vallal. Ebbdl kifolydlag tilos a szerszam

sajatkez(javitasa, a hibds szerszam javitésat bizzaafeljogositott szervizekre.

Szegecsanya illesztd készlet:
N |
ws
T |
|

Huzépofa

s mm
=
o]
o

Menetes huzoszar

MUSZAKI PARAMETERE:

» 1.Sily - 500g

» 2. Hosszlisig — 200mm

» 3. Max hatékony lokethossz — 5-6 mm

» 4. Max. hizéerd — 27 kN

MUNKAVEGZES MENETE:

Haszndlat el6tt gy6zédjon meg réla, hogy a
popszegecshizora rogzitett hizoszar és a hizopofa
passzolnak a kivalasztott szegecsanya menetéhez,
ellenkezd esetben médositsa.

Nyissa ki a karokat, csavarja fel a szegecsanyat
az hizoszdrra annak teljes hosszaban, majd
helyezze be a szegecsanydt az anyag
eldkészitettnyildsaba.

Nyissa ki a karokat

A szegecsanya hizészdrra csavardsa sordn a
popszegecshiiz karoknak teljesen nyitva kell
lenniiik.

HUZOSZAR LEVETELE:

®

\)/

Haszndlja a mellékelt kulcsot a htizopofa
kicsavarasahoz.

A befogé gydird
hétrakeriilt.

A burkolat nyildsén keresztill tolja hatra a
hiizdszér gydrdjét, hogy kioldja a hatlapt
csavart és csavarja ki a hizészérat a lenti
abranak megfelelden.

Amikor hatrakeriilt a hdzészar gydrd,
csavarja ki a htizoszérat a popszegecshtizo
befogdjabol.

Hizza 6ssze
a karokat

<

Hizza be a szegecsanyat az anyagba a karok
dsszehtizasdval.

A hizészdr rogzitett szegecsanyardl torténd
kicsavardsahoz forgasd el a forgatdgombot az
dramutaté jarasaval ellenkezdirdnyba.

®

—

f f
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MENETES HUZOSZAR ROGZITESE:

Tolja hdtraa
hizészér gy(riit.

,\

P

Amikor hatrakeriilt a huzoszar gydr, csavarja
be a popszegecshiiz befogdjaba ellendllasig a
munkavégzéshezsziikséges hiizoszérat.

A huzoszdr teljes becsavardsa utdn
engedje ki a gy(ir(it a hatlapt csavar
blokkolasahoz, az abran lathatd
médon.

LOKETHOSSZ SZABALYOZASA:

A lokethossz novelésével a szegecsanya
nagyobb eldeformalédasét, és amiebbdl  Algkethossz beallitésanak végeztével
kovetkezik, a szegecsanya fej és az  hiuzza meg jobbra a blokkold
eldeformalodds kozotti tavolsag (h)  anyacsavart.

csokkentését okozza. A lokethossz
csokkentésével a tavolsdg (h) ndvekszik a
kisebb eldeformalédés miatt.

A lokethossz szabdlyozdsat a befogd
burkolat kiolddsa utdn végezzik a
blokkold anyacsavar balra forgatdséval. A
kioldds utan csavarja ki a befogd
burkolatét a lokethossz noveléséhez vagy
hizzameg annak csokkentéséhez.

hosszl’J‘_\’_ +>r6vid

Minél nagyobb a karok kozotti szog, annél nagyobb

Helyezze fel a megfeleld hizépofdt a
hizoszér burkolatdra és hizza meg a
mellékeltkulcesal.

lokethossz ésforditva.
Szegecsanya méretek | D (mm) | G (mm) | L (mm) Huzéerd tartomany G o Menetatmérd D

M3 50 |0515| 90 E
M4 60 |0520]| 11,0 L szegecsanya
M5 70 105-25]| 13,0 behtzas eldtti
M6 90 |0530] 150 max hossza D

! |

FIGYELEM! Ha szegecselés utdn beszorul a menetes 1 2

hizészér és nem lehet kicsavarni a forgatdgombbal, nem
szabad er6vel kicsavami. Helyes eljards: Helyezze be az
imbuszkulcsot (¢ <5mm) a huzészér nyilésaba (lsd 1.
dbra), és forgassa el a hiizészérral és a befogd burkolattal
egyiittaszegecsanya teljes kicsavardsdig, a 2. dbran ldthato
médon.

GYARTO:
Profix Sp.z0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Lengyelorszag

Imbuszkulcs helyett mas
hasonld, nyildsba illeszkedd
szerszamotis hasznélhat.

Huizészdr nyilasaba (@ Smm)

@ Az alabbi itmutatot szerzdi jogok védik. Az itmutaté masolasa/sokszorositasa a PROFIX Kft. irasos engedélye nélkiil tilos.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA
ROKAS KNIEDETAJS 14011
Originalas instrukdijas tulkojums

Rokas kniedétajs 14011 paredzéts vitnkniezu M3-M6 no aluminija, térauda ka ari neriiséjo3a térauda kniedésanai.
Kniedetaju nepieciesams lietot tikai saskana ar pielietojumu. Katra cita lietosana ir nepielaujama.

Soerici nepieciesams lietot tikai ar originalam rezerves dajam. RaZotajs neatbild par neoriginalu rezerves daju
izmanto3anu ka ari neatbilsto3u remontu. Sakara ar to nedrikst patvaligi veikt nekadus remontus, tikai nosatit

ierici uz pilnvarotu servisu.

Adaptera komplekts prieks vitnkniedém:
N |
ws
T |
|

Vadosa galvina

ties

Vitpota tapa

TEHNISKIE PARAMETRI:

» 1. Svars — 5009

» 2. Garums — 200mm

P> 3. Maks. efektivais darba gajiens — 5-6 mm

» 4. Maks. saspiesanas spéks — 27 kN

DARBA SECIBA:

Pirms lietosanas nepiecieSams parliecinaties, vai uz
kniedétaja uzstadita tapa un galva ir atbilstosi
vitnkniedes vitnei, kuru vélamies saspiest, pretéja
gadijuma aprikojumu nepieciesams mainit.

Atvért patronu, uzskravét vitnkniedi uz tapu
visa tas garuma, sekojosi ielikt vitpkniedi
materialaizveidota cauruma.

Atvért patronu

Uzskrvéjot vitpkniedi uz kniedétaja tapu
kniedétajazokliem jabiit pilniba atvértiem.

TAPAS NONEMSANA:

®
\}4

Vadosas galvinas izskrivésanai izmanto
pievienoto atslégu.

Gredzens
parvietojam uz
aizmuguri.

Caur parsega caurumu parvietot tapas
gredzenu uz aizmuguri, lai atbrivotu
seSstdra skrivi, un izskravétu tapu, ka
paraditszemak uzraditazimgjuma.

Kad tapas gredzens tika parvietots uz
aizmuguri, tapu izskravét no kniedétaja
Zok|iem.

Aizvért
Zoklus

<

Aizverot zoklus iespiest vitnkniedi materiala.

Lai izskrdvétu tapu no nostiprinatas
vitpkniedes skrivet pagriezéju pretéji
pulkstenaraditaja kustibas virzienam.

*‘ﬁ

®
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VITNOTAS TAPAS UZSTADISANA:

@ Tapas gredzenu
parvietot pilniba uz

aizmuguri.

P

nepiecieSamo tapu.

atslégu.

Tapas parsega ielikt atbilstosu vadoso
galvinu un pieskrivét to ar pievienoto

Kad tapas gredzens ir parvietots uz aizmuguri,
kniedétaja Zok|os lidz galam ieskriivét darbam

Gredzenu atbrivot péc pilnigas tapas
pieskriivésanas, lai blokétu sesstira
skravika paraditsziméjuma.

GAJIENA REGULESANA:

Palielinot gajienu iegustam lielaku vitnkniedes deforméSanos un attaluma (h)
samazinasanos starp vitnkniedes galvinu un deformaciju. Samazinot gajienu, attalums
(h) palielinas mazakas deformacijas rezultata.

Pécdarba gajienaregules

pieskravet

ipalabi.

Y

v

Darba gajiena requléSanu veic péc
patronas parsega atblokésanas griezot
blokésanas uzgriezni pa kreisi. Darba
gajiena pagarinasanai péc atblokésanas
nepieciesams atskravét patronas parsequ
vai darba gajiena samazinasanai to
pieskravét.

garﬁ‘ﬁ_ +>iss

Jolielaks lenkis starp Zokliem, jo lielaks darba gajiens un
otradi.

Ziméjuma2.

RAZoTAJS:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polija

to ar pagriezéju nevar izskrivét, nedrikst pielietot speku.
Pareiza darbiba: lelikt gala atslégu (¢ <5Smm) tapas atveré
(skat. zim. 1), un pagriezt to kopa ar tapu un Zok|u parsegu
lidz pilniba izskrivésies no vitnkniedes, ka paradits

Vitnkniezuizméri | D (mm) | G (mm) | L (mm) | SaspieSanas diapazons G ‘ _Cauruma diametrs D
M3 50 10515 90 E
M4 60 |0520/ 110 Maks. vitpkniedes
M5 70 | 0525] 13,0 garums L
M6 90 | 0530/ 150 pirms saspiesanas Vo '
, ,0-3, , ! !
UZMANIBU! Ja vitnota tapa péc kniedesanas iespiezas un 1 2

Gala atslégas vieta var izmantot
caurumam piemérotu lidzigu
instrumentu.

Tapasatveré (g 5mm)

@ Siinstrukija ir sargata ar autortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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KASUTUSJUHEND
KASINEETIJA 14011
Originaalkasutusjuhendi tlge

Kdsineetija 14011 on ettenahtud kinnitusneetide kokkupigistamiseks M3-M6 alumiiniumist, terasest ja roostevabast terasest.
Neetijat tuleb kasutada vastavalt selle kasutuseesmérgile. Kasutamine teisel eesmérgil ei ole vastuvoetav.

Antud instumenti tuleb kasutada ainult originaalsete varuosadega. Mitte originaalsete varusosade k
ja ka vale hoolduse ja remondi korral, tootja ei kanna mingit vastutust. Seoses sellega, ei tasu teha oma

isel

drandgemisejargi mingeid parandustdid, vaid saata instrument selleks padeva hoolduspunkti.

Sobiv komplekt neetija jaoks:
N |
[
T |
|

Juhitav pea

M5

s mm
=
o]
o

Keerd spindel

TEHNILISED NAITAJAD:

» 1.Kaal - 5009

» 2. Pikkus — 200mm

P 3. Maks. efektiivne toosamm — 5-6 mm

» 4. Maks. pigistusjoud — 27 kN

T00 KAIK:

Enne kasutamist veenduge, et spindel ja pea on
neetijal paika pandud ning vastavad neetide
keermestele, mida soovite kokku pigistada, vastasel
juhultuleb mdot muuta.

Avage kdepide, pange neet spindeli otsa kogu
selle pikuses, seejarel pange teine neet kangas
olevaaugusisse.

Avage kéepide

Kinnitusneedi spindelile peale panemisel,
peabkdepide olema taiestiavatud.

SPINDELI DEMONTEERIMINE:

®

\)/

Kasutage komplekti lisatud votit, selleks
etkruvidalahtijuhitavat pead.

Rangas liigub
tagasi.

Korpuses oleva ava kaudu liigutage spindeli
ronga taga poole, selleks et vabastada
kuuskant bolt ja keerake spindel vdlja nii
naguall pool joonisel on ndidatud.

Kui spindeli rongas on taga pool, siis
kruvige spindel neetija kdepidemest vélja.

Sulgege
kéepidet

<

Pigistage kokku neeti, mis on materjalis,
kéepideme kokku surumisega.

Selleks, et paigaldatud needist spindel vélja @
kruvida, poorake kaepidet vastupaeva.

—

f f
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KEERD SPINDELI PAIGALDUS:

@ Likake tielikult
taga poole spindeli

rongas.
/\

P

spindel.

Paigaldage vastava juhitava pea spindeli
korpusesse ja keerake see Iopuni kinni
votme abil, mis on lisatud.

Kui spindeli rongas on taga pool, keerake
neetija sisse kuni opuni vajaliku modduga

Peale téieliku spindeli sissekeeramist
vabastage rongas, nii et see
blokeeriks kuuskant-bolti, nii nagu
onndidatudjoonisel.

SAMMU REGULEERIMINE:

Suurendades sammu on voimalik saada suuremat needi deformeerumist, mille
tagajérjel, vahe vahendamine (h) needi pea ja deformatsiooni vahel. Vdhendades
sammu, vahe (h) suureneb vahese deformatsiooniarvelt.

Pingutage blokeerivat mutrit paremale peale todsammu regulatsiooni.

Toosammu reguleerimine toimub peale
kaepideme korpuse lahtiblokeerimist,
keerates blokeerivat mutrit vasakule.
Peale lahtiblokeerimist tuleb kruvida
lahti kdepideme korpus sammu
pikendamiseks voi pingutada selle
lihendamiseks.

pikk j t lihike

Mida suurem nurk kdepidemete vahel, seda pikem on
tosamm javastupidi.

véljakeemiseni, niinagu onjoonisel 2.

TOOTJA:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Poola

kokkusurutudja seda ei saa kaepidemega vélja keerata, siis
ei tohi kasutada joudu. Oige toiming: Paigaldage kuuskant
voti (o <5mm) spindeli avasse (vt.joon. 1), ja pddrake seda
koos spindeli ja kdepideme korpusega kuni needist tieliku

Neetide suurused | D (mm) | G (mm) | L (mm) | Kokku pigistamise ulatus G ‘ Ava diameeter D
M3 50 10515 90 K
M4 60 |0520] 110 Maks. L needi
M5 70 |0525]| 13,0 pikkus enne selle

TAHELEPANU! Kui keerd spindel peale neetimist on 1 2

Kuuskant votme asemel
vdib kasutada analoogset
instrumenti, mis sobitub
avaga.

Spindeliavasse (@ 5mm)

Iy

Kaesolev kasutusjuhend on kaitstud autorikaitse seadusega. Kopeerimine/paljundamine ilma PROFIX 00 néusolekuta

on keelatud.
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WHCTPYKLAS 3A EKCTUTOATALIMA
@ PbYHA HUTAYKA 14011
I'IpeBOA Ha OpuUriHanHaTa MH(prKLlVlﬂ

PvuHa HuTauka 14011 npeaHasHayeHa 3a NOCTaBAHe Ha HUT raitku c pnaxew M3-M6 oT anymuHMii, CTOMaHa U Hepbxk/aema CTOMaHa.

Huraukatace @mononp . Beaka apyraynotpeta e Hegonycuma.

VHCTpyMeHTBT TPpAGBa Aa ce ynoTpe6siBa camo COpUTMHaHu pe3epBHY yacTy. lpu ynoTpe6a Ha HeopUruHaNHu

Pe3epBHY YacTi it Heny PEMOHT, p: TENAT He HOCU 0TroBOpHoCT. ETo 3auilo He Tpsbsa ga ce | AEUHCTAZIMPAHE HA LUHOTA:
NPaBAT HUKAKBU CAMOBONHA PEMOHTH, UHCTPYMEHTDT Ce M3NPaLLa 33 PEMOHT B ONPABOMOLLEHNA 3a TOBA

cepam3. ; ®

\)/

Komnnexkr 3a HanacBaHe Ha HUT raiiku
¢ hnanen;:

M6.
MS'

[ |

TnaBnuka HanpaenaBawa LWndr pesdosan

YnoTpe6eTe NpUOXeHNs Koy, 3a Aa
pa3BbpTUTE NPUTOKEHATa 11aBa.

MpbCTensT bewe
npemecTeH
Hasag

ties

Mpe3 oTBOpa B 3aWMUTHUA KOXKYX
npemecreTe NpbCTeHa Ha LWnTa Hasap, 3a
na 0cB06OANTE LECTOBLILAHMA 6onT 1 aa
Pa3BbpTUTE WKUPTA, KAKTO € NOKA3aHO Ha
110-[1071HaTa PUCYHKa.

TEXHWYECKW TAPAMETPY:
» 1.Terno - 5007
» 2. [Ibmkuna — 200 Mm
P> 3. Makc. edekTiBHa paboTHa CTbka — 5-6 MM
P 4. Makc. cuna Ha Hatiek — 27 kH

PE[] HA PABOTA:

Mpean ynotpe6a TpabBa Aa ce yBepuTe, Ye Wwudta n
IN1aBaTa, MOHTUPAHU Ha HWTauKata nacsaT Ha
pe3baTa Ha HWT raiikata, KOATO XenaeTe fa
noctaBute. AKo He naceat, Tpabsa fa u3bepete
TIOAXOAALLMA opMmaT.

OTBOpeTe pbKoXBaTKaTa, 3aBbpTeTe HUT

raiikara Ha LiAnaTa AbMmKIHa Ha I.I.lI/I¢Ta naen

TO0Ba MnocTaBeTe HUTa B 0TBOpa, HanpaseH B
| Matepuana.

Koraro npbcreHT Ha WwudTa e u3AbpNaH
Ha3ap, pasBbpreTe wWuhTa OT
PbKOXBATKATA Ha HUTAuKaTa.

3a jau3Bapute Wwydta ot GuKcUpaHua @
HUT, 3aBbpTeTe BbPTOKA 06paTHO Ha
YaCoBHMKOBATA CTPeIKa.

—

f f

3aTBOpeTe
pbKoXBaTka

<

3aTuCHeTe HUT raiikaTa B Matepuana, Kato
3aTBOPUTE PKOXBATKATA.

(OtBopete
pbKoXBaTKaTa

Mo BpeMe Ha 3aBbpTaHe Ha HUT railkaTa Ha
LmMdTa, pbKOXBATKATa Ha HUTauKaTa TpA6BA
£1a 6b/ie HaMbHO 0TBOpEHa.
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UHCTAJIALNA HA PE3BOBAHNA LUNQT:

@ NpemecreTe npbcreHa
Ha WMQTA HAMBAHO

Hazag.
/\

P

Korato npbcTeHdbT Ha WwmTa e npemectex
Ha3aj, 3aBbpTeTe HeobXxoaumuA 3a pabota
LWMQT A0 Kpaii B pbKOXBATKaTa Ha HUTauKaTa.

(noxete CboTBeTHaTa HanpasnABalia
[N1aBa B 3aLUMTHNA KOXYX Ha wuhra u A
3aBbpTeTe C MOMOLUTa Ha Kiwua oT
KOMMneKTa.

Cnep UANOCTHO 3aBbpTaHe Ha
wudTa ocBoboaeTe NPbCTEHa, 3a Aa
6nokupate wwectobrbAHNA GonT,
KaKT0 € I0Ka3aHO Ha pUcyHKaTa.

PETYJINPAHE HA CTBITKATA:

Kato ce yBenuuaBa cTbnkara ce
nonyyaBa Mo-ronAMo M3KpUBABaHE Ha
HUTa W NPOM3NM3ALI0TO OT TOBA 3aTerHete Ha AACHO 6nokupaiara
HaManABaHe Ha pa3cToAnueTo (h) Mexay  raiika e perynupaHe Ha crbikara.
[N1aBaTa Ha HUTauKaTa v U3KPUBABAHETO.
Korato ce HamanaBa cTbnkata,
pascroanueto (h) wwe ce yBenuuv 3apagm
110-ManKo U3KpUBABAHE.

PerynupateTto Ha pa6oTHaTa CTbrKa Ce 0CbLLeCTBABA
cnep nebnokupaHeTo Ha npeanasuTena Ha
PbKOXBaTKaTa upe3 BbpTeHe Ha 6n0KvpaLLaTa raika
Hanago. (nefj 4e6noKupaHeTo NpeanasuTenst Tpadsa
Ja e PasBbPTY CLieN yAbIKaBaHe Ha CTbIKaTa uim Aa
Ce3aBbPTY CLieN HeilHOTO CbKpalljaBaHelo.

Abira j t Kb(a

Konkoto brombt MeXAy pbKoXBaTKUTE € Mo-ronam,
TOKOBa enoronama paﬁomaTa (TbhKan OﬁpaTHO.

Ce 3aK/MMHM U He MOXe a ce Pa3BbPTH, TO Toil He TpAGBA
[1a ce pa3BbpTa Ha cuna. lpaBuHo AeiicTBue: nocTapeTe
UMOYceH Koy (o <5mm) B 0TBOPa Ha WdTa (BX. puc. 1),
1 0 BbpTeTe 3aeAHO C WudTa v npeanasutens Ha
PbKOXBaTKaTa A0 LANOCTHOTO My Pa3BbpTaHe 0T HUTa,
KaKTO € N0Ka3aHo Ha puc. 2.

MPOU3BOAUTEN:
Profix Sp.z 0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, lMonwa

Pa3smep Ha HUTa D (mm) | G (mm) | L (mm) Jlnana3oH Ha 3aTuckane G ) [nametbp Ha otBopa D
M3 5,0 05-1,5| 90 i §§m’m
M4 60 |0520] 11,0 | MakcumanHa gbmkuna
M5 70 | 05-25| 13,0 | HawutaLlnpenu
M6 9,0 0530 150 3aTUCKAHeTo P!
! 1
BHUMAHWE! Ako pe360BaHuAT WudT cnes 3aHUTBaHETO 1 2

Bmecto umbycen knioy moxe
Aa ce u3non3sa nopobe
UHCTPYMEHT, KOViTO Lie nacsa
Ha 0TBOpa.

0TBOp Ha WwydTa (@ 5Smm)

@ Hacroswara uHCTpyKLuA e 3aluTeHa OT aBTOPCKOTO NpaBo. KonupaHeTo/pasnpocTpaHABaHETO U 6€3 NUCMEHOTO
cbrnacue Ha MIPOOUKC 00/] e 3a6paneHo.
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NAVOD NA POUZITI
RUCNI NYTOVACKA 14011
Preklad pivodniho névodu

Ru¢ninytovacka 14011 je urcend na utahovani nytovacich matic M3-M6 zhliniku, ocele a nerezové ocele.
Nytovacku je tieba pouzivat vyhradné v souladuss jejim urcenim. Kazdé jiné pouZitije nepfipustné.

Je tieba tento ndstroj pouzivat vyhradé s plvodnimi nahradnimi dily. Pfi pouziti nepi
nespravné opravé vyrobce nenese zddnou odpovédnost. V souvislosti s tim neprovédéjte z&dné opravy

svépomocné, ale predejte je do opravnéného servisu.

Souprava na pfizpiisobeni nytovaci matice:

N |

M5

ties

|
Ridici hlava Zavitovy éep
TECHNICKE PARAMETRY:

» 1. Hmotnost — 500g

» 2. Délka — 200mm

P> 3. Max. efektivni pracovni zdvih — 5-6 mm

» 4. Max. sila upnuti — 27 kN

PORADI CINNOSTI:

Pfed pouZitim se musite presvédcit, zda trn a hlava
namontované na nytovacce jsou vhodné pro zavit
nytovaci matice, kterou chcete upevnit, v opacném
pripadé, je tfeba provéstvyménu na prislusny format.

Oteviete drZaky, nasadte nytovaci maticina cep
jeji celé délce a nasledné vlozte nytovaci matici
| dootvoru provedenéhovmateridlu.

@

Oteviete drzaky

Pfi Sroubovani nytovaci matice na cep by mély
bytdrzdky tpIné oteviené.

dnich nat

Inichdilia

ODMONTOVANI CEPU:

®

\)/

Pouzijte pfipojeny kli¢, abyste
odsroubovalifidici hlavu.

Krouzek byl
posunuty
dozadu.

Otvorem v krytu posuiite krouzek cepu
dozadu, abyste uvolnili Sestihranny Sroub a
vysroubujte cep, jak je to uvedené na
nasledujicim obrazku.

Kdyz byl krouzek cepu posunuty dozadu,
vysroubujte cepzdrzéku nytovacky.

Uzavfete
drzaky

<

Stlacte nytovaci matici v materidlu sevienim
drzaki.

Pro vysroubovani cepu z upevnéné nytovaci
matice otacejte ovldadanim knoflikem v
protisméru pohybu hodinovych rucicek.

®

—

f f
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NAINSTALOVANI ZAVITOVEHO CEPU:

Presuite krouzek
Cepuzceladozadu.

,\

P

Kdyz byl krizok cepu posunuty dozadu,
zasroubuijte Cep urceny na praci az na doraz do
drzékunytovacky.

Vlozte pfislusnou fidici hlavu do krytu cepu
azasroubujtes pouZitim pfipojenéhokklice.

Po dplném utazeni cepu uvolnéte
krouzek, abyste zablokovali
Sestihranny Sroub, jak je zndzornéné
naobrazku.

NASTAVENI ZDVIHU:

Zvysenim zdvihu ziskate vétsi zménu tvaru nytovaci matice, s tim spojené zmenseni
vzddlenosti (h) mezi hlavou nytovaci matice a zménou tvaru. Snizenim zdvihu se
vzdélenost (h) zvétsizdivodu mensizmény tvaru.

Utdhnéte zajiStujic matici pro nastaveni pracovnihozdvihu doprava.

Nastaveni pracovniho zdvihu probihd po
odjisténi krytu drzéku otdcenim jistici
matice doleva. Po odjisténi je treba
odsroubovat kryt drzdku za ucelem
prodlouzeni zdvihu nebo utdhnout za
ticelemjeho skréceni.

e +>krétky

dlouhy

Cim v&tsi dhel mezi drzéky, tim vétsi pracovni zdvih a
opacné.

nedd se vysroubovat otacecim knoflikem, nesmite jej
vySroubovdvat ndsilné. Sprévny postup je: Vstrcte
imbusovy kli¢ (¢ <5 mm) do otvoru cepu (viz obr. 1), a
otacejte jim spolu s Cepem a krytem drzaku a jej zcela
vysroubujete z nytovaci matice, jak je to uvedeno na
obrazku2.

Vyirobce:
Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polsko

Rozméry nytovaci matice| D (mm) | G (mm) | L (mm) Rozsah utaZeni G \  Primér otvoru D
M3 50 10515 90 i
M4 60 |0520| 11,0 Max. délka
M5 70 10525 13,0 nytovaci matice L
M6 90 |0530]| 150 pred utazenim
POZOR! Pokud se zdvitovany cep po zanytovani zasekne a 1 2

Misto imbusového klice
miizete pouZit stejny néstroj,
ktery bude vhodny do otvoru.

Otvorcepu (@ 5Smm)

Iy

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani/ rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIX s.r.0. je zakazané.

25




GO

Ru¢nd nitovacka 14011 je ur¢end na utahovanie nitovacich matic M3-M6 z hliniku, ocele anerezovej ocele.

NAVOD NA POUZITIE
RUCNA NITOVACKA 14011
Preklad povodného navodu

Nitovackuje treba pouzivatvyhradne vsiladu sjej urcenim. Kazdé iné poufitie je nepripustné.

Je treba tento ndstroj pouZivat vyhrade s povodnymi nahradnymi dielmi. Pri pouZiti nepd
dielov a nespravnej oprave vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost. V siivislosti s tym nerobte Ziadne opravy

svojpomocne, ale predajte zariadenie na opravu do opréavneného servisu.

Suprava na prispasobenie nitovacich matic:
N |
ws

e
el L
T | —
—{m

|
Riadiaca hlava Zavitovy cap
TECHNICKE PARAMETRE:

» 1. Hmotnost - 500g

» 2. Dizka — 200mm

P 3. Max. efektivny pracovny zdvih — 5-6 mm

» 4. Max. sila upnutia — 27 kN

PORADIE CINNOSTI:

Pred pouzitim sa musite presvedcit, ¢i cap a hlava
namontované na nitovacke si vhodné pre zavit
nitovacej matice, ktord chcete upevnit, v opacnom
pripade, je treba vykonat vymenu na prislusny
format.

Otvorte drziaky, nasadte nitovaciu maticu na
cap v jej celej dizke a nasledne vlozte nitovaciu
maticu do otvoruspraveného v materidli.

Otvorte drziaky

Pri skrutkovani nitovacej matice na cap by mali
bytdrziaky tipIne otvorené.

J,’h"’L q

ych

ODMONTOVANIE CAPU:

®

\)/

Pouzite pripojeny klQ¢, aby ste
odskrutkovaliriadiacu hlavu.

Prsten bol
posunuty
dozadu.

Otvorom v krytu posuite prstefi capu
dozadu, aby ste uvolhili Siesthrannu skrutku
a vyskrutkujte cap, ako je to uvedené na
nasledujticom obrazku.

Ked' bol krizok posunuty dozadu,
vyskrutkujte Capzdrziaku nitovacky.

Uzavrite
drziaky

<

Stlacte nitovaciu maticu v materidlu zovretim
drziakov.

Prevyskrutkovanie capuzupevnenej nitovacej
matice otdcajte ovlddacim gombikom v
protismere pohybu hodinovych ruciciek.

®

—

f f
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INSTALACIA ZAVITOVEHO CAPU:

@

Presunte krizok
Capuiplne dozadu.

,\

P

drziaka nitovacky.

klica.

Vlozte prislusnd riadiacu hlavu do krytu
Capuazaskrutkujte s pouzitim pripojeného

Ked' bol krizok capu posunuty dozadu,
zaskrutkujte cap urceny na pracu az na doraz do

Po dplnom utiahnuti ¢apu uvolnite
krdzok, aby ste zaistili Sesthrannd
skrutku, ako je to zndzornené na
obrazku.

NASTAVENIE ZDVIHU:

Zvysenim zdvihu ziskate vasiu zmenu tvaru nitovacej matice, s tym spojené
zmen3enie vzdialenosti (h) medzi hlavou nitovacej matice a zmenou tvaru. Znizenim
zdvihu savzdialenost (h) zvécsiz dovodu mensejzmeny tvaru.

Utiahnete zaistujticu maticu pre nastaveni pracovnéhozdvihu doprava.

Nastavenie pracovného zdvihu prebieha
po odisteni krytu drziaku otdcanim
istiacej matice dolava. Po odistentje treba
odskrutkovat kryt drziaku za tcelom
predlzenia zdvihu alebo utiahnut za
ticelom jeho skratenia.

dihy 3 t krétky

Cim va&iuhol medzidrziakmi, tym va&ipracovnizdviha

VYROBCA:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polsko

neda sa vyskrutkovat otacacim gombikom, nesmiete ho
vyskrutkovat ndsilne. Sprévny postup je: Vstrcte imbusovy
klti¢ (o <5mm) do otvoru capu (pozri obr. 1), a otécajte nim
spolus capom a krytom drZiaku az ho tipIne vyskrutkujete z
nitovacejmatice, ako je to uvedené na obrazku 2.

opacne.
Rozmery nitovacej matice | D (mm) | G (mm) | L (mm) Rozsah utiahnutia G . Priemer otvoru D
M3 50 [ 0515 90 E
M4 60 | 0520/ 110 Max. dizka
M5 70 | 0525 13,0 nitovacej matice L
M6 9’0 0’5_3’0 15’0 pred utiahnutim
POZOR! Pokial sa zdvitovy cap po zanitovani zasekne a 1 2

Miesto imbusového klica
mdzete pouZit iny nastroj, ktory
bude vhodny do otvoru.

Otwor capu (@ 5mm)

@ Tento navod je chraneny autorskym zakonom. Jeho kopirovanie / rozmnoZovanie bez pisomného sihlasu spolocnosti

Profix s.r.o. je zakazané.
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