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WA NE INSTRUKCJE DOTYCZ CE BEZPIECZE STWA

podstawowych zasad bezpiecze stwa.

Przed rozpocz ciem u ytkowania overlocka koniecznie zapoznaj si  z poni szymi 
zaleceniami.

1. Przed pierwszym u yciem overlocka nale y dok adnie przeczyta  nieniejsz  instrukcj  ob ugi.

2. Przechowuj instrukcj  w bezpiecznym miejscu, w pobli u overlocka. Je li przekazujesz overlocka 
innej osobie pami taj, by przekaza  jej równie  instrukcj  obs ugi.

3. Korzystaj z overlocka wy cznie w suchych miejscach.

4. Nigdy nie zostawiaj overlocka bez nadzoru w obecno ci dzieci lub osób starszych, poniewa  
mog  nie by  wiadome ryzyka zwi zanego z jego u ytkowaniem.

5. Overlocka nie mog  u ywa  dzieci, które nie sko czy y 8 lat oraz osoby o ograniczonych zdolno ciach 
ruchowych, sensorycznych lub umys owych b d  nieposiadaj ce do wiadczenia lub wiedzy w zakresie 
jego obs ugi, bez nale ytego nadzoru i kontroli osoby, która zagwarantuje im bezpiecze stwo i prawi-
d owe korzystanie z urz dzenia, a tak e szczegó owo poinstruuje, jak nale y go u ywa .

6. Dzieciom nie wolno bawi  si  overlockiem.

7. Dzieciom nie wolno czy ci  ani konserwowa  overlocka bez nadzoru osób doros ych.

8. Pami taj, e gdy przygotowujesz overlocka do pracy (zmieniasz ig , nawlekasz nici, zmieniasz 
stopk  itp.) musisz go zawsze wy czy .

9. Zawsze, gdy opuszczasz pomieszczenie, pami taj o od czeniu overlocka od zasilania. Nigdy 
nie zostawiaj go w czonego bez nadzoru.

10. Pami taj, by zawsze wy czy  overlocka od zasilania zaraz po tym, jak sko czysz prac  lub przed 
przyst pieniem do prac konserwacyjnych (takich jak np. czyszczenie i oliwienie).

11. Nie u ywaj overlocka, je li uleg  zamokni ciu lub znajduje si  w miejscach, w których panuje wilgo . 
Nie wolno go równie  u ywa  w przypadku, gdy:

 przewód lub wtyczka zosta y uszkodzone,

 wyst puj  zak ócenia w jego funkcjonowaniu,

 zosta  on uderzony b d  uszkodzony.

W takich przypadkach nale y zwróci  si  do Serwisu Centralnego ucznika w Radomiu w celu 
dokonania przegl du, naprawy lub niezb dnych regulacji elektrycznych b d  mechanicznych.

12. W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED jej wymiany mo e dokona  wy cznie Serwis 
Centralny ucznika w Radomiu.

13. Nigdy nie ci gnij za przewód elektryczny. Aby prawid owo od czy  urz dzenie od pr du, 
z ap za wtyczk  i wyci gnij j  z gniazdka.

14. Nigdy nie k ad  adnych przedmiotów na no nym regulatorze obrotów (pedale).

15. Nigdy nie u ywaj overlocka, je li jego otwory wentylacyjne s  zablokowane. Zawsze musisz 
upewni  si , e ani otwory wentylacyjne ani no ny regulator obrotów (peda ) nie s  pokryte 
kurzem, k aczkami ani cinkami.

16. Overlocka mo esz u ywa  wy cznie z no nym regulatorem obrotów (peda em), który zosta  
do czony do urz dzenia. Je li peda  no ny zosta  uszkodzony, skontaktuj si  z naszym 
Serwisem Centralnym w Radomiu.

17. G o no  prawid owej pracy overlocka powinna wynosi  mniej ni  80 dB(A).

Overlock 2023 jest przeznaczony wy cznie do u ytku domowego.

urz dzenie mo e nie dzia a  prawid owo.

Wszelkie naprawy powinny by  wykonywane przez Serwis Centralny ucznika w Radomiu.

ZACHOWAJ T  INSTRUKCJ



PROSTE I NOWOCZESNE SZYCIE

Gratulacje! 

W a nie zosta e  w a cicielem wyj tkowego produktu, jakim jest Overlock 2023 marki ucznik. 

Ta specjalistyczna maszyna do szycia zosta a zaprojektowana w oparciu o najnowsze rozwi zania 

technologiczne i konstrukcyjne. Je li po wi cisz czas na zapoznanie si  z jej instrukcj  obs ugi, nie b dzie 

mia a przed Tob  adnych tajemnic. Dzi ki tej lekturze w pe ni wykorzystasz mo liwo ci, które oferuje. 

A je li nadal b dziesz mie  pytania, skontaktuj si  ze sprzedawc  lub naszym serwisem. Pos u ymy Ci 

rad  i  w razie potrzeby  pomo emy. 

yczymy wielu godzin sp dzonych na wcielaniu w ycie w asnych projektów! 

Zatem, do dzie a!

UCZNIK to legendarna polska marka, si gaj ca sw  tradycj  pocz tków XX wieku, s yn ca z dosko-

na ej jako ci maszyn do szycia. Idea post pu technicznego i innowacji przy wieca a in ynierom 

Ţ rmy od jej narodzin. Pocz tki dzia alno ci radomskich Zak adów Metalowych UCZNIK S.A. si gaj  

1925 roku. Do roku 1948 produkowano w nich bro , rowery, szliŢ erki, frezarko-gwinciarki, zamki do 

drzwi, maszyny do pisania oraz szeroki asortyment narz dzi. W roku 1948 zak ad zacz  produko-

wa  maszyny do szycia. Pocz tkowo by y to maszyny st bnowe dla potrzeb przemys u odzie owego, 

a od 1954 roku równie  modele domowe. Nowoczesne rozwi zania wprowadzone w pierwszych 

modelach UCZNIKA zrewolucjonizowa y proces szycia, daj c swoim u ytkownikom swobod  

wyboru i wygod  u ytkowania. W 1958 roku dostawy silników do maszyn do szycia dla Zak adów 

UCZNIK rozpocz o Przedsi biorstwo ASPA z Wroc awia. Z czasem Grupa Kapita owa ASPA uzy-

ska a licencj  na u ywanie znaku towarowego UCZNIK, a nast pnie kupi a prawa do tej marki.

Maszyny sygnowane tym legendarnym ju  logo s  nie tylko funkcjonalne, charakteryzuj  si  tak e 

niebanaln  lini  wzornicz . Nasza marka kreuje style i trendy w szyciu domowym, a wspó czesny 

UCZNIK stara si  inspirowa  kolejne pokolenia i sprawia , by szycie ca y czas by o nie tylko modne, 

ale te  przyjemne. By dzi ki tej wyj tkowej pasji mo na by o rozwija  si  i tworzy  nietuzinkowe, 

kreatywne projekty.

Wejd  po dawk  inspiracji na www.lucznik.info i www.galerialucznik.pl/pl/blog.

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej naszego sklepu www.galerialucznik.pl, gdzie znaj-

dziesz najwi kszy asortyment maszyn, akcesoriów do szycia i dodatków krawieckich, a tak e ma e 

AGD do domu, kuchni i dla urody.

A je li tylko b dziesz we Wroc awiu nie zapomnij odwiedzi  nas w salonie firmowym przy 

ul. D ugosza 59-75. Jego stylowy wystrój i przyjazna atmosfera sprawi , e Twoje zakupy b d  

prawdziw  przyjemno ci . Tym bardziej, e od razu mo esz umówi  si  na kursy szycia prowa-

dzone przez nasze specjalistki.
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1. G ÓWNE CZ CI OVERLOCKA

PRZÓD I BOK OVERLOCKA

1. Teleskopowy prowadnik nici

2. Trzpie  szpulki

3. Nak adka centruj co-stabiluzj ca szpul

4. Podstawa szpulki

5. Stolik (wysuwany element obudowy)

6. Pokr t o dyferencja u (transportu ró nicowego)

7. Pokr t o d ugo ci ciegu

8. W cznik/wy cznik górnego no a

9. Pokr t o napr enia nici lewej ig y

10. Pokr t o napr enia nici prawej ig y

11. Pokr t o napr enia nici górnego chwytacza

12. Pokr t o napr enia nici dolnego chwytacza

13. Prowadniki nici

14. Przednia pokrywa (os ona chwytaczy)

15. D wignia podnoszenia i opuszczania stopki

16. P ytka ciegowa

17. Ig y

18. Stopka dociskowa

19. Pokr t o regulacji docisku stopki

20. D wignia palca ciegowego

21. D wignia regulacji szeroko ci ci cia

22. Ko o r czne

23. W cznik/wy cznik (przycisk zasilania)

24. Gniazdo zasilania

25. Prowadniki nici
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WN TRZE OVERLOCKA

26. Górny nó

27. Dolny nó

28. Palec ciegowy

29. Nawlekacz dolnego chwytacza

30. Dolny chwytacz

31. Górny chwytacz

32. Prowadniki nici górnego chwytacza

33. Prowadniki nici dolnego chwytacza

26
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28

29

3130

33

32

32

33

AKCESORIA WYPOSA ENIA 
STANDARDOWEGO

1. Zestaw igie  (zawiera dwie ig y w opakowaniu 

oraz dwie zamontowane na overlocku)

2. P seta

3. Klucz imbusowy do wymiany igie

4. rubokr t

5. Nak adki centruj co-stabilizuj ce szpul

6. Ograniczniki szpuli

7. P dzelek

8. Pokrowiec przeciwkurzowy

9. Siatki zabezpieczaj ce szpule z ni mi w czasie 

ich przechowywania

10. Cztery szpule bia ych nici

11. Konwerter do ciegu 2-nitkowego

12. Pojemnik na cinki 

13. Stopka do wszywania lamówki ze sznurkiem 

14. Stopka do wszywania ta m elastycznych 

15. Stopka do ciegu krytego

16. No ny regulator obrotów (peda ) z przewodem 

zasilaj cym

5

1512 13 14

6 7

8 9 1110

1 2

3 4

16



2. STEROWANIE OVERLOCKIEM

POD CZANIE OVERLOCKA DO ZASILANIA

NO NY REGULATOR OBROTÓW (PEDA )

Naci nij no ny regulator obrotów, aby rozpocz  szycie. 
U yj go, aby odpowiednio ustawi  pr dko  szycia. Im 
mocniej naci niesz, tym szybciej overlock b dzie szy . 
Aby zatrzyma  szycie, zdejmij stop  z no nego regulatora 
obrotów.

Przed pod czeniem overlocka do zasilania upewnij si , 
e napi cie i cz stotliwo  podane na jego tabliczce zna-

mionowej s  zgodne z napi ciem sieciowym.

Ustaw overlocka na stabilnym stole.

1. Pod cz przewód zasilaj cy do urz dzenia, wk adaj c 
wtyczk  z 3 otworami do gniazda zasilania w overlocku.

2. Pod cz wtyczk  przewodu zasilaj cego do gniazdka 
ciennego/listwy antyprzepi ciowej.

3. W cz zasilanie overlocka (ustawiaj c przycisk w pozy-
cji I ).

4. Po w czeniu zasilania zapali si  lampka o wietlaj ca 
pole pracy.

1

2

3

Przewód zasilaj cy i no ny regulator obrotów znajdziesz w ród 
akcesoriów do czonych do overlocka.

Gdy przednia pokrywa (os ona chwytaczy) overlocka jest otwarta, aktywuje si  wy cznik bezpiecze stwa. Szycie 
nie jest wtedy mo liwe, nawet po naci ni ciu no nego regulatora obrotów.

Je li nie masz pewno ci, jak prawid owo pod czy  overlocka do zasilania, skonsultuj si  z naszym serwisem.

Je eli nie u ywasz overlocka, od cz przewód zasilaj cy.

Wa ne!

Wa ne!

Wa ne!

Wa ne!

1 No ny regulator obrotów (peda ) 
z przewodem zasilaj cym

2 Gniazdo zasilania

3 W cznik ( I ) / wy cznik ( 0 )



3. USTAWIANIE TELESKOPOWEGO PROWADNIKA NICI

4. OTWIERANIE I ZAMYKANIE PRZEDNIEJ POKRYWY 
(OS ONY CHWYTACZY)

1. Wysu  teleskopowy prowadnik nici do pe nej wysoko ci, 

po o eniu.

2. Umie  szpulki na nak adkach centruj co-stabilizuj cych 
szpule zamieszczonych na trzpieniach.

3. 
zapobiec ich spl taniu.

4. 
za ó  ogranicznik szpulki.

Szpulki powinny by  za o one tak, aby nici rozwija y si  w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara.

Wa ne!

OTWIERANIE PRZEDNIEJ POKRYWY 
(OS ONY CHWYTACZY)

Przesu  os on  w prawo (do oporu), a nast pnie delikatnym, 

siebie.

ZAMYKANIE PRZEDNIEJ POKRYWY 
(OS ONY CHWYTACZY)

Delikatnym, ale zdecydowanym ruchem poci gnij pokryw  
do góry, a nast pnie przesu  j  w lewo do momentu, a  si  
zablokuje.

Przednia pokrywa (os ona chwytaczy) posiada wy cznik bezpie-
cze stwa. Szycie nie jest mo liwe, je li pokrywa jest otwarta.

Wa ne!



5. SZYCIE NA WOLNYM RAMIENIU 

6. D WIGNIA PODNOSZENIA I OPUSZCZANIA STOPKI

locka stolik (wysuwany element obudowy). 

Wolne rami  powstaje w wyniku pomniejszenia pola pracy 
o powierzchni  stolika (wysuwanego elementu obudowy). 
U ywane jest do obszywana w skich cz ci garderoby ta-
kich jak nogawki, r kawy czy ko nierze.

ZDEJMOWANIE/WYSUWANIE STOLIKA 
(WYSUWANEGO ELEMENTU OBUDOWY)

W ó  palec w miejsce po lewej stronie stolika (wysuwanego 
elementu obudowy). Poci gnij stolik w lewo (tak, jak poka-
zano to na rysunku) i wymontuj go z overlocka.

MONTOWANIE/WSUWANIE STOLIKA 
(WYSUWANEGO ELEMENTU OBUDOWY)

wsu  go w prawo, a  wskoczy na swoje miejsce.

i opuszczania stopki zlokalizowan  z ty u overlocka. W celu 

j  opu .

1

1 D wignia podnoszenia i opuszczania 
stopki

dociskow .

Wa ne!



7. WYMIANA IGIE

8. WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

1. Ustaw ig y w najwy szej mo liwej pozycji, obracaj c ko o 
r czne do siebie.

2. Z ap za lew  i/lub praw  ig , a nast pnie poluzuj rub  
mocuj c  wybran   ig  za pomoc  klucza imbusowego, 
ale jej nie wykr caj.

3. Usu  lew  i/lub praw  ig , w zale no ci od typu ciegu, 
którym chcesz szy .

4. W celu zamontowania ig y (lub igie ) skieruj j /je p ask  
powierzchni  do ty u.

5. W ó  ig  (lub ig y) do lewej i/lub prawej ruby mocuj cej, 
a  poczujesz opór.

6. Porz dnie dokr  lew  i/lub praw  rub  mocuj c .1 Prawa ruba mocuj ca

2 Lewa ruba mocuj ca

1 Przycisk z ty u uchwytu stopki

2 Pin

3 Uchwyt stopki

1. Podnie  stopk .

2. Ustaw ig y w najwy szej mo liwej pozycji, obracaj c 
ko o r czne do siebie.

3. Naci nij czarny przycisk z ty u uchwytu stopki, by j  
zdemontowa  (spowoduje to poluzowanie zatrzasku).

4. Umie  now  stopk  tak, aby znajduj cy si  na niej pin 
znalaz  si  dok adnie pod rowkiem w uchwycie stopki, 
a nast pnie opu  stopk . Naci nij czarny przycisk z 
ty u uchwytu stopki, wówczas stopka zatrza nie si  na 
swoim miejscu. 

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

Obie ig y musz  by  tego samego rozmiaru i rodzaju.

Wa ne!

Podczas u ywania obu igie , lewa ig a jest umieszczona nieco wy ej ni  
prawa ig a (nie powinny by  na tym samym poziomie, jak ig a podwójna).

Wa ne!

Zestaw standardowych akcesoriów nie zawiera stopek innych ni  
te wskazane w punkcie Akcesoria .

Wa ne!

1

2

1

3

2



9. JAK KORZYSTA  Z GÓRNEGO NO A

WY CZANIE GÓRNEGO NO A

 Ustaw górny nó  w najni szej mo liwej pozycji, obraca-
j c ko o r czne do siebie.

 Aby wy czy  górny nó , prze cz przycisk do pozycji 
nieaktywnej.

W CZANIE GÓRNEGO NO A

 Aby ponownie w czy  górny nó , prze cz przycisk do 
pozycji aktywnej.

1 Pozycja nieaktywna

2 Pozycja aktywna

1 Konwerter do ciegu 2-nitkowego

2 Górny chwytacz

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

aktywnej  dzi ki temu overlock mo e odci  nadmiar materia u, aby 
móc stworzy  cieg na jego kraw dzi. Wyj tkiem jest szycie ozdobnych 

szwów p askich, wówczas nale y wy czy  górny nó .

Wa ne!

10. KONWERTER DO CIEGU 2-NITKOWEGO

MONTOWANIE KONWERTERA DO CIEGU 
2-NITKOWEGO 

 Otwórz przedni  pokryw  (os on  chwytaczy).

 Ustaw górny chwytacz w najwy szej mo liwej pozycji, 
przekr caj c ko o r czne do siebie.

W ó  ko cówk  konwertera do ciegu dwunitkowego (A) 
do otworu w górnym chwytaczu (B).

Osad  konwerter w górnym chwytaczu.

ZDEJMOWANIE KONWERTERA DO CIEGU 
2-NITKOWEGO 

Zdejmij konwerter, przechylaj c go do siebie.

1

A

B

2

ciegi w overlocku 2-nitkowym s  szyte przy u yciu jednej nawleczonej 

chwytacza nale y zamontowa  konwerter ciegu 2-nitkowego - dzi ki 
temu zabiegowi overlock b dzie szy  tylko dwiema ni mi.

Wa ne!

2

1





11. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

OGÓLNE INFORMACJE DOTYCZ CE NAWLEKANIA

Pod przedni  pokryw  (os on  chwytaczy) znajduje si  sche-
mat oznaczony kolorami. Zawsze rozpoczynaj od nawlekania 

kolejno ci  podan  poni ej).

Je li ponownie nawlekasz overlocka (np. po tym, jak podczas 
szycia p k y nici), post puj w kolejno ci podanej poni ej. 

Je li overlock nie by  jeszcze nawlekany, pomi  pierwsze dwa 
punkty.

1. Zdejmij nici z igie .

2. Zdejmij nici z górnego i dolnego chwytacza.

3. Nawlecz górny chwytacz.

4. Nawlecz dolny chwytacz.

5. Nawlecz ig y od lewej do prawej (najpierw lew  ig , 
a nast pnie praw ).

W poni szej tabeli znajdziesz zalecenia dotycz ce tego, jakich igie  i nici nale y u ywa  dla materia ów 
o ró nych gramaturach.

JAKIEJ IG Y I NICI U Y  DO POSZCZEGÓLNYCH MATERIA ÓW 

Pami taj, by przed nawlekaniem overlocka zawsze podnie  stopk .

Wa ne!

Twoja nowa maszyna jest przygotowana do szycia jako 4-nitkowy overlock. Za ó  nici i ostro nie przeci gnij je przez 
overlocka, aby atwo nawlec go za pierwszym razem.

Wskazówka

Je li nici p kn  podczas szycia, nawlecz ponownie wszystkie nici. 

Wa ne!

Górny chwytacz 
(literka B na obudowie overlocka)

Dolny chwytacz 
(literka A na obudowie overlocka)

Lewa ig a 
(literka D na obudowie overlocka)

Prawa ig a 
(literka C na obudowie overlocka)

Lekki materia
(woal, krepa, or eta itp.)

Ig y:
rozmiar #80/12, kolba pó p aska, 

odpowiednie do overlocków

Ig y:
rozmiar #90/14, kolba pó p aska, 

odpowiednie do overlocków

Ig y:
rozmiar #90/14, kolba pó p aska, 

odpowiednie do overlocków

redni materia
(bawe na, chino, we na, satyna itp.)

Nici: odpowiednie do overlocków i danego rodzaju materia u.

Ci ki materia
(jeans, d ersej, tweed itp.)

      

D C B A



NAWLEKANIE GÓRNEGO CHWYTACZA 

Nawlecz górny chwytacz pod aj c cie k  oznaczon  tym 
samym kolorem.

 Otwórz przedni  pokryw  (os on  chwytaczy). 

 Ustaw ig  w najwy szej mo liwej pozycji, obracaj c ko o 
r czne do siebie. 

 Podnie  stopk . 

 Przeci gnij ni  od ty u do przodu przez otwór w telesko-

lekanie

 Przeci gnij ni  od prawej do lewej pod górny prowadnik 
nici.

 
mi napr acza i poci gnij w dó , aby upewni  si , e jest 
mi dzy nimi prawid owo umieszczona.

 Nawlecz obszar chwytacza overlocka zgodnie z prowad-

p sety, aby u atwi  nawlekanie. 

 U yj p sety, aby przeci gn  ni  za dolnym chwytaczem 

ty u.

 Przeci gnij ok. 10 cm nici przez chwytacz i umie  j  z ty u 
p ytki ciegowej.

mi dzy talerzyki napr acza.

Wa ne!

1    3 Prowadniki nici

4 Otwór górnego chwytacza 

1 Teleskopowy prowadnik nici

1 Górny prowadnik nici

1 Talerzyki napr acza

1

1

1

3

2

1

4



1    4 Prowadniki nici

5 Otwór dolnego chwytacza 

6 Otwór górnego chwytacza

NAWLEKANIE DOLNEGO CHWYTACZA 

Nawlecz dolny chwytacz pod aj c cie k  oznaczon  tym 
samym kolorem.

 Przeci gnij ni  od ty u do przodu przez otwór w teleskopo-
wym prowadniku nici. U yj p sety, aby u atwi  nawlekanie.

 Przeci gnij ni  od prawej do lewej pod górnym prowad-
nikiem nici z ty u górnej pokrywy (os ony chwytaczy).

 
mi napr acza i poci gnij w dó , aby upewni  si , e jest 
mi dzy nimi prawid owo umieszczona.

 Ustaw dolny chwytacz po prawej stronie, obracaj c ko o 
r czne do siebie.

 Nawlecz obszar chwytacza overlocka zgodnie z prowadni-
kami nici oznaczonymi odpowiednim kolorem. U yj p sety, 
aby u atwi  nawlekanie. 

 Przeci gnij ni  od przodu do ty u przez otwór w dolnym 
chwytaczu.

 

(os on  chwytaczy). 

Podnie  stopk  dociskow , dzi ki temu atwiej wprowadzisz nici 
mi dzy talerzyki napr acza.

Wa ne!

1 Teleskopowy prowadnik nici

1 Górny prowadnik nici

1 Talerzyki napr acza

1

1

1

2

3 1

5

4

6



 Przytrzymaj koniec nici lew  r k . U yj p sety, aby umie ci  
j  za palcami nawlekacza dolnego chwytacza. 

 
w gór , a  poczujesz opór. 

 Kiedy pu cisz d wigni , dolny chwytacz b dzie nawleczony.

przebiega  tak, jak pokazano na rysunku obok.

Wa ne!

1 Palce nawlekacza dolnego 
chwytacza

2 D wignia nawlekacza dolnego 
chwytacza

1

2



NAWLEKANIE LEWEJ IG Y 

 Przeci gnij ni  od ty u do przodu przez otwór w teleskopo-
wym prowadniku nici. U yj p sety, aby u atwi  nawlekanie.

 Przeci gnij ni  od prawej do lewej pod górnym prowadni-
kiem nici z ty u górnej pokrywy.

 Trzymaj c ni  obiema r kami, prze ó  j  mi dzy talerzykami 
napr acza i poci gnij w dó , aby upewni  si , e jest mi dzy 
nimi prawid owo umieszczona.

 Poprowad  ni  w dó , a nast pnie pod prowadnikiem 
nici i w gór , nad elementem z narysowan  strza k  tak, 
jak pokazuje strza ka.

 Poprowad  ni  w dó  i umie  j  za prowadnikiem nici 
nad ig ami.

 Nawlecz lew  ig . U yj p sety, aby u atwi  nawlekanie.

 Nawleczon  ni  umie  pod stopk  dociskow  i przeci gnij 
j  na ok. 10 cm na ty  overlocka tak, aby zwisa a swobodnie.

1    2 Prowadniki nici

3 Lewa ig a

Podnie  stopk  dociskow , dzi ki temu atwiej wprowadzisz nici 
mi dzy talerzyki napr acza.

Wa ne!

1 Teleskopowy prowadnik nici

1 Górny prowadnik nici

1 Talerzyki napr acza

1

1
2

3

1

1



NAWLEKANIE PRAWEJ IG Y 

 Przeci gnij ni  od ty u do przodu przez otwór w tele-
skopowym prowadniku nici. U yj p sety, aby u atwi  
nawlekanie. 

 Przeci gnij ni  od prawej do lewej pod górnym prowad-
nikiem nici z ty u górnej pokrywy.

 Trzymaj c ni  obiema r kami, prze ó  j  mi dzy tale-
rzykami napr acza i poci gnij w dó , aby upewni  si , 

e jest mi dzy nimi prawid owo umieszczona.

 Poprowad  ni  w dó , a nast pnie pod prowadnikiem 

tak, jak pokazuje strza ka.

 
nad ig ami.

 Nawlecz praw  ig . U yj p sety, aby u atwi  nawlekanie.

 
ci gnij j  na ok. 10 cm na ty  overlocka tak, aby zwisa a 
swobodnie.1    2 Prowadniki nici

3 Prawa ig a

Podnie  stopk  dociskow , dzi ki temu atwiej wprowadzisz nici 
mi dzy talerzyki napr acza.

Wa ne!

1 Teleskopowy prowadnik nici

1 Górny prowadnik nici

1 Talerzyki napr acza

1

1

1

3

1
2



12. POJEMNIK NA CINKI

MONTA  POJEMNIKA NA CINKI

Dopasuj wypustk  na pojemniku na cinki do rowka w dolnej 

a  zatrza nie si  na swoim miejscu. 

pokrywy (os ony chwytaczy) do pojemnika.

ZDEJMOWANIE POJEMNIKA NA CINKI

wyj .

1 Wypustka na pojemniku na cinki



13. REGULACJA NAPR ENIA NICI

 Podstawowe ustawienie napr enia nici to 4.

 Aby zwi kszy  poziom napr enia nici ustaw pokr t o 
na wy szy numer.

 Aby zmniejszy  poziom napr enia nici ustaw pokr t o 
na ni szy numer.

 W a ciwe ustawienie napr enia nici jest bardzo wa ne 
dla prawid owego szycia. 

PRAWID OWE NAPR ENIE NICI

by  ustawione dok adnie tak samo, je li chodzi o warto  napr -
enia (obie nitki chwytacza powinny krzy owa  si  na kraw dzi 

materia u). Nici ig owe powinny by  równomiernie napr one, 
nie mog  by  ani zbyt lu ne ani zbyt napi te.

NITKA GÓRNEGO CHWYTACZA JEST ZBYT LU NA

jest przeci gana na lew  stron  materia u. By prawid owo 
j  ustawi , zwi ksz napr enie nici górnego chwytacza lub 
zmniejsz napr enie nici dolnego chwytacza.

NITKA GÓRNEGO CHWYTACZA JEST ZBYT NAPI TA

Nitka górnego chwytacza jest le napr ona (zbyt napi ta), 

wo j  ustawi , zmniejsz napr enie nici górnego chwytacza 
lub zwi ksz napr enie nici dolnego chwytacza.

NITKA DOLNEGO CHWYTACZA JEST ZBYT LU NA

jest przeci gana na praw  stron  materia u. By prawid owo 
j  ustawi , zwi ksz napr enie nici dolnego chwytacza lub 
zmniejsz napr enie nici górnego chwytacza.

ustawienie na tkaninie, na której b dziemy pracowa  i odpowiednio 
je dopasowa .

Wa ne!

1 Nitka prawej ig y

2 Nitka lewej ig y

3 Nitka górnego chwytacza

4  Nitka dolnego chwytacza

5  Prawa strona materia u

6  Lewa strona materia u

3

5 6

2

1

4



NITKA DOLNEGO CHWYTACZA JEST ZBYT NAPI TA

Nitka dolnego chwytacza jest le napr ona (zbyt napi ta), 
je li jest przeci gana na lew  stron  materia u. By prawid o-
wo j  ustawi , zmniejsz napr enie nici dolnego chwytacza 
lub zwi ksz napr enie nici górnego chwytacza.

NITKA LEWEJ IG Y JEST ZBYT LU NA

Je li nitka lewej ig y jest le napr ona (zbyt lu na), zwi ksz 
poziom jej napr enia lub poluzuj obie nici chwytaczy.

NITKA LEWEJ IG Y JEST ZBYT NAPI TA

Je li nitka lewej ig y jest le napr ona (zbyt napi ta), zmniejsz 
poziom jej napr enia

NITKA PRAWEJ IG Y JEST ZBYT LU NA

Je li nitka prawej ig y jest le napr ona (zbyt lu na), zwi ksz 
poziom jej napr enia.

NITKA PRAWEJ IG Y JEST ZBYT NAPI TA

Je li nitka prawej ig y jest le napr ona (zbyt napi ta), 
zmniejsz poziom jej napr enia.



14. REGULACJA DYFERENCJA U (TRANSPORTU RÓ NICOWEGO)

 Dyferencja  (transport ró nicowy) szycia to system trans-

z dwóch, umieszczonych jeden za drugim, rz dów z bków, 
które transportuj  materia . Oba rz dy z bków transpor-
tuj cych dzia aj  niezale nie od siebie, gwarantuj c dobre 
rezultaty podczas szycia wymagaj cych materia ach. 

 
materiale ustaw dyferencja  na poziom 1.0. 

CI GANIE (DZIANINY, MATERIA Y ROZCI GLIWE)

 W przypadku ci gania materia ów rozci gliwych, takich jak 
dzianiny i d ersej, ustaw dyferencja  na warto  z zakresu 
od 1.0 do 2.0.

 
materia u. Przed rozpocz ciem szycia z u yciem danego 

wienia.

ROZCI GANIE (CIENKIE MATERIA Y)

 W przypadku rozci gania cienkich materia ów, takich jak 

z zakresu od 0.7 do 1.0.

 Podczas szycia delikatnie napr  materia , delikatnie przy-
trzymuj c go z przodu i z ty u stopki.

 

Przed rozpocz ciem szycia z u yciem danego materia u, 
wykonaj szycie próbne, testuj c ró ne ustawienia.

zapobiega  rozci ganiu lub zniekszta caniu dzianin i marszczeniu 
lekkich materia ów.

Wa ne!

1 System dyferencja u szycia 
(transportu ró nicowego)

2 Pokr t o regulacji dyferencja u

JAKIEJ IG Y I NICI U Y  DO RÓ NYCH MATERIA ÓW 

Materia Dyferencja Ustawienie Rezultat

Cienki materia
(jedwab, jedwabista dzianina)

Tkanina 
(bawe na, jeans)

Rozci gliwy 
(dzianina, d ersej)

1.0 - 2.0

1.0

0.7 - 1.0

2

1



15. REGULACJA DOCISKU STOPKI

MNIEJSZY DOCISK STOPKI

 

wskazówek zegara, w stron  - .

WI KSZY DOCISK STOPKI

 Zwi ksz docisk stopki, obracaj c pokr t o regulacji stopki 

zegara, w stron  + .

POWRÓT DO USTAWIE  STANDARDOWYCH

 Obró  pokr t o regulacji stopki dociskowej do momentu, 

g ówki  pokr t a wyniesie 10 mm (3/8 ).

 Docisk stopki jest wst pnie ustawiony do szycia materia ów o redniej gramaturze. 

 Podczas szycia materia ów o ró nych gramaturach mo e by  konieczna regulacja docisku stopki.

 Co do zasady, podczas szycia lekkich materia ów nale y zmniejszy  docisk stopki, natomiast 
podczas szycia grubych materia ów nale y go zwi kszy .

 

zmniejszaj poziom docisku stopki bardzo powoli, obracaj c pokr t o regulacji ruby dociskowej. 

10mm
3/8"



16. REGULACJA SZEROKO CI CIEGU

17. REGULACJA D WIGNI PALCA CIEGOWEGO

18. REGULACJA D UGO CI CIEGU

Szeroko  ciegu mo na regulowa  (zwi ksza  lub zmniej-

szeroko ci ci cia.

POZYCJI IG Y

REGULACJA SZEROKO CI CIEGU ZA POMOC  D WI-
GNI REGULACJI SZEROKO  CI CIA

 W sytuacji, gdy szeroko  ciegu regulujesz za pomoc  d wi-
gni regulacji szeroko  ci cia mo liwa jest regulacja we wska-
zanym poni ej zakresie:

 gdy u ywana jest tylko lewa ig a: od 5 mm do 7 mm,

 gdy u ywana jest tylko prawa ig a: od 3 mm do 5 mm.

 Aby wyregulowa  odpowiednio szeroko  ciegu, przesuwaj 
d wigni  regulacji szeroko ci ci cia w gór  i w dó . Pami taj: 
7 to najszersze, a R to najw sze ustawienie.

 

by  ustawiona w pozycji N  (Normal).

 Je li szyjesz z wykorzystaniem ciegu roluj cego musisz 
cofn  d wigni  palca ciegowego, ustawiaj c j  w pozycji 
R  (Rolled Edge).

 Zawsze podczas przesuwania d wigni palca ciegowego 
pami taj, aby wcisn  j  do oporu (bez wzgl du na kieru-
nek, w którym j  przesuwasz).

 
powinno by  ustawione na warto ci 3 mm.

 Podczas szycia materia ów o grubszej gramaturze ustaw 
d ugo  ciegu na 4 mm.

 Podczas szycia materia ów o l ejszej gramaturze ustaw 
d ugo  ciegu na 2 mm.

1 W sytuacji, gdy u ywasz obu igie  lub tylko lewej, sze-
roko  ciegu wynosi ok. 6 mm (1/4 ).

2 W sytuacji, gdy u ywasz tylko prawej ig y, szeroko  
ciegu wynosi ok. 3 mm (1/8 ).

1 D wignia regulacji szeroko ci ci cia

1 2

6mm 
(1/4")

3mm 
(1/8")

1





19. PRZEGL D CIEGÓW

Podczas szycia na overlocku mo na uzyska  ró ne rodzaje ciegów, stosuj c ró ne ustawienia.

w oparciu o standardowe warunki szycia.

 W zale no ci od stosowanego ciegu, rodzaju materia u i u ywanej nici mo e by  konieczne dostoso-
wanie poziomu napr enia nici. Aby uzyska  jak najlepszy rezultat pami taj, by regulowa  napr enie 
nici stopniowo, nie wi cej ni  po owa warto ci na raz.

 Zawsze przed rozpocz ciem szycia wykonaj szycie próbne na tkanienie, na której b dziesz pracowa , 
testuj c przy tym ró ne ustawienia.

W tabelach pokazano ró ne gramatury i rodzaje materia ów. Aby jak najlepiej przedstawi , jak 
powstaj  poszczególne ciegi, nitki s  pokazane w ró nych odcieniach szaro ci.

OBJA NIENIA IKON

Cienka tkanina
(szyfon, woal, organza, 

batyst, jedwab itp.)

Konwerter ciegu 
2-nitkowego

Pozycja ig y

rednia tkanina
(bawe na, chino, we na, 

satyna itp.)

Nitka prawej ig yDyferencja  
(transport ró nicowy)

Gruba tkanina
(denim, p ótno, frotte itp.)

Nitka lewej ig yD ugo  ciegu

Cienka dzianina
(szarmeza, nylon, trykot, 
d erseje z pojedynczej 

dzianiny)

Nitka górnego chwytaczaSzeroko  ci cia

rednia dzianina
(podwójna dzianina, welur, 

stroje k pielowe itp.)
Nitka dolnego chwytacza

Regulacja pozycji d wigni 
palca ciegowego

Gruba dzianina
(dzianiny swetrowe, polary 

itp.)



4-NITKOWY CIEG OVERLOCKOWY

boczne, r kawy itp.

3-NITKOWY CIEG OVERLOCKOWY SZEROKI (I W SKI)

Stosuj go do szycia dwóch warstw dzianiny, a tak e obrzucania pojedynczych warstw materia u 
o cienkiej i redniej gramaturze.

Je li chcesz stworzy  ozdobne kraw dzie, u yj grubszych nici w chwytaczach.

Szew / materia

Szew / materia

Obie

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

1.0

1.0

3

3

3

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

3 4 4

4

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

4 4 4

4

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

4 4 4

4

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

4 4 4

4

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

4 4 4

4

4 4 4-5( ) (5)(4) (4-5)

4 4 4

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

5-6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

3

3

3-4

3-4

3

3

3

3

3-4

3-4

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

Obie

Obie

Obie

Obie

Obie

Napr enie nici

Napr enie nici

Do ciegu w skiego u yj prawej ig y. Zalecane ustawienia dla tego ciegu znajdziesz w nawiasach.

Wskazówka



3-NITKOWY CIEG W SKI

Stosuj go do szycia dzianin lub obrzucania pojedynczych warstw cienkiego materia u.

To bardzo popularny cieg do tworzenia ozdobnych zak adek. 

 By podkre li  efekt, u yj ozdobnych nici w obu chwytaczach oraz zwyk ej nici do nawleczenia ig y. 

 By uzyska  jeszcze ciekawszy efekt, u yj ró nych kolorów nici w chwytaczach.

3-NITKOWY CIEG P ASKI (FLATLOCK) SZEROKI (I W SKI)

Stosuj go do zszywania materia ów z dekoracyjnym efektem (szew p aski lub cieg drabinkowy).

Je li zale y Ci na uzyskaniu ciekawego efektu, u yj dekoracyjnej nici w obu chwytaczach.

Nie zalecamy tego ciegu do materia ów o du ej gramaturze.

Wa ne!

Nie zalecamy tego ciegu do materia ów o du ej gramaturze.

Wa ne!

Szew / materia

Szew / materia

Prawa

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

1.0 1-1,5 5-6 R 5-6 6 3

Prawa

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

1.0 1-1,5 5-6 R 5-6 6 3

Prawa

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

Lewa 1.0 2-3 5 5 (5-7) 9 (8-9)N 0 ( ) (0)

1.0 1-1,5 5 R 5-6 6 3

Napr enie nici

Napr enie nici



3-NITKOWY CIEG ROLUJ CY (MERE KA)

Stosuj go do wyka czania lekkich materia ów. Dzi ki niemu stworzysz estetyczne i adne wyko -
czenie jedwabnych i at asowych szali, poszewek i serwetek.

 Aby uzyska  pi knie podwini t  (zrolowan ) kraw d , nawlecz górny chwytacz ozdobn , lekk  
nitk , natomiast ig  i dolny chwytacz  zwyk , lekk  nitk .

2-NITKOWY CIEG BRZEGOWY SZEROKI (I W SKI)

Stosuj go do obrzucania pojedynczych warstw lekkich i rednich materia ów.

Nie zalecamy tego ciegu do materia ów o du ej gramaturze.

Wa ne!

Do ciegu w skiego u yj prawej ig y. Zalecane ustawienia dla tego ciegu znajdziesz w nawiasach

Wa ne!

Do stworzenia tego ciegu konieczny jest konwerter ciegu 2-nitkowego.

Wa ne!

Szew / materia

Szew / materia

Prawa

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

1.0 1-1,5 5 R 5 4-6 7-9

Prawa

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

1.0 1-1,5 5 R 5 4-6 7-9

Prawa

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

Lewa 1.0 2-4 5-6 V ( ) 5-8 (6-9)N 1-2 ( ) (1-3)

1.0 1-1,5 5 R 5 4-6 7-9

Napr enie nici

Napr enie nici



2-NITKOWY ZAWIJANY CIEG OVERLOCKOWY SZEROKI (I W SKI)

Stosuj go, by nada  pi kne wyko czenie lekkim materia om.

2-NITKOWY CIEG ROLUJ CY

Stosuj go, by adnie wyko czy  lekkie materia y. Z jego pomoc  stworzysz efektowne wyko czenie 
jedwabnych i at asowych szali, poszewek i serwetek.

 Aby uzyska  pi kn , satynow  kraw d , nawlecz chwytacz ozdobn , lekk  nitk .

Do stworzenia tego ciegu konieczny jest konwerter ciegu 2-nitkowego.

Wa ne!

Do stworzenia tego ciegu konieczny jest konwerter ciegu 2-nitkowego.

Wa ne!

Nie zalecamy tego ciegu do materia ów o du ej gramaturze.

Wa ne!

Do ciegu w skiego u yj prawej ig y. Zalecane ustawienia dla tego ciegu znajdziesz w nawiasach.

Wa ne!

Szew / materia

Lewa 1.0 2-3 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Lewa 1.0 2-3 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Lewa 1.0 3-4 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Lewa 1.0 2-4 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Lewa 1.0 3-4 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Lewa 1.0 3-4 4-5 N (5-7) ( ) 1-3 (4-6)(5-6) V ( )4-6

Szew / materia

Prawa 1.0 1-1,5 5-6 R V 5 4-6

Prawa 1.0 1-1,5 5-6 R V 5 4-6

Prawa 1.0 1-1,5 5 R V 5 4-6

Napr enie nici

Napr enie nici





20. ZMIANA NICI

Zobacz, jak atwo (krok po kroku) zmieni  nici:

1. Przetnij ni  w pobli u szpulki, tu  za otworami na tele-
skopowym prowadniku nici (patrz: rysunek).

2. Zdejmij szpulk  i w jej miejsce w ó  now .

3. 

aby sprawdzi , czy s  dobrze zwi zane.

4. Podnie  stopk  dociskow .

5. 
pokr t o napr enia nici na 0.

6. Je eli zmieniasz wi cej ni  jedn  ni , przeci gnij je poje-
dynczo przez overlocka do momentu, a  w ze ki znajd  
si  przed ig . Je eli nici stawiaj  opór, sprawd , czy nie 
s  spl tane na prowadnikach lub czy nie s  zap tlone pod 
teleskopowym prowadnikiem nici.

7. Przetnij ni  tu  za w ze kiem i nawlecz ig .

8. Przywró  ustawienia napr enia nici do poprzednich.

Je li zmieniasz wi cej ni  jedn  ni  pami taj, by zanotowa  ustawie-
nia napr enia wszystkich nici.

Wa ne!



21. ZACZYNAMY SZYCIE

1. Gdy overlock jest nawleczony, zamknij przedni  pokry-
w  (os on  chwytaczy) i przeci gnij wszystkie nici przez 
p ytk  ciegow  i lekko w lewo, pod stopk  dociskow .

2. Z ap wszystkie nitki i delikatnie je naci gnij.

3.  Upewnij si , e górny nó  porusza si  prawid owo wzgl -
dem dolnego no a  zrób to powoli obracaj c ko o r cz-
ne do siebie. Je li górny nó  nie porusza si  prawid owo, 
sprawd , czy mi dzy ostrzami nie utkn  kawa ek mate-
ria u lub nitka.

4. 

wszystkie nici owijaj  si  wokó  palca ciegowego p ytki 

go, sprawd , czy ka da ni  jest prawid owo nawleczona.

5. 
no ny regulator obrotów. Szyj, a  a cuszek b dzie mia  
ok. 5-8 cm d ugo ci.

6. Umie  materia  pod przedni  cz ci  stopki i przeszyj 
kawa ek materia u na prób . Podczas szycia delikatnie 
prowad  materia  lew  r k .

7. Gdy materia  jest ju  gotowy i dojdziesz do jego ko ca, kon-

tworz c kilkucentymetrowy a cuszek poza nim  zabieg 

nitek i przygotowuje do kolejnego szycia.

8. Odetnij a cuszek nici ok. 2-5 cm za stopk .

Nie ci gnij za materia , poniewa  mo e to spowodowa  wygi cie 
ig y i jej z amanie.

Wa ne!



U O ENIE SZPILEK

Umie  szpilki po lewej stronie stopki. Dzi ki temu b d  
znajdowa  si  z dala od no y, a gdy nie b d  ju  potrzebne 

 z atwo ci  je usuniesz. Wbijaj szpilki tak, aby podczas 

i wypi  j  tu  przed szyciem.

ZABEZPIECZANIE A CUSZKA NICI

1. 
oczkiem.

2. W ó  ig  w zako czenie szwu i wci gnij a cuszek w szew, 
aby zabezpieczy  nitki.

CI GANIE MATERIA U ZA POMOC  DYFERENCJA U 
(TRANSPORTU RÓ NICOWEGO)

Dyferencja  (transport ró nicowy) mo e by  stosowany do 

si  przy szyciu m.in. r kawów i falban.

lepszy efekt ci gania i marszczenia dla swojego projektu.

 Pami taj, e precyzyjne ustawienie dyferencja u zale y od 
szytego materia u. Przed rozpocz ciem szycia z u yciem da-
nego materia u, wykonaj szycie próbne, testuj c ró ne usta-
wienia.

Wi cej informacji na temat ustawie  dyferencja u znajdziesz 
w rozdziale 14.

 Przeszywanie materia u z wbitymi szpilkami (szycie przez szpilki) 
uszkodzi no e i mo e doprowadzi  do ich zniszczenia.

 Najechanie stopk  na szpilki mo e spowodowa  w dalszym szyciu 
uszkodzenie igie .

Wa ne!



cieg roluj cy warto stosowa  do lekkich materia ów, takich jak 

o to, by brzeg materia u podwija  si  pod materia em podczas 
szycia. 

 Je li chcesz zmieni  stopie  podwini cia kraw dzi, dostosuj 
odpowiednio warto  napr enia nici.

2 NITKOWY CIEG ROLUJ CY (A)

poni szych wskazówek:

 Zamontuj 2-nitkowy konwerter ciegu 2-nitkowego.

 U yj nitki prawej ig y oraz nitki dolnego chwytacza.

 Ustaw d wigni  palca ciegowego w pozycji R  (Rolled Edge).

 Ustaw pokr t o d ugo ci ciegu wybieraj c warto  mi dzy 
1.0 a 1.5.

 Ustaw poziom napr enia nici zgodnie z tabel .

 

wego przytrzymaj a cuszek, aby nie zawija  si  w szew.

W SKI (C)

post puj wed ug poni szych wskazówek:

 U yj nitki prawej ig y oraz nici górnego i dolnego chwytacza.

 Ustaw d wigni  palca ciegowego w pozycji R  (Rolled Edge).

  Ustaw pokr t o d ugo ci ciegu wybieraj c warto  mi dzy 
1.0 a 1.5.

 Ustaw poziom napr enia nici posi kuj c si  tabel  dla 3-nit-
kowego ciegu roluj cego lub 3-nitkowego ciegu w skiego.

 Wykonaj szycie próbne: zrób a cuszek z nici i przeszyj prób-
k . Zarówno podczas szycia próbnego, jak i w a ciwego przy-
trzymaj a cuszek, aby nie zawija  si  w szew.

22. CIEG ROLUJ CY

chwytacz  zwyk , lekk  nitk .

Wskazówka

Je li chcesz podwin  kraw d  z wykorzystaniem ciegu roluj ce-
go, ustaw d wigni  palca ciegowego w pozycji R  (Rolled Edge).

Wa ne!

B C

A



napr enia nici tak, jak w przypadku 3-nitkowego ciegu over-
lockowego. Po przeszyciu ciegu, rozci gnij materia , aby sp asz-
czy  szew.

p aski), jak równie  do ozdobienia tylko jednej strony materia u 
(dekoracyjny szew p aski). 

S  dwa sposoby na stworzenie ß atlocka:

 na odwrocie (lewej stronie) materia u, aby stworzy  wersj  
dekoracyjn ,

 na w a ciwej (prawej) stronie materia u, aby stworzy  cieg 
drabinkowy.

STANDARDOWY CIEG P ASKI SZEROKI (B)

wed ug poni szych wskazówek:

 U yj lewej ig y.

 Nawlecz dolny i górny chwytacz oraz lew  ig .

 

 
aby stworzy  cieg ozdobny po w a ciwej (prawej) stronie 
materia u.

 Zrób szew, a nast pnie przytnij nadmiar materia u.

 Roz ó  materia  i poci gnij po przeciwnych stronach szwu, 
aby rozci gn  ciegi na p asko.

23. CIEG P ASKI (FLATLOCK)

A

BB

Aby materia  móg  si  prawid owo rozci gn , nale y odpowiednio 
wyregulowa  napr enie nici.

Wa ne!

W prawid owo wykonanym ciegu ni  ig owa utworzy liter  V 
na lewej stronie materia u. Ni  dolnego chwytacza wci gnie si  

w prost  lini  na kraw dzi materia u.

Wa ne!



DEKORACYJNY CIEG P ASKI SZEROKI (C)

poni szych wskazówek:

 Ustaw górny nó  w pozycji nieaktywnej. 

 U yj lewej ig y.

 Nawlecz dolny i górny chwytacz oraz lew  ig .

 Ustaw poziom napr enia nici posi kuj c si  tabel  dla 

 (i w skiego).

 
u, aby stworzy  cieg ozdobny po w a ciwej (prawej) 

stronie materia u.

 
wystaj c  poza materia u.

  Roz ó  materia  i poci gnij po przeciwnych stronach 
szwu, aby rozci gn  ciegi na p asko.

DRABINKOWY CIEG P ASKI (D)

prawymi stronami materia u.

chcesz uzyska  dodatkowo podkre li  efekt, umie  ozdobn  nitk  
w górnym chwytaczu, za  w dolnym chwytaczu i igle  zwyk  nitk .

Wskazówka

Przy tym ciegu materia  nie powinien by  przycinany.

Wa ne!

Ni  ig owa b dzie widoczn  nitk , tworz c  drabink .

Wa ne!

CC

D





24. STOPKA DO WSZYWANIA LAMÓWKI ZE SZNURKIEM

Stopka do wszywania lamówki ze sznurkiem mo e by  u ywana do tworzenia 
ciegów na brzegach materia u. Dzi ki niej uzyskasz adny i bardzo ciekawy 

efekt na brzegach sukienek, poduszek, poszewek, a tak e torebek i worków.

4-NITKOWY CIEG OVERLOCKOWY

3-NITKOWY CIEG OVERLOCKOWY SZEROKI (I W SKI)

Szew / materia

Szew / materia

Obie

Lewa

Obie

Lewa

Obie

Lewa

Obie

Lewa

Obie

Lewa

Obie

Lewa

Napr enie nici

Napr enie nici

 Nie nadaje si  do grubych materia ów.

 Ma zastosowanie do materia ów o grubo ci do 2-2,5 mm.

Wa ne!

3-4 5-6 N

N5-6

3 3

4

4

4

4

4

3 4 4

4 4 4

4 4 4

4 4 4

4 4 4

4 4 4

5-6 N

N5-6

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

3 5-6 N

N5-6

3 5-6 N

N5-6

3 5-6 N

N5-6

3

3

3

3

3-4 5-6 N

N5-6

3-4

3-4

4 4-54

4 4-54

4 4-54

4 4-54

4 4-54

4 4-54



ZDEJMOWANIE STOPKI DOCISKOWEJ

 Podnie  d wigni  stopki dociskowej. 

 Naci nij czarny przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej (a), 
aby odczepi  stopk .

a Przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej

MONTA  STOPKI DO WSZYWANIA LAMÓWKI 
ZE SZNURKIEM

(b) zetknie si  z pinem (c). Stopka zostanie automatycznie 
przymocowana do uchwytu stopki.

b Wyci cie

c Pin

ROZPOCZ CIE SZYCIA

 Z ó  materia  prawymi stronami do siebie.

 Umie ci  lamówk  pomi dzy obiema warstwami materia u.

 Wsu  materia , wraz z lamówk , pod stopk .

 Szew lamówki musi by  po prawej stronie.

 
warstwami materia u. 

 Umie  lamówk  w rowku stopki (a) i zacznij szycie.

a Rowek stopki

b Prawa strona materia u

c Lamówka

PRASOWANIE

zszytego materia u na praw  stron   mo esz je rozprostowa  
lub z o y  tak, by styka y si  swoimi lewymi stronami  a na-
st pnie go wyprasuj.

Od ó  odcinek ok. 30 mm na pocz tku zszywanego materia u. 
Dzi ki temu uzyskasz lepszy rezultat.

Wskazówka

b

ca

a

b

c



25. STOPKA DO WSZYWANIA TA M ELASTYCZNYCH

Stopk  do wszywania ta m elastycznych mo na wykorzysta  do obszywania 
talii, mankietów, ozdób oraz wszywania gumki.

Szew / materia

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Lewa 1.0 4 4 4 4-55-6 5-6

Napr enie nici

 Nie nadaje si  do skóry.

 Nadaje si  do gumek o szeroko ci 6-12 mm.

Wa ne!

ZDEJMOWANIE STOPKI DOCISKOWEJ

 Podnie  d wigni  stopki dociskowej. 

 Naci nij czarny przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej (a), 
aby odczepi  stopk .

a Przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej

PRZYGOTOWANIE STOPKI DO WSZYWANIA
TA M ELASTYCZNYCH

p ytk  dociskow  (b), a nast pnie poci gnij gumk  tak, by 

zamontowa  na overlocku.

a Przycisk regulacji docisku w stopce

b P ytka dociskowa

a

a b



a

b

c d

b

c

Opu  d wigni  stopki dociskowej do momentu, a  wyci cie (b) 
zetknie si  z pinem (c). Stopka zostanie automatycznie przymo-
cowana do uchwytu stopki.

b Wyci cie

c Pin

TESTOWANIE

 

upewni  si , e wszystko dzia a prawid owo. 

 Po ó  materia  lew  stron  do góry (a) i opu  stopk .

 Je eli chcesz wyregulowa  poziom marszczenia, u yj do tego 
przycisku regulacji docisku w stopce (b).

 Mo na u y  przycisku regulacji docisku, aby wyregulowa  po-
ziom marszczenia (b). Im wy szy poziom docisku, tym wy szy 
poziom marszczenia.

a Lewa strona materia u

b Przycisk regulacji docisku w stopce

ROZPOCZ CIE SZYCIA

 Umie  materia  pod stopk  i powoli zacznij szy .

c Prawa strona materia u

d Gumka

Je li stopka nie porusza si  prawid owo, oznacza to, e przycisk regu-

przekr  przycisk w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara. 
Je li z kolei przycisk jest zbyt lu ny, obró  go do oporu zgodnie z ruchem 

wskazówek zegara.

Wa ne!

Przed rozpocz ciem szycia upewnij si , e kraw dzie materia u i gumki 
s  wyrównane. Sprawdzaj to tak e podczas szycia.

Wa ne!

Materia  i gumka musz  by  wyrównane.

Wa ne!

szeroko ci o 0.5 wi cej.

Wskazówka



26. STOPKA DO CIEGU KRYTEGO

ciegu krytego. Z jej pomoc  stworzysz niewidoczny cieg po prawej stronie 
materia u.

Szew / materia

ZDEJMOWANIE STOPKI DOCISKOWEJ

 Podnie  d wigni  stopki dociskowej. 

 Naci nij czarny przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej (a), 
aby odczepi  stopk .

a Przycisk z ty u uchwytu stopki dociskowej

MONTA  STOPKI DO WSZYWANIA CIEGU KRYTEGO

Opu  d wigni  stopki dociskowej do momentu, a  wyci cie (b) 
zetknie si  z pinem (c). Stopka zostanie automatycznie przymo-
cowana do uchwytu stopki.

b Wyci cie

c Pin

SK ADANIE I PRASOWANIE MATERIA U

Z ó  materia  tak, aby lewa strona by a skierowana do góry, 
a nast pnie z ó  go raz jeszcze tak, by na górze by a strona, 
która b dzie szyta jako pierwsza.

Wyprasuj materia  z o ony tak, jak pokazano to na obrazku.

a Lewa strona materia u

b Punkt wk ucia ig y

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

Lewa

Napr enie nici

a

b

c

a b

5-61.0

5-61.0

5-61.0

5-61.0

5-61.0

5-61.0

3

3

3-4

3

3

3-4

3-4

3-4

3-4

3-4

3-4

3-4

4

4

4

4

4

4

4-5

4-5

4-5

4-5

4-5

4-5

N

N

N

N

N

N

Prawid owe z o enie materia u sprawd  na rysunku obok.

Wa ne!



Z o ony materia , który b dzie szyty przy u yciu stopki do ciegu krytego, powinien mie  odpowiedni  grubo . 
Materia y takie jak szyfon nie nadaj  si  do tego.

Wa ne!

WK ADANIE MATERIA U DO OVERLOCKA

 
szy , a tak e ustawienia ciegów i ig y.

 Zamontuj stopk  do ciegu krytego, a nast pnie umie  pod-
wini ty materia  nad p ytk  ciegow .

a P ytka ciegowa

DOSTOSOWANIE PROWADNIKA CIEGU STOPKI

 Poluzuj rub  mocuj c  p ytk  ciegow  (c), a nast pnie 
dopasuj kraw d  zagi cia materia u z miejscem wk ucia 

uzyskasz. 

 Dokr  rub  mocuj c  p ytk  ciegow .

a Prowadnik ciegu stopki

b Nó

c ruba mocuj ca prowadnik ciegu stopki

d Kraw d  zagi cia materia u

ZAKO CZENIE SZYCIA

 Prze ó  materia  na praw  stron  i rozci gnij go, a otrzy-
masz prost  lini  ciegu.

 

ustawienia prowadnika ciegu stopki tak, by osi gn  po-
dana jako  ciegu.

 Je eli u yjesz standardowej nici do ig y oraz nici elastycznych do obu chwytaczy, uzyskasz znacznie lepszy efekt.

 Je eli u yjesz transparentnej nici, po prze o eniu materia u na praw  stron , linia ciegu nie b dzie widoczna.

Wskazówki

a

c

bd

a

Aby uzyska  idealny efekt, u yj nici w kolorze jak najbardziej zbli o-
nym do koloru materia u.

Wa ne!





27. KONSERWACJA OVERLOCKA

Overlock wymaga cz stszej konserwacji ni  zwyk a maszyna 
do szycia. Wynika to z dwóch powodów:

 
k aczków, które osadzaj  si  na cz ciach overlocka.

 

wid owego dzia ania mechanizmu.

CZYSZCZENIE

sie w akcesoriach, a nast pnie usu  wszystkie k aczki i 
cinki materia u, u ywaj c p dzelka.

SMAROWANIE OLEJEM

 Je eli zale y Ci, by overlock ca y czas pracowa  p ynnie i cicho, 

cz ci (wskazanych na rysunku). Wystarczy kropla na ka d  
z tych cz ci.

 U yj oleju do maszyn do szycia. Nie u ywaj adnego innego 
oleju, gdy  mo e on uszkodzi  overlocka.

 
usun  z niego nadmiar oleju. Przed rozpocz ciem pracy 
przeszyj kawa ek niepotrzebnego materia u, aby upewni  si , 

e nie zabrudzisz olejem w a ciwej tkaniny.

Zalecamy cz ste olejowanie, najlepiej po ka dych przepracowanych 
przez overlocka 24 godzinach.

Wa ne!

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!



WYMIANA DOLNEGO NO A

By zrobi  to prawid owo, post puj zgodnie z poni szymi 
instrukcjami.

 Wy cz górny nó  za pomoc  przycisku (patrz: rysunek), 
a nast pnie otwórz przedni  pokryw  (os on  chwy-
taczy).

 Poluzuj rub  mocuj c  dolny nó , a nast pnie go wymontuj.

 W miejscu usuni tego elementu umie  nowy dolny nó .

 Dokr  rub  mocuj c  dolny nó .

 W cz górny nó .

 Je eli ko czysz prac  z overlockiem, ustaw ig y w najni szej 
mo liwej pozycji, obracaj c ko o r czne do siebie.

Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

skonsultuj si  z Serwisem Centralnym ucznika w Radomiu.

Wa ne!

Ostrze dolnego no a powinno licowa  z p ytk  ciegow .

Wa ne!

1 Pozycja nieaktywna

2 Pozycja aktywna

3 Dolny nó

4  ruba mocuj ca dolny nó

2

1

4

3



Wy cz overlocka i od cz go od zasilania.

Wa ne!

WYMIANA GÓRNEGO NO A 

d owo, post puj zgodnie z poni szymi instrukcjami.

 
ko o r czne do siebie.

 Wy cz górny nó  za pomoc  przycisku (patrz: rysunek), 
a nast pnie otwórz przedni  pokryw  (os on  chwy-
taczy).

 Poluzuj rub  mocuj c  górny nó , a nast pnie go wymontuj.

 W miejscu usuni tego elementu umie  nowy górny nó . 

 Przednia kraw d  no a górnego jest o ok. 0,2-0,5 mm ni ej 
ni  kraw d  tn ca dolnego, stacjonarnego no a.

 Dokr  rub  mocuj c  górny nó .

 W cz górny nó .

 Je eli ko czysz prac  z overlockiem, ustaw ig y w najni szej 
mo liwej pozycji, obracaj c ko o r czne do siebie.

PRZECHOWANIE

 
od czany od pr du. 

 Przechowuj go tak, aby nie by  wystawiony na bezpo rednie 

do zestawu pokrowca przeciwkurzowego.

skonsultuj si  z Serwisem Centralnym ucznika w Radomiu.

Wa ne!

1 Pozycja nieaktywna

2 Pozycja aktywna

3 Górny nó

4  ruba mocuj ca górny nó

5  Dolny nó

2

1

0.2-0.5mm

4

5

3



28. ROZWI ZYWANIE PROBLEMÓW

Mo e si  zdarzy , e podczas u ytkowania swojego overlocka napotkasz na jaki  problem. Zanim 
skontaktujesz si  z Serwisem Centralnym w Radomiu lub sprzedawc , u którego kupi e  produkt, 
zapoznaj si  z poni sz  list   mo esz tam znale  rozwi zanie swojego problemu.

Problem Przyczyna Rozwi zanie Strona w instrukcji

Maszyna nie przesuwa 
materia u

Ig a amie si

cieg rwie si

Maszyna nie dzia a 9

26

12

15

24

25

15

12

12

22

Sprawd , czy maszyna jest w czona 
i/lub prawid owo pod czona do 

zasilania.

 Zwi ksz d ugo  ciegu.

W ó  ig  tak, aby znalaz a si  w 
uchwycie do samego ko ca, a nast p-

nie mocno dokr  rub .

Sprawd , czy nici zosta y nawleczone 
w odpowiedniej kolejno ci, zgodnie z 

instrukcj .

Wyreguluj ustawienie dyferencja u.

Powstrzymaj si  od r cznego wyci -
gania materia u. Pozwól, aby z bki 
transportu ró nicowego wyci ga y 

materia  spod stopki.

Sprawd  szpulk , aby upewni  si , 
e ni  nie zablokowa a si  ani nie 

zaczepi a.

Wyreguluj poziom docisku stopki.

U ywaj ig y w rozmiarze dostosowa-
nym do szytego materia u.

Wymie  ig  (lub ig y).

Zamontuj ig  prawid owo.

U yj nici dobrej jako ci o g adkim, 
równym w óknie.

Zmniejsz napr enie nici.

Sprawd  cie k  nawlekania, aby 
upewni  si , e wszystkie nici s  

p ynnie podawane.

Maszyna nie jest w czona i / lub 
prawid owo pod czona do zasilania.

Ustawiona d ugo  ciegu jest za 
krótka dla szytego materia u.

Ig a mo e by  niew a ciwie osadzona 
w uchwycie.

Nici zosta y nawleczone w nieprawi-
d owej kolejno ci.

Dyferencja  (transport ró nicowy) jest 
ustawiony w niew a ciwej pozycji dla 

szytego materia u.

R czne wyci ganie materia u zza 
stopki podczas szycia, które mo e 

powodowa  wyginanie si  igie .

Ni  nie odwija si  p ynnie ze szpulki.

Poziom docisku stopki jest ustawiony 
w niew a ciwej pozycji dla szytego 

materia u.

Ig a mo e nie by  dopasowana pod 
wzgl dem rozmiaru do szytego 

materia u.

Ig a (lub ig y) ma zgi ty, t py lub 
z amany czubek.

Ig a zosta a nieprawid owo zamon-
towana.

U ywanie nici z ej jako ci lub 
z nierównym w óknem.

Napr enie nici jest zbyt du e.

Ni  zablokowa a si  w jednym 
z prowadników.



Problem Przyczyna Rozwi zanie Strona w instrukcji

Nieregularne szwy

Materia  marszczy si

Nierówne przycinanie

Materia  blokuje si

ciegi przeskakuj /s  
przepuszczane

12

12

15

15

22/26

22

15

49/50

49/50

49/50

26

24

Wymie  ig  (lub ig y).

W ó  ig  tak, aby znalaz a si  w 
uchwycie do samego ko ca, a nast p-

nie mocno dokr  rub .

U yj nici dobrej jako ci o g adkim, 
równym w óknie.

Sprawd , czy nici zosta y nawleczone 
w odpowiedniej kolejno ci, zgodnie z 

instrukcj .

U ywaj ig y w rozmiarze dostosowa-
nym do szytego materia u.

Dostosuj poziom napr enia nici, 
ewentualnie szeroko  ci cia.

Zmniejsz napr enie nici.

Sprawd , czy nici zosta y nawleczone 
w odpowiedniej kolejno ci, zgodnie z 

instrukcj .

Sprawd  szpulk , aby upewni  si , 
e ni  nie zablokowa a si  ani nie 

zaczepi a.

Sprawd  szpulk , aby upewni  si , 
e ni  nie zablokowa a si  ani nie 

zaczepi a.

U yj nici dobrej jako ci o g adkim, 
równym w óknie.

Sprawd  ustawienie no y.

Wymie  jeden lub oba no e.

Sprawd  ustawienie no y.

Sprawd  szpulk , aby upewni  si , 
e ni  nie zablokowa a si  ani nie 

zaczepi a.

Skompresuj grube warstwy za pomo-
c  zwyk ej maszyny do szycia przed 

szyciem na overlocku.

 Zwi ksz d ugo  ciegu.

Wyreguluj ustawienie dyferencja u.

Ig a (lub ig y) ma zgi ty, t py lub 
z amany czubek.

Ig a mo e by  niew a ciwie osadzona 
w uchwycie.

U ywanie nici z ej jako ci lub z nie-
równym w óknem.

Maszyna mog a zosta  nawleczona w 

no ci.

Ig a mo e nie by  dopasowana pod 
wzgl dem rozmiaru do szytego 

materia u.

Szwy nie s  równe.

Napr enie nici jest zbyt du e.

Maszyna mog a zosta  nawleczona 
w nieprawid owy sposób. Nici zo-
sta y nawleczone w nieprawid owej 

kolejno ci.

Ni  nie odwija si  p ynnie ze szpulki.

Ni  nie odwija si  p ynnie ze szpulki.

U ywanie nici z ej jako ci lub z 
nierównym w óknem.

Górny i dolny nó  s  w niew a ciwych 
pozycjach

Nó /no e s  zu yte lub uszkodzone.

Górny i dolny nó  s  w niew a ciwych 
pozycjach

Ni  nie odwija si  p ynnie ze szpulki.

Materia  jest za gruby.

Dyferencja  (transport ró nicowy) jest 
ustawiony w niew a ciwej pozycji dla 

szytego materia u.



MODEL: 
Overlock 2023

LICZBA NICI: 
4, 3 lub 2 

LICZBA IGIE : 
2 lub 1

MAKSYMALNA PR DKO  SZYCIA: 
1300 wk u  na minut

REGULACJA D UGO CI CIEGU: 
od 1,1 mm do 4 mm

REGULACJA SZEROKO CI CIEGU: 
od 1 mm do 7 mm

REGULACJA NAPR ENIA NICI: 
od 0 do 9

REGULACJA TRANSPORTU RÓ NICO-
WEGO (DYFERENCJA U): 
od 0,7 mm do 2 mm

WYMIARY:

 szeroko : 32,7 cm

 g boko : 28,6 cm

 wysoko : 29,5 cm

WAGA:

 waga netto: 6,0 kg

 waga brutto: 8,1 kg

POBÓR MOCY: 
100W

ZASILANIE: 
230V ~50Hz

29. DANE TECHNICZNE OVERLOCKA 2023 







do Serwisu Centralnego ucznika w Radomiu na adres: 

SERWIS CENTRALNY W RADOMIU: ASPA Electro Sp. z o.o.

tel. +48 48 348 00 13

ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom

Przed wys aniem maszyny/overlocka nale y skontaktowa  si  

dotycz cych sposobu wysy ki urz dzenia.

UWAGA! 



tel. 048 384 00 13
ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom





021LBE2701


